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gyartoberendezések vezetd technoldgiai szolgaltatdja.

(sapatunk a termékkel és a tovabbi megoldasokkal kapcsolatosan felmeriil6 kérdésekben
mindenkor all rendelkezésére. Kérdezzen toliink és forduljon hozzank batran! Mi megoldjuk
feladatait!

Szivélyes lidvozlettel,
Az On SCHUNK csapata

Ugyfélmenedzsment

Tel. +49-7133-103-2503
Fax +49-7133-103-2189

cmg@de.schunk.com

@ Kérjiik, teljesen olvassa végig és tartsa a termék kozelében az iizemeltetési
utmutatot.
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Altaldnos tudnivaldk

\

JAAN

1

Altalanos tudnivaldk

1.1 Az utmutatorol

1.1.1

A jelen utmutatd a termék biztonsagos és rendeltetésszeri
hasznalatahoz sziikséges, fontos informaciokat tartalmaz.

Az utmutato a termék szerves része, és azt a dolgozok szamara
mindig hozzaférhetden kell tarolni.

Barmilyen munka megkezdése el6tt a dolgozoknak el kell
olvasniuk és meg kell érteniiik a jelen Gtmutatot. A biztonsagos
munkavégzés elofeltétele a jelen utmutatoban talalhato
biztonsagi utasitasok betartasa.

A jelen utmutatdn kiviil még az alabbi helyen felsorolt
dokumentumok szamitanak: » 1.1.3 [ 7].

MEGJEGYZES: A jelen Gtmutatéban taldlhatd abrak az alapvetd
megértést szolgaljak és eltérhetnek a tényleges kiviteltol.

A figyelmeztetések megjelenitése

A veszélyek érzékeltetéséhez a figyelmeztetések a kdvetkez6
jelzoszavakat és szimbdlumokat hasznaljak.

A VESZELY!

Emberek testi épsége van veszélyben.

Figyelmen kiviil hagyasa visszafordithatatlan, akar halalos
sériilésekhez vezet.

A FIGYELMEZTETES!

Emberek testi épsége van veszélyben.

Figyelmen kiviil hagyasa visszafordithatatlan, akar halalos
sériilésekhez vezethet.

A VIGYAZAT!

Emberek testi épsége van veszélyben.
Figyelmen kiviil hagyasa konnyebb sériiléseket okozhat.

FIGYELEM!

Anyagi karok

Informacidk anyagi karok megel6zéséhez
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1.1.2 A fogalmak meghatarozasa

Ebben a hasznalati utasitasban a ,,termék” a cimlapon szerepl0
termékmegnevezést helyettesiti.

1.1.3 Tovabbi érvényes dokumentumok

Altalanos iizleti feltételek *
A megvasarolt termék katalogus-adatlapja *
A tartozék szerelési és lizemeltetési utmutatoi *

ATEX-verziok esetén: "Beszerelési és lizemeltetési utmutato
-EX" kiegészito lap *

A csillaggal (*) jel6lt dokumentumok letdlthet6k a kdvetkez6
cimen: schunk.com.

1.1.4 Méretek
Ez az utmutatd a kovetkezo méretekre vonatkozik:

PGN-plus 40
PGN-plus 50
PGN-plus 64
PGN-plus 80
PGN-plus 100
PGN-plus 125
PGN-plus 160
PGN-plus 200
PGN-plus 240
PGN-plus 300
PGN-plus 380

1.1.5 Valtozatok
Jelen utmutaté az alabbi valtozatokra érvényes:

PGN-plus 1. Ioket

PGN-plus 2. 10ket

PGN-plus fogéer6-megtartassal "Kiilsé megfogas" (AS)
PGN-plus fogéer6-megtartassal "Belsé megfogas" (IS)
PGN-plus Porallé (SD)

PGN-plus Magas hémérséklet (V/HT)

PGN-plus Er6fokozas (KVZ)

PGN-plus Korrézidvédelem (K)

PGN-plus Precizi6 (P)

PGN-plus ATEX (EX)
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1.2

1.3

Garancia

A garancialis ido 36 hdonap az iizembdl vald kiszallitas datumatal
szamitva, az alabbi feltételek mellett:

e azeloirt karbantartasi és kenési idokozok betartasa
e a kornyezeti és lizemeltetési feltételek betartasa

a munkadarabbal érintkez6 alkatrészek és a gyorsan kopd
alkatrészek nem tartoznak a garancia hatalya ala.

Szallitasi terjedelem
A szallitasi terjedelem a kovetkezOket tartalmazza:

e Kétujjas parhuzamos megfogd PGN-plus a megrendelt
valtozatban

e Tartozékcsomag

A tartozékcsomag tartalma:

e 6 x kozpontositd hiively a rogzitéshez

* 2 x0-gylirii a tomlo nélkiili kézvetlen csatlakozashoz
e 2 xzardcsavar a tomldcsatlakozasokhoz

Melléklet azonositdsz.

PGN-plus Azonositosz.
4o 5518410
40 VIHT 395518410
50 5512043
50 VIHT 395512043
6L 5512044
6L VIHT 395512044
80 5512045
80 V/HT 395512045
100 5512046
100 V/IHT 395512046
125 5512047
125 VIHT 395512047
160 5512048
160 V/HT 395512048
200 5512049
200 V/IHT 395512049
240 5513858
240 VIHT 395513858
300 5512050
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PGN-plus Azonositosz.

300 VIHT 395512050
380 5515137
380 VIHT 395515137
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1.4 Tartozék

Ehhez a termékhez tartozékok széles valasztéka kaphatd.

Az azzal kapcsolatos informacidk, hogy melyik tartozékot kell
hasznalni az illet6 termékvaltozathoz, a kataldgus-adatlapon

talalhatok.

Tomitokeészlet azonositosz.

PGN-plus
Lo

4O VIHT
40 SD
50

50 VIHT
50 SD
50 KVZ
6L

64 VIHT
64 SD
64 KVZ
80

80 V/HT
80SD
80 KVZ
100

100 VIHT
100 SD
100 KVZ
125

125 VIHT
125 SD
125 KVZ
160

160 VIHT
160 SD
160 KVZ
200

200 V/HT
200 SD

Azonositosz.
5516793
395516793
5518709
0370891
0370940
5518710
5515863
0370892
0370908
5518711
5515864
0370893
0370941
5518712
5515865
0370894
0370942
5518713
5515866
0370895
0370926
5518714
5515867
0370896
0370922
5518715
5515868
0370897
0370939
5518716
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PGN-plus
200 KVZ
240

240 V/IHT
240 SD
300

300 VIHT
300 SD
380

380 V/IHT
380 SD
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Azonositosz.
5520936
0370987
0370988

5518717
0370898
0370943

5518718
0370989
0370990

5518719
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2 Alapveto biztonsagi utasitasok

2.1

2.2

2.3

Rendeltetésszerii hasznalat

A termék munkadarabok megfogasara és korlatozott idejli
megtartasara szolgal.

e Atermékek kizardlag a miiszaki adatokban foglaltaknak
megfelel6en szabad hasznalni, » 3 [[119].

* Atermék egy gépbel/berendezésbe vald beszerelésre késziilt.
Figyelembe kell venni és be kell tartani a gépre/berendezésre
vonatkozoé iranyelveket.

e Aterméket ipari és iparkozeli felhasznalasi célokra tervezték.
A zart tereken kiviili hasznalat csak a kiiltéri hatasokkal
szembeni, megfelel6 dvintézkedések mellett megengedett. A
termék nem alkalmas sds levegében vald hasznalatra.

e Atermék a megengedett terhelési hatarértékeken beliil és a
muiszaki adatok mellett hasznalhaté munkadarabok
megfogasara egyszerli megmunkalasi miiveletek soran, de
nem az EN 1550:1997+A1:2008 szabvany szerinti befogoeszkoz.

e Arendeltetésszerli hasznalatba beletartozik, hogy betartsak a
jelen utmutatéban 1évo minden adatot.

Minden, a rendeltetésszer(i hasznalaton tulmutato vagy
masmilyen hasznalat hibas hasznalatnak mindsiil.

Szerkezeti atalakitasok
Szerkezeti atalakitasok elvégzése

Az atalakitasok, modositasok és utdomunkalatok, pl . tovabbi

menetek, furatok, biztonsagi eszkdzok zavarokat okozhatnak a

termék miikodésében, csékkenthetik a biztonsagat és

megrongalhatjak.

e A szerkezeti atalakitasokat csak a SCHUNK irasbeli
jovahagyasaval végezze el.

Potalkatrészek
Nem jovahagyott potalkatrészek hasznalata

A nem jovahagyott pdtalkatrészek hasznalata révén veszély érheti
a dolgozdkat, a termék pedig karosodhat vagy hibasan
mikodhet.

e (sak eredeti alkatrészeket és a SCHUNK altal jovahagyott
alkatrészeket hasznaljon.
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Villamossagi
szakember

2.4 Megfogoujjak

2.5

2.6

A megfogoujjakkal szembeni kdvetelmények

A tarolt energia révén a termék olyan veszélyeket idézhet eld,
amelyek sulyos sériilésekhez és jelentds dologi karokhoz
vezethetnek.

e A megfogdujjakat ugy alakitsa ki, hogy a termék
energiamentes allapotban vagy a "nyitva" vagy a "zarva"
allapotot érje el.

e A megfogdujjakat csak akkor cserélje, ha nem szabad maradék
energiat felszabaditani.

e Gondoskodjék arrdl, hogy a termék és a megfogdujjak
méretezése az alkalmazasi teriilethez elegend6 legyen.

Kornyezeti és hasznalati feltételek

A kornyezeti és iizemeltetési feltételekkel kapcsolatos
kovetelmények

A hibas kornyezeti és alkalmazasi feltételek révén olyan
veszélyeket okozhat a termék, amelyek sulyos sériiléseket és
jelentds dologi karokat idézhetnek el és/vagy jelentGsen
lecsokkentik a termék élettartamat.
e (@y6z0odjon meg réla, hogy a termék kizarélag a meghatarozott
hasznalati paraméterek értékein beliil kerdil
felhasznalasra, » 3 [ 19].

A személyzet képesitése
A személyzet nem kielégito képzettsége

Ha a terméken nem elégséges képzettségli személyek végeznek
munkat, akkor az sulyos sériiléseket és jelentds dologi karokat
idézhet eld.

e Minden munkat erre képzett személyekkel végeztessen.

e Aterméken vald munka megkezdése elott a dolgozoknak el
kell olvasniuk és meg kell érteniiik a teljes utmutatot.

e Vegye figyelembe az orszagra jellemz6 baleset-megelozési
eléirasokat és az altalanos biztonsagi tudnivaldkat.

A terméken vald kiilonbozo tevékenységekhez a kovetkezo
végzettségli személyek sziikségesek:

A villamossagi szakember a szakmai végzettsége, ismeretei és
tapasztalatai alapjan képes elvégezni a villamossagi
berendezéseken valdo munkakat, felismerni és elkeriilni a
lehetséges veszélyeket és ismeri a vonatkozd szabvanyokat és
rendelkezéseket.
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Szakszemélyzet

Betanitott személy

A gyarto
szervizszemélyzete

4

2.7

2.8

A szakszemélyzet a szakmai végzettsége, ismeretei és
tapasztalatai alapjan képes elvégezni a rabizott munkakat,
felismerni és elkeriilni a lehetséges veszélyeket és ismeri a
vonatkozo szabvanyokat és rendelkezéseket.

A betanitott személyt egy betanitas soran az lizemeltet6
tajékoztatta a rabizott feladatokrol és a szakszer(itlen viselkedés
esetén lehetséges veszélyekrol.

A gyartd szervizszemélyzete a szakmai végzettsége, ismeretei és
tapasztalatai alapjan képes elvégezni a rabizott munkakat,
felismerni és elkeriilni a lehetséges veszélyeket.

Személyes védofelszerelés
A személyes védofelszerelés hasznalata

A személyes védofelszerelés arra szolgal, hogy megovja a
személyzetet azoktol a veszélyektdl, amelyek annak biztonsagat
vagy testi épségét veszélyeztethetik munka kdzben.

e Aterméken vagy termékkel valdo munkak soran vegye
figyelembe a munkavédelmi rendelkezéseket és viselje a
sziikséges személyes védofelszerelést.

e Tartsa be az érvényes biztonsagi és baleset-megel6zési
eldirasokat.

e Eles peremek, hegyes sarkok és durva feliiletek esetén viseljen
védokesztyiit.

e Forro feliileteknél viseljen héallo véddkesztyiit.

e Aveszélyes anyagok kezelésekor viseljen véddokesztylit és
védbszemiiveget.

* Mozgo gépelemeknél viseljen szorosan testhezallé védoruhat,
hosszu haj esetén pedig hajhalot is.

Tudnivaldk a biztonsagos iizemeltetésrol
A személyzet szakszeriitlen munkamadja

A szakszer(itlen munkamaod révén olyan veszélyeket idézhet el a
termék, amely sulyos sériilésekhez és jelentds dologi karokhoz
vezethetnek.

e Mell6zzon minden olyan munkamaddszert, amely hatranyosan
befolydsolja a termék miikodését és lizembiztonsagat.

e Hasznalja a terméket rendeltetésszeriien.
e Vegye figyelembe a biztonsagi és dsszeszerelési utmutatot.

e Ne tegye ki a terméket mard anyagoknak. Kivételt képeznek a
kiilonleges kornyezeti koriilményekhez valo termékek.

e Afellép6 meghibasodasokat azonnal ki kell kiiszobolni.
e Vegye figyelembe a karbantartdsi és apolasi utmutatot.

e \egye figyelembe a termék alkalmazasi teriiletére vonatkozo
biztonsagi, baleset-megel6zési és kornyezetvédelmi el6irasokat.
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2.9 Szallitas
Viselkedés szallitaskor

A szallitaskor a szakszerlitlen viselkedés révén olyan veszélyeket
idézhet el0 a termék, amely sulyos sériilésekhez és jelentds
dologi karokhoz vezethetnek.

e Nagy teher esetén a terméket emeld eszkdzzel emelje fel és
megfeleld szallitoeszkdzzel szallitsa el.

e A szdllitas és kezelés soran biztositsa a terméket a leesés
ellen.

e Ne lépjen a lengd teher ala.

2.10 Uzemzavarok
Miikodés iizemzavar esetén

e Azonnal helyezze a terméket lizemen kiviil és jelentse az
lizemzavart az illetékes szerveknek/személyeknek.

e Az iizemzavart erre kiképzett személyekkel harittassa el.

e (sak akkor helyezze ismét lizembe a terméket, ha mar
elharitottak az lizemzavart.

e (Uzemzavar utan ellendrizze a terméket, hogy még fennallnak-
e a termék funkcidi, és nem alltak-e eld tovabbi veszélyek.

2.11 Hulladék-kezelés
Viselkedés hulladékkezeléskor

A hulladékkezeléskor a szakszer(itlen viselkedés révén olyan
veszélyeket idézhet el6 a termék, amely sulyos sériilésekhez,
jelentds dologi karokhoz és kdrnyezeti karokhoz vezethetnek.
e Atermék alkatrészeit a helyi elGirasok szerint vigye
Ujrahasznositasra vagy szabalyszer( hulladékkezelGbe.
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2.12 Alapveto veszélyek
Altalanos tudnivalék
e Tartsa be a biztonsagi tavolsagokat.

e Soha ne tegye miikddésképtelenné a biztonsagi
berendezéseket.

e Atermék lizembe helyezése elott megfelel6 intézkedésekkel
biztositsa a veszélyzonat.

e Szerelési, atépitési, karbantartasi és beallitasi munkak el6tt
sziintesse meg az energiaellatast. Gy6z6djon meg arrdl, hogy
a rendszerben nem maradt energia.

e Ha az energiaellatas csatlakoztatva van, egyetlen alkatrészt se
mozgasson kézzel.

e Az lizemeltetés soran ne nyuljon a termék nyitott
mechanikajanak és mozgo alkatrészeinek a teriiletére.

2.12.1 Védelem a kezelés és az osszeszerelés soran
A szakszeriitlen kezelés és 0sszeszerelés

A szakszer(itlen kezelés és osszeszerelés révén olyan veszélyeket
idézhet el0 a termék, amely sulyos sériilésekhez és jelent6s
dologi karokhoz vezethetnek.

e Minden munkat csak erre képzett személyekkel végeztessen.

e Aterméket mindenfajta munka esetében biztositsa véletlen
mukodtetés ellen.

e Vegye figyelembe az érvényes baleset-megel6zési elGirasokat.

e Alkalmazzon megfelel6 0sszeszerelési és
szallitoberendezéseket és hozzon dvintézkedéseket a
beszorulasok és zuizddasok ellen.

Terhek szakszeriitlen emelése

A leeso terhek sulyos sériiléseket, sot akar halalt is okozhatnak.
e Ne lépjen a lengd terhek ala vagy azok lengési teriiletére.

e Aterheket csak felligyelet mellett mozgassa.

e Ne hagyja feliigyelet nélkiil a lengé terheket.

2.12.2 Védelem az iizembe helyezés és az iizemeltetés soran
Leeso és kisodrodo gépelemek

A leeso vagy kisodrodo gépelemek sulyos sériiléseket, sot akar
halalt is okozhatnak.

e Megfelel6 intézkedésekkel biztositani kell a veszélyzonat.
e Az iizemeltetés soran ne lépjen be a veszélyes teriiletre.
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2.12.3 Veszélyes mozgasok elleni védelem
Varatlan mozgas

Amennyiben még van maradék energia a termékben, lgy a

terméken vald munka soran sulyos sériilések allhatnak elo.

e Kapcsolja le az energiaellatast, gy6zodjon meg réla, hogy mar
nincs maradék energia, és biztositsa visszakapcsolas ellen.

e Aveszélyek elharitasakor nem lehet csak a feliigyeleti
funkciok hatékonysagara hagyatkozni. A beépitett felligyeleti
rendszer mlikodéséig hibas meghajté mozgasbol kell
kiindulni, amelynek a hatékonysaga a vezérléstol és a
meghajtas aktualis lizemallapotatol fiigg. A karbantartasi,
atalakitas és hozzaépitési munkakat a mozgasi teriiletbol
adddo veszélyes dvezeten kiviil végezze el.

* A balesetek és/vagy dologi karok elkeriilésére korlatozni kell a
személyeknek a gép mozgasi teriiletén beliili tartézkodasat.
llletéktelen személyek ehhez a teriilethez vald hozzaférését
muiszaki ovintézkedésekkel kell korlatozni/megakadalyozni. A
védoburkolatnak és véddkeritésnek a maximalisan lehetséges
mozgasi energiahoz alkalmas szilardsaggal kell rendelkeznie.
A vészleallitok konnyen hozzaférhetdk és gyorsan elérhetdk
legyenek. A gép vagy berendezés lizembe helyezése elott
ellendrizze a vészleallito rendszer miikodését. Ha ez a
védoberendezés hibasan miikodik, akkor akadalyozza meg a
gép lizemeltetését.
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Alapvetd biztonsdgi utasitdsok

2.13 Figyelmeztetés kiilonleges veszélyekre
A VESZELY!

Eletveszély a lengé terhek révén!

A leeso terhek sulyos sériiléseket, sot akar halalt is okozhatnak.
e Ne lépjen a leng0 terhek lengési teriiletére.

e Aterheket csak feliigyelet mellett mozgassa.

* Ne hagyja felligyelet nélkiil a lengd terheket.

e Viseljen megfelel0 védofelszerelést.

Sériilésveszély a leeso és kisodrodo targyak révén!
Az lizemeltetés soran a lees6 vagy kisodrddd targyak sulyos
sériiléseket, s6t akar haldlt is okozhatnak.

e Megfelel6 intézkedésekkel biztositani kell a veszélyzonat.

Sériilésveszély a varatlan mozgasok révén!

Ha az energia-ellatas be van kapcsolva vagy van még maradék
energia a rendszerben, akkor a gépelemek varatlanul
megmozdulhatnak és sulyos sériiléseket okozhatnak.

e Aterméken végzett barmely munkalat el6tt kapcsolja le az
energiaellatast és biztositsa visszakapcsolas ellen.

Gy6z6djon meg arrol, hogy a rendszerben nem maradt
energia.

Sériilésveszély ziizodas és iitodés révén!

Az alappofak elmozdulasa és a megfogdujjak torése vagy
kilazuldsa, illetve a munkadarab elvesztése esetén sulyos
sériilések fordulhatnak eld.

e Viseljen megfelel6 véddfelszerelést.

e Ne nyuljon a termék nyitott mechanikajanak és mozgd
alkatrészeinek a teriiletére.

Sériilésveszély az eros élek és a hegyes sarkok révén!
Az er0s élek és a hegyes sarkok vagasi sériiléseket okozhatnak.
e Viseljen megfelel0 védofelszerelést.

> B BPb P
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3 Miiszaki adatok

Csatlakoztatasi adatok
Nyomokozeg Nagynyomasu levegé - a
nagynyomasu leveg6 mindségét
az IS0 8573-1:2010 [7:4:4]
szabalyozza

Névleges iizemi nyomas [bar] 6
Minimalis nyomas [bar] 2.5
fogder6-megtartas nélkiil

Minimalis nyomas [bar] L
fogder6-megtartassal

Maximalis nyomas [bar] 8
fogder6-megtartas nélkiil

Maximalis nyomas [bar] 6.5
fogder6-megtartassal

Maximalis nyomas [bar] 6
er6fokozo hengerrel

A zardlevegd nyomastartomanya 0.5-1
[bar]

Kornyezeti és hasznalati feltételek

Megnevezés PGN-plus
Kornyezeti hémérséklet [°C]

min. +5
Kornyezeti hémérséklet [°C]

max. +90
Kornyezeti hdmérséklet [°(]

max. (V/HT valtozat) +130
IP védelmi tipus * 40
IP védelmi tipus (SD valtozat) 64
Zajkibocsatas [dB(A)] <70

*  ASCHUNK szennyezett kornyezetben (pl. froccsend viz, goz, illetve
a kopasbol és a folyamatokbdl ered6 por) torténo alkalmazashoz
gyakran kinal megfeleld termékopcidkat alapértelmezettként. A
SCHUNK a szennyezett kdrnyezetben torténd specialis
alkalmazashoz ligyfélspecifikus megoldasokat is készséggel
kinal.

Tovabbi miiszaki adatokat a kataldgus adatlap tartalmaz. Az

utolsd érvényes kiadast kell figyelembe venni.

13.00 | PGN-plus | Szerelési és lizemeltetési Gtmutatd | hu | 389604 m 19



20

L Felépités és leiras

4.1

L.2

Felépites

Kétujjas pdrhuzamos megfogo
Zarbleveg0O-csatlakozas
Alap megfogdpofa

1
2
3 FO sliritett levegds csatlakozo
L Magneskapcsold hornya

5 Haz

Leiras

Univerzalis 2-ujjas parhuzamos megfogd, amely a sokfogas
csuszopalya révén nagy fogderdvel nagy nyomatékfelvétellel
rendelkezik.
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5 Szereleés

5.1 Osszeszerelés és csatlakoztatas

A FIGYELMEZTETES!

Sériilésveszély a varatlan mozgasok révén!

Ha az energia-ellatas be van kapcsolva vagy van még maradék
energia a rendszerben, akkor a gépelemek varatlanul
megmozdulhatnak és sulyos sériiléseket okozhatnak.

e Aterméken végzett barmely munkalat el6tt kapcsolja le az
energiaellatast és biztositsa visszakapcsolas ellen.

e (Gy0zO6djon meg arrol, hogy a rendszerben nem maradt
energia.

FIGYELEM!

A megfogo sériilhet!

A megengedett maximalis ujjtomeg vagy az ujj
tomegtehetetlenségi nyomatékanak tullépése esetén a megfogd
sériilhet.

e A pofa mozgasa alapvetden iités- és csapodasmentesen kell
hogy torténjen.

e Ehhez megfelel6 fojtast és/vagy csillapitast kell biztositani.

e Vegye figyelembe a kataldgus adatlapjan lathat6é adatokat.

1. Ellendrizze a csavarozasi feliilet egyenességét,
» 5.2.1[D) 23].

2. Csatlakoztassa a terméket a tomlo nélkiili kozvetlen
csatlakozora, » 5.2.2 [[) 27].-

3. VAGY: csatlakoztassa az ellato vezetékeket az A és B fo
levegGcsatlakozasokra, » 5.2.2 [ 27].

= (savarozza le a zdrdcsavarokat.
= (savarozza fel a levegdcsatlakozasokat

= VAGY: csavarozza fel a fojtdszelepet az elegendo fojtas és/
vagy csillapitas elvégzéséhez.
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Porallo (SD)

22

7.

(savarozza 0ssze a terméket a géppel/
berendezéssel, » 5.2.1 [[) 23].

= Sziikség esetén alkalmazzon megfeleld dsszekotéelemeket
(adapterlemezeket).

= \Vegye figyelembe a megengedett csavarozasi mélységet és
sziikség esetén a szilardsagi osztalyt is.

Sziikség esetén csatlakoztassa a zaroleveg6-csatlakozast.

(satlakoztassa az érzékel6t, 1asd az érzékel6 dsszeszerelési és
lizemeltetési utmutatadjat.

Szerelje fel az érzékelGt, » 5.3 [[) 29].

FIGYELMEZTETES

A megfogo kifogastalan mikodéséhez a poralld valtozat
alkalmazasakor (SD) el kell tavolitani a zardleveg6-csatlakozas
menetes csapjat és pneumatikai csatlakozasra kell cserélni. A
SCHUNK a Miiszaki adatoknak megfeleld zardlevego-csatlakozas
alkalmazasat ajanlja, » 3 [0 19].
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Szerelés

5.2 Csatlakozasok

5.2.1 Mechanikus csatlakoztatas

A csavarozasi feliilet
egyenessége

Csatlakozasok az
alappofaknal

A VESZELY!

Robbanasveszély a robbanasveszélyes teriileteken!

e A robbanassal szemben védett kivitell(i termékek esetében
vegye figyelembe a "PGN-plus-...-EX" kiegészito0 lapot.

Az értékek a teljes csavarozasi feliiletre vonatkoznak, ahova
felszerelik a terméket.

Elhossziisag Megengedett egyenetlenség
<100 <0.02
>100 <0.05

Tdbl.: A csavarozdsi feliilet egyenességével szemben tdmasztott kovetelmények
(méretek mm-ben)

L= =]

O O

C DL 7

17

7 2
%
1Y

b

Csatlakozdsok az alappofdknadl

PGN-plus @ Kozpontosito ®© (Csavarok *
hiivelyek

4o oL M2.5/6.1
50 @5 M3 /8.5
6L @6 M4 /10
80 @8 M5 /10
100 @10 M6 /14
125 @10 M6 /13
160 oL M10 /17
200 ?6 M12 /17
240 @6 M12 /21
300 @22 M16 | 28
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Porallo (SD)

Csatlakozasok a
burkolaton

24

PGN-plus @ Kozpontosito ® Csavarok *
hiivelyek

380 @28 M20 /40

* Max. csavarozasi mélység az litkdzési feliilettdl [mm]

FIGYELMEZTETES

,,,,,

az alappofakra vannak felcsavarozva. A csavarok eltavolitasakor
kilazulhatnak a kozbens6 pofak.

Az osszeszerelésnél ligyeljiink arra, hogy az alappofak és a
megfogoujjak kozott a kozbensé pofak talalhatok.

A terméket harom oldalrdl lehet felszerelni.
]

- B\@

OS

Csatlakozdsok a burkolaton

Csatlakozasi oldal A

PGN-plus @ Csavarok * ® Kozpontosito
hiivelyek
40 M3/6 @5
40 AS M3/9 @5
40 IS M3/9 @5
50 ML [ 11 g6
50 AS ML /16 g6
50 IS ML 116 g6
6L M5 /12 @8
64 AS M5 /18 @8
64 IS M5 /18 @8
80 M5 /15 @8
80 AS M5 /18 @8

13.00 | PGN-plus | Szerelési és lizemeltetési Gtmutatd | hu | 389604



PGN-plus

80 1S
100
100 AS
100 IS
125
125 AS
12515
160
160 AS
160 IS
200
200 AS
200 1S
240
240 AS
240 1S
300
300 AS
300 IS
380
380 AS
380 1S

@ Csavarok *

M5 /18
M6 14
M6 116
M6 /16
M8 120
M8 120
M8 120
M8 120
M8 120
M8 120
M10 /20
M10 /20
M10 /20
M12/25.5
M12/23
M12/23
M16 / 31
M16 / 31
M16 / 31
M20 /38
M20 /31
M20 /31

® Kozpontosito
hiivelyek

g8
@10
@10
@o
g2
g2
g2
g2
@12
@12
gL
g1
g1k
76
76
76
g22
g22
g22
@28
@28
@28

* Max. csavarozasi mélység az litkdzési feliilett6l [mm]

Csatlakozasi oldal B

PGN-plus

40
50
6L
80
100
125
160
200
240
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@® (Csavarok *

M2.5
M3
M4
M4
M5
M6
M6
M8
M10

® Kozpontosito
hiivelyek

@5
g6
@8
@8
@o
@12
@12
[N
@16

25



PGN-plus @ Csavarok * ® Kozpontosito

hiivelyek
300 M12 @22
380 M16 @28

* ... szabvany szerinti rogzitocsavarok DIN EN I1SO 4762
(satlakozasi oldal C

PGN-plus ® (Csavarok * ® Kozpontosito
hiivelyek
40 M2.5 @5
50 M3 g6
64 M g8
80 M5 @8
100 M6 #o
125 M8 @12
160 M8 712
200 M10 [N
240 M12 @16
300 M16 @22
380 M20 @28

* ... szabvany szerinti rogzitocsavarok DIN EN I1SO 4762, Max.
szilardsagi osztaly 8.8
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5.2.2 Pneumatikus csatlakozas

FIGYELMEZTETES

Vegye figyelembe a sliritett leveg0s ellatassal szembeni
kovetelményeket, » 3 [[119].

Siiritettlevegé-veszteségnél (energiahaldzatrol valo
levalasztas) a termék er6hatasa megsziinik és nem marad
rogzitett pozicioban. llyen esetben az er6hatas hosszu ideig
torténo fenntartasahoz SDV-P nyomastartd szelep
alkalmazasa javasolt. Emellett olyan termékvaltozatok
alkalmazasa javasolt, amelyek a megfogd er6t mechanikusan,
rugo segitségével megtartjak; ezek nyomasesésnél is
biztositjak a minimalis megfogderdt.

Wz
%

]

|

N ﬁL
3

Levegdcsatlakozds

1

3
L

F6 levegdcsatlakozdk (TomlGesatlakozas)
(A = nyitas, B = zaras)

Tomlo nélkiili kozvetlen padlo feldli csatlakozas
(a = nyitas, b = zaras)

Toml6 nélkili kozvetlen csatlakozas
ZardlevegO-csatlakozas

Toml6 nélkili kozvetlen csatlakozas

6
7
8

Termék
0-gyirii
Hozzaépithetd alkatrész
Csupan a sziikséges levegdcsatlakozasokat nyissa ki.

Zarja le azon f6 levegdOcsatlakozasokat, amelyekre nincs
sziiksége, a tartozékcsomagban talalhatd zarécsavarokkal.

Toml6 nélkiili kozvetlen csatlakozasnal hasznalja a
tartozékcsomagban Iévo 0-gydiriiket.
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PGN- * Zarolevego-csatlakozas *
plus

40 M3 /L4 M3 /L
50 M5/6 M5/6
6L M51/6 M5/6
80 M516 M51/6
100 G817 M516
125 G817 M516
160 G817 M516
200 G817 M51/6
240 G1/818 M5/6
300 G1/4 112 M51/6
380 G1/4 112 M5/8

* Max. csavarozasi mélység az litkozési feliilettél [mm]
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5.3 Az érzékelok felszerelése

FIGYELMEZTETES
A felszerelésnél és csatlakoztatasnal vegye figyelembe az érzékel6
szerelési és lizemeltetési utmutatojat.

A termék el6 van készitve az érzékel6k alkalmazasara.

e A megfelel6 érzékel6k pontos tipusmegjelolését lasd a
kataldgus-adatlapon és itt: » 5.3.1 [[1 29].

e A megfelel0 érzékelok miiszaki adatait lasd a szerelési és
lizemeltetési utmutatdban és a katalégus-adatlapon.

- A szerelési és lizemeltetési utmutatd és a katalogus-
adatlap az érzékeldvel egyiitt kiszallitasra keriil és
lehivhaté a www.de.schunk.com cimrol.

e Az érzékelok kezelésével kapcsolatos informaciok a
www.de.schunk.com oldalon vagy a SCHUNK-
kontaktszemélyeknél elérhetdk.

5.3.1 Az érzékelok attekintése

2 3 N8

B
. S 4 FE 8 8 I
2 8 AT A A A8 8 oe s £E
5 z £ £ £ :££2 2222 ¢Lp o
w O vV vV v v v v O O O O v O O O
50 O v O V v v © O O O © © © O O
e« v ¢  V Vv Vv Vv O V Vv Vv Vv O V
so v v VvV Vv VvV Vv v v O V v v v O V
w v v v Vv Vv Vv Vv Vv Vv Vv Vv Vv V V V
s v v v vV vV vV Y Y VY Y YV VY
w v v v Vv v v VvV Vv Vv Vv Vv Vv V V V
200 v v O OV O OV VvV vV vV O V Vv V
wm v v O O v O 0V vV vV vV O V Vv V
300 v vV O O VvV O 0OV VvV vV vV O V Vv V
3830 vV v O OV O OV VvV vV VO Vv Vv

* Csak a "2 loket" valtozatnal.
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5.3.2 (savarja el a kapcsolobiitykot

5.3.3

A B

g@g

/R

Csavarja el a kapcsoldbiitykdt, példa: induktiv lekérdezés kapcsoldbiityke

A pofaemeléstol fiiggden sziikség lehet arra, hogy az IN 80 Is RMS
80 érzékeloknél meg kelljen valtoztatni a kapcsoldbiityok iranyat.

Az abran az (A) beépitési helyzet a kapcsoldbiitykot a termék

11111

elforditott kapcsolobiitykot.
A kapcsolobiityok iranyanak modositasahoz a kbvetkezoket tegye:
1. Llazitsa ki a csavart (2).

2. Vegye el a termékbdl a kapcsoldbiitykot (1), forditsa el és
helyezze vissza a termékbe.

3. A kapcsolobiityok (1) alldsanak eltolasahoz forditsa el a
csavart (3).

Magneskapcsolok kikapcsolasi hiszterézise
Az MMS 22, MMS 22-PI1, MMS 22-PI2 és MMS-P 22 érzékelok

A legkisebb észlelendd emelési eltérés az alabbi tablazatbdl
hatarozhaté meg:

Pofanként X mm Min. lekérdezési tartomany

névleges emelésii pofanként /

termékeknél min. lekérdezendo emelési eltérés
pofanként

X<5mm Pofanként a névleges emelés 30%-a

X>5mm-tol X <10 mm- Pofanként a névleges emelés 20%-a
ig

X>10 mm Pofanként a névleges emelés 10%-a
Tabl.: Minimdlisan észlelendb emelési eltérés a névleges emeléshez képest

Példa: a termék névleges emelése 7 mm pofanként
7mm *20% =1,4 mm
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5.3.4 Magneskapcsolok beallitd méretei

o

* |1 bedllité méret, a termék alsé peremétél (1) az érzékelé homlokoldaldig (2)
A beallité méret a kovetkezd érzékelGkre érvényes:

PGN-plus Beallitd méret N* [mm]
MMS 22-Pi1 MMS 22-PI2 MMS-P 22

40 14.9 14.9 14.9
40 AS 18.9 18.9 14.9
40 IS 23.9 23.9 23.9
40 KVZ 27.6 27.6 27.6
40 AS-KVZ 36.6 36.6 36.6
40 IS-KVZ 36.6 36.6 36.6
50 15.4 - -
50 AS 20.8 - -
50 IS 3.4 - -
50 KVZ 30.7 - -
50 AS-KVZ L6.7 - -
50 IS-KVZ L6.7 - -
64 22.4 22.4 22.4
64 AS 19.2 19.2 19.2
64 IS 4O.4 4O.4 4O.4
64 KVZ L1.4 41.4 41.4
64 AS-KVZ 59.4 59.4 590.4
64 IS-KVZ 59.4 59.4 590.4
80 26 26 26
80 AS 22.4 22.4 22.4
80 1S 44 44 Lo
80 KVZ 48.5 48.5 48.5
80 AS-KVZ 66.5 66.5 66.5
80 IS-KVZ 66.5 66.5 66.5
100 27.7 27.7 27.7
100 AS 19.9 19.9 19.9
100 IS 53.7 53.7 53.7
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PGN-plus Beallitd méret N* [mm]

MMS 22-Pi1 MMS 22-PI2 MMS-P 22
100 KVZ 54.2 54.2 54.2
100 AS-KVZ 80.2 80.2 80.2
100 IS-KVZ 80.2 80.2 80.2
125 23 23 23
125 AS 59.6 59.6 59.6
125 1S 52.9 52.9 52.9
125 KVZ 55.5 55.5 55.5
125 AS-KVZ 85.4 85.4 85.4
125 1S-KVZ 85.4 85.4 85.4
160 31.4 31.4 31.4
160 AS 7.9 7.9 7.9
160 IS .4 R .4
160 KVZ 68.9 68.9 68.9
160 AS-KVZ 108.9 108.9 108.9
160 IS-KVZ 108.9 108.9 108.9
200 - - -
240 - - -
300 - - -
380 - - -
*n A termék also pereme az érzékelo homlokoldalaig
méret
FIGYELMEZTETES

A magneskapcsold MMS 22-PI1 beadllitasara és betanitasara két
eljaras hasznalhatd:
e A "Standard lizemmad" gyors beszerelést tesz lehetdvé a

SCHUNK altal a horonyban elGre beallitott horonycsapon vagy
a definialt """ beallitdo mérettel.

e Az "Optimalis izemmod" lizemmodban az érzékel6 hatarozza
meg az optimalis poziciéot magaban a horonyban.
A SCHUNK az érzékeldk beallitasahoz az "Optimalis izemmad"
hasznalatat javasolja.
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5.3.5 Szerelje fel az IN 80 induktiv kozelitéskapcsolot

FIGYELEM!

A megfogo blokkolasa a kapcsoldbiityok beadllitasa vagy cseréje

utan!

A kapcsoldbiityok megakadhat a vezet6horonyban, amennyiben

a kapcsoldbiitykot nem csavarozza be pontosan az alap

megfogopofaba.

e A kapcsolobiitykot a rogzitéskor az alap megfogdpofa
iranyaba allitsa be ugy, hogy a kapcsoldbiityok ne
érintkezzen a megfogo hazaval.

Valtozat Porallo (SD):

Az érzékelo felszerelése el6tt tavolitsa el a tomit6é csapszeget a
szoritobdl. A kapcsoldbiityok beallitasa el6tt csavarozza ki a
menetes csapot az oldalsé burkolatbol.

L= 1 [ =]

/1 —
A "Megfogo nyitva" és "Megfogd zarva" helyzetek kapcsolasi

pontjait szintén a SCHUNK allitja be. Ha ezeket a helyzeteket kell
alkalmazni, akkor végezze el a kovetkez6 miveletet:

1. A 2. érintkez6t (1) tolja be litk6zésig (2) a szoritdba.

2. Huzza meg a szoriton (2) 1év6 csavart (3).
Meghuzasi nyomaték: 0.2 Nm

3. A 2. érintkezot (1) tolja be iitkGzésig a szoritdba (2).

Hlzza meg a szoriton (2) 1év6 csavart (3).
Meghuzasi nyomaték: 0.2 Nm

5. Vigye a terméket a "Megfogd nyitva" vagy "Megfogd zarva"
helyzetbe és ellendrizze a miikodését.
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Ha mas kapcsolasi pontokat kell alkalmazni, akkor végezze el a
kdvetkezé miiveleteket:

"Me’g:fggé nyitva" vagy "Alkatrész megfogva (bels6 megfogas)"
pozicio
1. Az 1. érzékel6t (1) tolja be litkdzésig a szoritdba (2).
2. Huzza meg a szoriton (2) 1év6 csavart (3).
Meghuzasi nyomaték: 0,2 Nm
3. Nyissa ki a megfogot vagy fogja meg a darabot.
Lazitsa ki a csavart (&).

5. Forditsa el a csavart (5) a kapcsoldbiitydk (6) allasanak
eltoldsahoz.

= Tolja el befelé a kapcsolobiitykot (6) annyira, hogy az 1.
érzékel6 (1) mar ne kapcsoljon.
Tolja vissza kifelé a kapcsoldbiitykot (6) annyira, hogy az
1. érzékeld (1) kapcsoljon.

6. Huzza meg a csavart (4), kozben pedig nyomja a
kapcsolobiitykot a megfogoujjak iranyaba. FIGYELEM! A
kapcsolobiityok elakadhat a vezetésinben, ha azt nem
hiztak meg megfeleloen.
= Ezzel bedllitotta a kapcsolasi pontot.

7. Vigye a terméket a "Megfogd nyitva" vagy "Munkadarab
befogva" helyzetbe és ellendrizze a miikodését.
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"Me’gfggé zarva" vagy "Alkatrész megfogva (kiils6 megfogas)"
pozicio
1. A 2. érintkez6t (1) tolja be litk6zésig a szoritdba (2).
2. HUzza meg a szoriton (2) 1évo csavart (3).
Meghuzasi nyomaték: 0,2 Nm
3. Zarja a megfogdt vagy fogja meg a darabot.
Lazitsa ki a csavart (4).

5. Forditsa el a csavart (5) a kapcsoldbiityok (6) allasanak
eltolasahoz.
= Tolja el kifelé a kapcsoldbiitykdt (6) annyira, hogy a 2.

érzékeld (1) mar ne kapcsoljon.
Tolja vissza befelé a kapcsolobiitykot (6) annyira, hogy a
2. érzékel6 (1) kapcsoljon.

6. Huzza meg a csavart (&), kozben pedig nyomja a
kapcsoldbiitykot a megfogoujjak iranyaba. FIGYELEM! A
kapcsoldbiityok elakadhat a vezetdésinben, ha azt nem
hiztak meg megfeleloen.
= Ezzel beallitotta a kapcsolasi pontot.

7. Vigye a terméket a "Megfogo zarva" vagy "Munkadarab
befogva" helyzetbe és ellendrizze a miikddést.

Valtozat Porallo (SD):
Tekerje be a menetes csapot az oldalsé burkolatba.

FIGYELMEZTETES

Ha a kapcsolasi helyzetet mar nem lehet lekérdezni, akkor
sziikség esetén modositani kell a kapcsoldbiityok

iranyat, » 5.3.2 [[7 30].
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5.3.6 MMS 22 magneskapcsolo

FIGYELEM!

A felszerelés soran az érzékelo megsériilhet!

Vegye figyelembe a maximalis meghuzasi nyomatékot

g oag @ eali| =

Helyzet: "Megfogo nyitva" vagy "Alkatrész megfogva (belso
megfogas)"

1.
2.
3.

L.
5.

6.

Vigye a terméket a bedllitandd helyzetbe.
Adott esetben tavolitsa el a horonycsapot (3).

Tekerje be az 1. érzékel6t (1) a horonyba (2).

VAGY: tolja be az 1. érzékel6t (1) a horonyba (2), amig az 1.
érzékeld (1) nem fekszik a horonyvégen.

Lassan huzza vissza az 1. érzékel6t (1), amig az nem kapcsol.
Rogzitse az 1. érzékelot (1) a menetes csappal (4).

Meghuzasi nyomaték: 10 Ncm

Vigye a terméket a "Megfogo nyitva" vagy "Munkadarab
befogva" helyzetbe és ellendrizze a miikodését.

Helyzet: "Megfog6 zarva" vagy "Alkatrész megfogva (kiilso
megfogas)"

1.
2.
3.

5.

Vigye a terméket a beadllitandd helyzetbe.
Adott esetben tavolitsa el a horonycsapot (3).

Tekerje be a 2. érzékel6t (1) a horonyba (2).
VAGY: tolja a 2. érzékel6t (1) a horonyba (2) a burkolat kozepe
(3) iranyaba, amig a 2. érzékel6 (1) nem kapcsol.

Rogzitse a 2. érzékelGt (1) a menetes csappal (4).
Meghuzasi nyomaték: 10 Ncm

Vigye a terméket a "Megfogo zarva" vagy "Munkadarab
befogva" helyzetbe és ellendrizze a miikodését.
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5.3.7 Szerelje fel a programozhaté MMS 22-PI2 magneskapcsoladt

FIGYELEM!

A felszerelés soran az érzékelo megsériilhet!
e Vegye figyelembe a maximalis meghuzasi nyomatékot

@? e, @i@
z—l——]‘

FIGYELMEZTETES
Ha nem all rendelkezésre horonycsap, akkor az érzékel6t az In
mérték szerint tolja a horonyba (2), » 5.3.4 [[1 31].

1. Tekerje be az érzékel6t (1) a horonyba (2).
VAGY: tolja be az érzékel6t (1) a horonyba (2), amig az
érzékeld (1) nem fekszik a horonycsapon (3).

2. RoOgzitse az 1. érzékel6t (1) a menetes csappal (4).
Meghuzasi nyomaték: 10 Ncm

3. Allitsa be az érzékel6t (1), 1asd az érzékeld dsszeszerelési és
lizemeltetési utmutatdjat.
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5.3.8 Szerelje fel a programozhato MMS-P 22 magneskapcsolot

FIGYELEM!

A felszerelés soran az érzékelo megsériilhet!
e Vegye figyelembe a maximalis meghuzasi nyomatékot

@?@2 @3@
I g)©:

11
FIGYELMEZTETES

Ha nem all rendelkezésre horonycsap, akkor az érzékel6t az In
mérték szerint tolja a horonyba (2), » 5.3.4 [[1 31].

=R =

1. Tekerje be az érzékel6t (1) a horonyba (2).
VAGY: tolja be az érzékel6t (1) a horonyba (2), amig az
érzékeld (1) nem fekszik a horonycsapon (3).

2. RoOgzitse az 1. érzékel6t (1) a menetes csappal (4).
Meghuzasi nyomaték: 10 Ncm

3. Allitsa be az érzékel6t (1), 1asd az érzékeld dsszeszerelési és
lizemeltetési utmutatdjat.
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5.3.9 Szerelje fel a programozhato MMS 22-PI1 magneskapcsolot

FIGYELEM!

A felszerelés soran az érzékelo megsériilhet!
e Vegye figyelembe a maximalis meghuzasi nyomatékot

@? c @i@

FIGYELMEZTETES
A magneskapcsoldo MMS 22-PI1 beallitasara és betanitasara két
eljaras hasznalhatd:

e A "Standard lizemmad" gyors beszerelést tesz lehetdvé a
SCHUNK altal a horonyban elGre beallitott horonycsapon vagy
a definialt """ beallitdo mérettel.

e Az "Optimalis izemmod" lizemmodban az érzékel6 hatarozza
meg az optimalis poziciéot magaban a horonyban.
A SCHUNK az érzékeldk beallitasahoz az "Optimalis izemmad"
hasznalatat javasolja.

Erzékel bedllitasa az "Optimalis iizemméd" lizemmédban
1. Vigye a terméket a beallitando helyzetbe.
2. Tartsa a tanitd szerszamot az 1 érzékel6hoz (1), amig az el
nem kezd villogni.
3. Tolja az 1 érzékel6t (1) a horonyba (2), amig az 1. érzékel6
gyorsan nem villog.
= Megjelenik az optimalis helyzet.
L. Rogzitse az 1. érzékel6t (1) a menetes csappal (4).
Meghuzasi nyomaték: 10 Ncm
5. A helyzet megerositéséhez tartsa a tanito szerszamot az
1. érzékel6hoz (1).

= Megtortént az 1. érzékelo (1) betanitasa.
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6. Ismételje meg ezeket a Iépéseket a 2. érzékel6hoz.
Helyettesito a kdv. mérethez 40 - 160, kivéve 50:

Erzékeld bedllitasa a "Standard iizemméd" iizemméddban

1. Tekerje be az 1. érzékel6t (1) a horonyba (2).
VAGY: tolja be az 1. érzékel6t (1) a horonyba (2), amig az 1.
érzékel6 (1) nem fekszik a horonycsapon (3).

2. RoOgzitse az 1. érzékel6t (1) a menetes csappal (4).
Meghuzasi nyomaték: 10 Ncm

3. Allitsa be az érzékel6t (1), 1asd az érzékeld dsszeszerelési és
lizemeltetési utmutatojat.

L. Ismételje meg ezeket a Iépéseket a 2. érzékelohoz.

FIGYELMEZTETES

Ha nem all rendelkezésre horonycsap, akkor az érzékelot az In
mérték szerint tolja a horonyba (2), » 5.3.4 [[1 31].
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5.3.10 Az MMS 22-10L magneskapcsolo felszerelése

FIGYELEM!

A felszerelés soran az érzékelo megsériilhet!
e Vegye figyelembe a maximalis meghuzasi nyomatékot

@?@2 @3@
I g)©:

11
FIGYELMEZTETES

Ha nem all rendelkezésre horonycsap, akkor az érzékel6t az In
mérték szerint tolja a horonyba (2), 1asd az alabbi tablazatot.

=R =

1. Tekerje be az érzékel6t (1) a horonyba (2).
VAGY: tolja be az érzékel6t (1) a horonyba (2), amig az
érzékeld (1) nem fekszik a horonycsapon (3).

2. RoOgzitse az 1. érzékel6t (1) a menetes csappal (4).
Meghuzasi nyomaték: 10 Ncm

3. Allitsa be az érzékel6t (1), 1asd az érzékeld dsszeszerelési és
lizemeltetési utmutatdjat.

PGN-plus * [mm]
L0 15.4
40 AS 20

40 IS 20

40 KVZ 28.2
40 AS-KVZ 37.2
40 IS-KVZ 37.2
50 Utkozésre
50 AS 23

50 IS Utkozésre
50 KVzZ Utkozésre
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PGN-plus
50 AS-KVZ
50 IS-KVZ
6L

64 AS

64 1S

6L KVZ

64 AS-KVZ
6L 1S-KVZ
80

80 AS

80 1S

80 KVZ

80 AS-KVZ
80 IS-KVZ
100

100 AS

100 IS

100 KVZ
100 AS-KVZ
100 IS-KVZ
125

125 AS

125 1S

125 KVZ
125 AS-KVZ
125 1S-KVZ
160

160 AS
160 IS

160 KVZ
160 AS-KVZ
160 IS-KVZ

*
méret

I* [mm]
Utkozésre
Utkozésre
22.4
19.2
39.5
L1.4
590.4
590.4
26.5
22
Ly.5
49
67
67
28.7
22
55.6
55.2
81.2
81.2
23
59.6
56.9
55.5
85.5
85.5
35.5
76.0
75.5
7.9
1.9
1.9

A termék also pereme az érzékelo homlokoldalaig
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5.3.11 Szerelje fel az analég MMS 22-A magneskapcsolot

FIGYELEM!

A felszerelés soran az érzékelo megsériilhet!

=R =

e Vegye figyelembe a maximalis meghuzasi nyomatékot
© o©

11
FIGYELMEZTETES

Ha nem all rendelkezésre horonycsap, akkor az érzékel6t az In
mérték szerint tolja a horonyba (2), 1asd az alabbi tablazatot.

1. Tekerje be az érzékel6t (1) a horonyba (2).
VAGY: tolja be az érzékel6t (1) a horonyba (2), amig az
érzékeld (1) nem fekszik a horonycsapon (3).

2. RoOgzitse az 1. érzékel6t (1) a menetes csappal (4).
Meghuzasi nyomaték: 10 Ncm

3. Allitsa be az érzékel6t (1), 1asd az érzékeld dsszeszerelési és
lizemeltetési utmutatdjat.

PGN-plus * [mm]
40 13
40 AS 22.4
40 IS 21.7
40 KvVZ 25.8
40 AS-KVZ 34.8
40 IS-KVZ 34.8
6L 22.4
64 AS 19.2
64 1S 39.5
64 KVZ u1.4
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PGN-plus
64 AS-KVZ
6L 1S-KVZ
80

80 AS

80 1S

80 KVZ

80 AS-KVZ
80 IS-KvZ
100

100 AS

100 IS

100 KVZ
100 AS-KVZ
100 I1S-KVZ
125

125 AS

125 1S

125 KVZ
125 AS-KVZ
125 1S-KVZ
160

160 AS

160 IS

160 KVZ
160 AS-KVZ
160 1S-KVZ

* N
méret

I* [mm]
59.4
59.4
26.5

22
L4.5
49.0
67.0
67.0
28.7

22
55.6
55.2
81.2
81.2

23
59.6
56.9
55.5
85.5
85.5
34.4

n.i
n.i
7.9
1.9
1.9

A termék also pereme az érzékelo homlokoldalaig
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5.3.12 Szerelje fel az APS-Z80 analdg helyzetérzékelot

Az érintkezé felszerelélséhez a megfogot specialis
szerelOkészlettel at kell szerelni.

FIGYELEM!

A megfogo blokkolasa a kapcsoldbiityok beallitasa vagy cseréje

utan!

A kapcsolobiityok megakadhat a vezetdhoronyban, amennyiben

a kapcsoldbiitykot nem csavarozza be pontosan az alap

megfogdpofaba.

e A kapcsolobiitykot a rogzitéskor az alap megfogdpofa
iranyaba allitsa be ugy, hogy a kapcsoldbiityok ne
érintkezzen a megfogo hazaval.

A lekérdezés soran a névleges loket els6 8 %-a nem maddositja az
analdg jelet. Kiils6 megfogas esetén ezért a ,,Megfogd zarva"
pozicid, bels6 megfogas esetében pedig a ,,Megfogo nyitva”
pozicié nem kérdezhetd le. Kérdések esetén forduljon a SCHUNK-

hoz.

2.

o}

(@)

N®)

©

C .
< —— Real jel

il N N B B L Optimal jel
0% 8% 50% 100 %
Loket [mm]
Analdg jel kiilsé6 megfogdskor

>.

7}

(@)}

o)

g

< — Real jel

----- Optimal jel
0% 50 % 92% 100 %
Loket [mm]

Analdg jel bels6 megfogdskor

Valtozat Porallo (SD):

Az érzékeld felszerelése el6tt tavolitsa el a tomitoé csapszeget a
szoritobdl. A kapcsoldbiityok beallitasa el6tt csavarozza ki a
menetes csapot az oldalsé burkolatbol.
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Vigye a terméket a "Megfogo nyitva" helyzetbe.

Lazitsa ki a csavart (4) és tavolitsa el a kapcsoldbiitykot (6) az
alappofa induktiv lekérdezéséhez.

Tavolitsa el az alappofabdl a csavart (5).

. AszerelGkészletbdl a kapcsoldbiitydk (6) fels6 és oldalsd

feliileteire tegyen ragasztot.

= (Ugyeljen arra, hogy a kapcsoldbiityoknek (6) az
érzékelovel kapcsolatban 1évg alsé részén ne legyen
ragaszto.

= A SCHUNK a Loctite 290 vagy 638 ragasztot ajanlja.

. A kapcsoldbiitykot (6) litkozésig tolja be az alappofaba.

= Ugyeljen arra, hogy a kapcsoldbiityok (6) magasabb
homlokoldala kifelé mutasson.

. FIGYELEM! A kapcsolobiityok (6) a csavarozas utan mar nem

szabad, hogy mozgathato legyen.
Csavarozza be a kapcsoldbiitykot (6) a csavarral (5) az
alappofaba.

= RoOgzitse a csavart (5) kozéperds csavarrogzité ragasztoval.
Tolja be litk6zésig az érintkez6t (1) a szoritdba (2).

8. HUzza meg a szoritdn (2) 1évo csavart (3).

9.

Meghuzasi nyomaték: 0,2 Nm
Allitsa be az érzékel6t (1), 1asd az érzékeld dsszeszerelési és
lizemeltetési utmutatojat.

Valtozat Porallo (SD):
Tekerje be a menetes csapot az oldalsé burkolatba.
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5.3.13 Szerelje fel az RMS 22 reed-kapcsolot

FIGYELEM!

Anyagi karok nem megfeleld6 meghuzasi nyomaték miatt!

Ha a menetes csapszeget nem megfelel6 meghtzasi nyomatékkal
hizzak meg, akkor a termék karosodhat.

e Tartsa be a 10 Ncm maximalis meghuzasi nyomatékot.

@E@@ﬁ@ |:'|\;|:'|
@O j 9@
e

N / \ N

Helyzet: "Megfog6 nyitva" vagy "Alkatrész megfogva (bels6
megfogas)"

1. Vigye a terméket a beallitando helyzetbe.

2. Adott esetben tavolitsa el a horonycsapot (3).

3. Tekerje be az 1. érzékel6t (1) a horonyba (2).
VAGY: tolja be az 1. érzékel6t (1) a horonyba (2), amig az 1.
érzékeld (1) nem fekszik a horonyvégen.

L. Llassan hlzza vissza az 1. érzékel6t (1), amig az nem kapcsol.

5. Rogzitse az 1. érzékel6t (1) a menetes csappal (4).
Meghuzasi nyomaték: 10 Ncm

6. Vigye a terméket a "Megfogd nyitva" vagy "Munkadarab
befogva" helyzetbe és ellendrizze a miikodését.

Helyzet: "Megfogo zarva" vagy "Alkatrész megfogva (kiilso

megfogas)"

1. Vigye a terméket a beallitandd helyzetbe.

2. Adott esetben tdvolitsa el a horonycsapot (3).

3. Tekerje be a 2. érzékel6t (1) a horonyba (2).
VAGY: tolja a 2. érzékel6t (1) a horonyba (2) a burkolat kozepe
(3) iranyaba, amig a 2. érzékel6 (1) nem kapcsol.

L. RoOgzitse a 2. érzékel6t (1) a menetes csappal (4).
Meghuzasi nyomaték: 10 Ncm

5. Vigye a terméket a "Megfog6 zarva" vagy "Munkadarab
befogva" helyzetbe és ellendrizze a miikodését.
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5.3.14 Szerelje fel az RMS 80 reed-kapcsolot

Az érintkezé felszerelélséhez a megfogot specialis
szerelOkészlettel at kell szerelni.

FIGYELEM!

A megfogo blokkolasa a kapcsoldbiityok beallitasa vagy cseréje

utan!

A kapcsolobiityok megakadhat a vezetdhoronyban, amennyiben

a kapcsoldbiitykot nem csavarozza be pontosan az alap

megfogdpofaba.

e A kapcsolobiitykot a rogzitéskor az alap megfogdpofa
iranyaba allitsa be ugy, hogy a kapcsoldbiityok ne
érintkezzen a megfogo hazaval.

Valtozat Porallo (SD):

Az érzékelo felszerelése el6tt tavolitsa el a tomit6é csapszeget a
szoritobol. A kapcsoldbiitydk beallitasa el6tt csavarozza ki a
menetes csapot az oldalsé burkolatbol.

| | —

|
@O
(e

/N

"Megfogo nyitva" vagy "Alkatrész megfogva (bels6 megfogas)"

pozicié

1. Llazitsa ki a csavart (4) és tavolitsa el a kapcsolobiitykot (6) az
alappofa induktiv lekérdezéséhez.

2. Tolja be a szerelGkészlethez tartoz6 kapcsoldbiitykot (6) az
alappofaba.

= Ugyeljen arra, hogy annak magnessel szerelt oldala befelé
nézzen.

3. Enyhén hizza meg a csavart (4).
L. Tolja be iitkdzésig az 1. érzékel6t (1) a szoritdba (2).
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5. Huzza meg a szoritdn (2) 1év6 csavart (3).
Meghuzasi nyomaték: 0,2 Nm
Nyissa ki a megfogot vagy fogja meg a darabot.
7. lazitsa ki a csavart (4).

8. Forditsa el a csavart (5) a kapcsolobiitydk (6) allasanak
eltolasahoz.

= Tolja el befelé a kapcsoldbiitykdt (6) annyira, hogy az 1.
érzékeld (1) mar ne kapcsoljon.
Tolja vissza kifelé a kapcsolobiitykot (6) annyira, hogy az
1. érzékel6 (1) kapcsoljon.

9. HUlzza meg a csavart (&), kzben pedig nyomja a
kapcsolobiitykot a megfogdujjak iranyaba. FIGYELEM! A
kapcsolobiityok elakadhat a vezetdsinben, ha azt nem
hiztak meg megfeleloen.
= Ezzel beadllitotta a kapcsolasi pontot.

10. Vigye a terméket a "Megfogo nyitva" vagy "Munkadarab
befogva" helyzetbe és ellendrizze a miikodését.

"Megfogo zarva" vagy "Alkatrész megfogva (kiilso megfogas)"

pozicio

1. Llazitsa ki a csavart (4) és tavolitsa el a kapcsolobiitykot (6) az
alappofa induktiv lekérdezéséhez.

2. Tolja be a szerel6készlethez tartozd kapcsoldbiitykot (6) az

alappofaba.
= Ugyeljen arra, hogy annak magnessel szerelt oldala kifelé
nézzen.

3. Enyhén hlzza meg a csavart (4).

L. Tolja be iitkdzésig a 2. érintkez6t (1) a szoritdba (2).

5. Huzza meg a szoriton (2) 1év6 csavart (3).
Meghuzasi nyomaték: 0,2 Nm

6. Zarja a megfogdt vagy fogja meg a darabot.

7. lazitsa ki a csavart (4).

8. Forditsa el a csavart (5) a kapcsolobiityok (6) allasanak
eltolasahoz.

= Tolja el kifelé a kapcsoldbiitykot (6) annyira, hogy a 2.
érzékel6 (1) mar ne kapcsoljon.
Tolja vissza befelé a kapcsoldbiitykdt (6) annyira, hogy a
2. érzékeld (1) kapcsoljon.

9. Huzza meg a csavart (&), kozben pedig nyomja a
kapcsoldbiitykot a megfogdujjak iranyaba. FIGYELEM! A
kapcsoldbiityok elakadhat a vezetdsinben, ha azt nem
huztak meg megfeleloen.

= Ezzel bedllitotta a kapcsolasi pontot.
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10. Vigye a terméket a "Megfogd zarva" vagy "Munkadarab
befogva" helyzetbe és ellendrizze a miikodését.

Valtozat Porall6 (SD):
Tekerje be a menetes csapot az oldalsé burkolatba.

FIGYELMEZTETES

Ha a kapcsolasi helyzetet mar nem lehet lekérdezni, akkor
sziikség esetén modositani kell a kapcsoldbiityok

irdnyat, » 5.3.2 [[) 30].
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5.3.15 Szerelje fel az FPS rugalmas helyzetérzékelot

Az FPS rugalmas helyzetérzékeld egy kiértékelési egységbol és a
kovetkez6 érzékeldk egyikébol all:

e MMS 22-A-5V
e FPS-S M8

FIGYELEM!

A felszerelés soran az érzékel6 megsériilhet!
e Vegye figyelembe a maximalis meghuzasi nyomatékot

5.3.15.1 Az MMS 22-A-5V felszerelése

Megjegyzés: az érzékeld felszereléséhez MMS 22-A-5V nincs
sziikség tovabbi szerelOkészletre.

1. Szerelje fel az érzékel6t , » 5.3.11 [[1 43].

2. (satlakoztassa a kiértékelési egységet és allitsa be az
érzékelot, 1asd az érzékeld O0sszeszerelési és lizemeltetési
Utmutatdjat.

5.3.15.2 Az FPS-MS8 felszerelése

Az érintkezé felszerelélséhez a megfogot specialis
szereldkészlettel at kell szerelni.

Valtozat Porallo (SD):

Az érzékeld felszerelése el6tt tavolitsa el a tomité csapszeget a
szoritobol. A kapcsoldbiityok beallitasa elott csavarozza ki a
menetes csapot az oldalsé burkolatbol.

®
[

OO,

1. Vigye a terméket a "Megfogo nyitva" helyzetbe.

2. Llazitsa ki a csavart (4) és tavolitsa el a kapcsoldbiitykot (6) az
alappofa induktiv lekérdezéséhez

3. Tavolitsa el az alappofabdl a csavart (5).
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L. A kapcsolobiitykot (7) a szerelokészletbdl tolja be réssel elGre
az alappofaba.

5. (Csavarozza be a kapcsoldbiitykot (7) a csavarral (8) az
alappofaba.

6. A tavtartd lemezt (9) tolja be litkdzésig a szoritdba (2).
7. Az érintkezot (1) tolja be iitkozésig a szoritdba (2).

HlUzza meg a szoriton (2) 1év6 csavart (3).
Meghulzasi nyomaték: 0.2 Nm

9. Allitsa be az érzékel6t (1), 1asd az érzékeld dsszeszerelési és
lizemeltetési utmutatdjat.

Valtozat Porallo (SD):
Tekerje be a menetes csapot az oldalsé burkolatba.
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5.3.16 Szerelje fel az APS-M1 analdg helyzetérzékelot

Az érintkezé felszerelélséhez a megfogot specialis
szerelOkészlettel at kell szerelni.

FIGYELEM!

A megfogo blokkolasa a kapcsoldbiityok beallitasa vagy cseréje

utan!

A kapcsolobiityok megakadhat a vezetdhoronyban, amennyiben

a kapcsoldbiitykot nem csavarozza be pontosan az alap

megfogdpofaba.

e A kapcsolobiitykot a rogzitéskor az alap megfogdpofa
iranyaba allitsa be ugy, hogy a kapcsoldbiityok ne
érintkezzen a megfogo hazaval.

Valtozat Porallo (SD):

Az érzékelo felszerelése el6tt tavolitsa el a tomit6é csapszeget a
szoritobol. A kapcsoldbiitydk beallitasa el6tt csavarozza ki a
menetes csapot az oldalsé burkolatbol.

| | —

|
@O
(e

/N

1. Vigye a terméket a "Megfogo nyitva" helyzetbe.

2. lazitsa ki a csavart (4) és tavolitsa el a kapcsoldblitykot (6) az
alappofa induktiv lekérdezéséhez

3. Aszerelokészletbdl a kapcsoldbiitydk (6) fels6 és oldalsd
feliileteire tegyen ragasztot.

= Ugyeljen arra, hogy a kapcsoldbiityoknek (6) az
érzékelOvel kapcsolatba 1évé alsd részén ne legyen
ragaszto.

= A SCHUNK a Loctite 290 vagy 638 ragasztdt ajanlja.
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L. A kapcsolobiitykot (6) a szerelGkészletbdl tolja be az
alappofaba.

= Ugyeljen arra, hogy a kapcsoldbiityok magasabb
homlokoldala (6) kifelé mutasson.

5. Enyhén hizza meg a csavart (4).

6. A kapcsolobiityok (6) allasanak eltoldsahoz forditsa el a
csavart (5).

7. HUzza meg a csavart (4), kozben pedig nyomja a
kapcsolobiitykot (6) a megfogdujjak irdnyaba.
8. Az érintkez6t (1) tolja be litk6zésig a szoritdba (2).

9. Huzza meg a szoriton (2) 1év6 csavart (3).
Meghuzasi nyomaték: 0.2 Nm

10. Allitsa be az érzékel6t (1), 14sd az érzékeld dsszeszerelési és
lizemeltetési utmutatojat.

Valtozat Porallo (SD):
Tekerje be a menetes csapot az oldalsé burkolatba.

5.3.17 Szerelje fel az RSS-R1/T2 radios rendszert

Az RSS-R1/T2 radids rendszert a kovetkezo érzékelokkel lehet
hasznalni:

e RMS 22 reed-kapcsold
e RMS 80 reed-kapcsold

5.3.17.1 Az RMS 22 felszerelése
1. Szerelje fel az érzékel6t , » 5.3.13 [[) 47].

2. Allitsa be az érzékel6t, 1asd az érzékel§ dsszeszerelési és
lizemeltetési utmutatdjat.

3. Csatlakoztassa az RSS-R1/T2 radids rendszert, lasd a radios
rendszer 0sszeszerelési és lizemeltetési utmutatojat.
5.3.17.2 AZ RMS 80 felszerelése
1. Szerelje fel az érzékel6t , » 5.3.14 [[1 48].

2. Allitsa be az érzékel6t, 1asd az érzékeld dsszeszerelési és
lizemeltetési utmutatojat.

3. Csatlakoztassa az RSS-R1/T2 radids rendszert, lasd a radios
rendszer 0sszeszerelési és lizemeltetési utmutatojat.
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6 Hibaelharitas

6.1 A termék nem mozog

Lehetséges ok

Az alappofak megszorultak a burkolatban, pl.
mert a csavarozasi feliilet nem eléggé sik.

Nem éri el a minimalis nyomast.
Osszecserélték a siiritett levegds vezetékeket.

Az érzékeld hibas vagy hibasan van beallitva.

A nem igényelt levegdcsatlakozasok nyitva
vannak.

A fojtoszelep zarva van.
Hibds a részegység.

’’’’’

Ellendrizze a csavarozasi feliilet egyenességét.
»5.2.1[123]

Ellendrizze a levegOellatast.
»3[O19]

Ellendrizze a s(iritett levegds vezetékeket.
»5.2.2 [ 27]

Allitsa be vagy cserélje ki az érzékel6t.
Zarja el a nem igényelt levegbcsatlakozasokat.

Nyissa meg a fojtdszelepet.

Ujitsa fel a részegységet vagy a terméket
kiildje el a SCHUNK részére a javitasi
megbizassal.

6.2 A termék nem emel teljes magassagban

Lehetséges ok

Szennyezddések lerakddasa a burkolat és a
dugattyu kozott.

oooo

Tisztitsa és adott esetben kenje meg.

Szennyez6dések lerakddasa az alappofak ésa Szerelje szét és tisztitsa meg a terméket.

vezetdsin kozott.
Nem éri el a minimalis nyomast.

A csavarozasi feliilet egyenessége nem
elégséges.

Hibas a részegység.

Ellendrizze a levegoellatast.
»5.2.2[027]

EllenGrizze a csavarozasi feliilet egyenességét.
»5.2.1[0 23]

Ujitsa fel a részegységet vagy a terméket
kiildje el a SCHUNK részére a javitasi
megbizassal.

6.3 A termék hirtelen nyit vagy zar

Lehetséges ok

Tul kevés zsir a mechanikai
vezetosinfeliileteken.

A sliritett levegos vezeték eltomodott.

A csavarozasi feliilet egyenessége nem
elégséges.

A fojté-visszacsapo szelep hianyzik vagy
hibasan van beallitva.
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Tisztitsa és kenje meg a terméket.
» 7 [D)57]

Ellendrizze, hogy vannak-e sériilések a
stiritett levegOs vezetékeken.

EllenGrizze a csavarozasi feliilet egyenességét.

Szereljen be fojto-visszacsapo szelepet és
allitsa be.



,,,,,

Lehetséges ok Elharitasi intézkedések

Tul nagy a terhelés. Ellendrizze a megfogoujjak megengedett
sulyat és hosszusagat.

6.4 A rendszer nem éri el a nyito- és zardidoket

Lehetséges ok Elharitasi intézkedések
A siiritett levegbs vezeték kialakitasa nem Amennyiben vannak, nyissa ki a maximumra
optimalis. a terméken Iévo fojtdcsavarokat, hogy a

pofamozgas iités- és litkozésmentes legyen.
Ellendrizze a slritett levegds vezetékeket.

A sliritett levegds vezeték belsd atmérdje elég
nagy a suritett leveg0 fogyasztasahoz
viszonyitva.

Az utas szelep atfolyasa elegendden nagy a
stiritett levego fogyasztasara viszonyitva.

Ha optimalis levegbcsatlakozasok ellenére
sem érhetdk el a kataldgus szerinti nyitasi és
zarasi idok, akkor a SCHUNK gyorslégtelenito
szelepek alkalmazasat ajanlja kozvetleniil a
terméken.

Szokik a stritett levego. Ellenorizze a tomitéseket, adott esetben
szerelje szét a terméket és cserélje ki a
tomitéseket.

Hibas a részegység. Ujitsa fel a részegységet vagy a terméket
kiildje el a SCHUNK részére a javitasi
megbizassal.

Tul sok zsir a mechanikai mozgasi tereken. Tisztitsa és kenje meg a terméket.

» 7 [D)57]
Tul nagy a terhelés. Ellendrizze a megfogdujjak megengedett

sulyat és hosszusagat.

6.5 A megfogoero alabb hagy

’’’’’

Lehetséges ok Elharitasi intézkedések

Szokik a sdritett levego. EllenGrizze a tomitéseket, adott esetben
szerelje szét a terméket és cserélje ki a
tomitéseket.

Tul sok zsir a mechanikai mozgasi tereken. Tisztitsa és kenje meg a terméket.

Nem éri el a minimalis nyomast. Ellendrizze a levegOellatast.
»3[019]

Hibas a részegység. Ujitsa fel a részegységet vagy a terméket
kiildje el a SCHUNK részére a javitasi
megbizassal.
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7 Karbantartas
7.1 Megjegyzések

A VESZELY!

Robbandsveszély a robbanasveszélyes teriileteken!

e A robbanassal szemben védett kivitel(i termékek esetében
vegye figyelembe a "PGN-plus-...-EX" kiegészito lapot.

A FIGYELMEZTETES!

Egési sériilés veszélye forro feliiletek miatt!

Az alkatrészek feliilete lizem kdzben erdsen felheviilhet. A bor
forrd felliletekkel vald érintkezése sulyos égési sériiléseket okoz.

e Forrd feliiletek kozelében torténé munkavégzés esetén
mindig viseljen véddkesztylit.

e Munkavégzés el6tt mindig gy6zodjon meg arrdl, hogy a
feliiletek lehiiltek kdrnyezeti h6mérsékletre.

Eredeti alkatrészek

A kopo és potalkatrészek cseréjénél csak a SCHUNK eredeti
alkatrészeit hasznalja.

Haz és alap megfogdpofa cseréje

Az alap megfogopofa és a hazban |év0 vezet6hornyok 0ssze
vannak hangolva. Ezen alkatrészek cseréjéhez kiildje el a
terméket a SCHUNK részére javitasi megbizassal.

Az eromegtartassal rendelkezo valtozat karbantartasa "Belso
megfogas" (IS) és "Kiilso megfogas" (AS)

A hengerdugattyut egy szerel6berendezéssel kell beallitani. Ezért
ajanlatos a karbantartast és a tomitések cseréjét a SCHUNK céggel
elvégeztetni.
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7.2 Karbantartasi és kenési idokozok

FIGYELEM!

7.3

Anyagi karok kikeményed6 kendoanyagok miatt!

A 60°C feletti h6mérsékleteknél a ken6anyagok gyorsabban
kikeményednek és a termék karosodhat.

e Ennek megfelel6en csokkentse a karbantartasi idékozt.

|d6koz [millid ciklus] 10
|d6koz [millid ciklus] 5
ld6koz [millid ciklus] 10 (Szerkezeti méret 40 - 160)

5 (Szerkezeti méret 200 - 380)

Kenoanyagok / kenési pontok

A karbantartas soran kenjen meg minden kenési pontot. A
kenbanyagot vékonyan vigye fel nem szalazo kenddvel.

A SCHUNK a felsorolt ken6anyagokat ajanlja.

Kenési pont Kendanyag

Fém csuszofeliiletek Rivolta F.L.G. GT-2
Minden tomités Rivolta F.L.G. GT-2
Furat a dugattyun Rivolta F.L.G. GT-2

A termék alapesetben tartalmaz élelmiszer-kompatibilis
ken6anyagokat.

Az EN 1672-2:2020 szabvany kovetelményei nem teljesiilnek
teljes mértékben.

FIGYELMEZTETES
e (serélje ki a szennyezett, élelmiszer-kompatibilis
kendanyagot.

e Vegye figyelembe a kenGanyag gyartdjanak biztonsagi
adatlapjat.

A mindenkori terhelésnek megfelel6en a hazban Iévé
vezet6hornyok is utankenheték. Ehhez tavolitsa el a menetes
csapon |évo adott zardlevegd-csatlakozast és tegyen a helyére
zsirzégombot.
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7.4 A termék szétszerelése

7.4.1 Fogoero-megtartas nélkiili valtozat
A pozicioszamok elhelyezkedése: » 7.7 [[) 68]
1. Tavolitsa el a siritett levegos vezetékeket
2. Tavolitsa el a burkolatot (5).

3. Jeldlje meg a hazon (1) a dugattyl (3/8) valamint az alap
megfogdpofak (2/7) beszerelési helyzetét.

L. (Csavarozza ki a csavarokat (41), és tavolitsa el a fedd6t (4).

5. (savarozza ki a csavart (40), majd vegye ki a hengerdugattyut
(60) a hazbal (1).

6. Tolja ki a dugattyut (3/8) felfelé a hazbdl (1).
7. Huzza ki az alap megfogdpofakat (2/7) a hazbal (1).

7.4.2 "Kiviil fogo" AS eromegtartassal rendelkezo valtozat

A FIGYELMEZTETES!

Sériilés veszélye rugoerok kovetkeztében!

A fed0 a rugderok kovetkeztében kilokddhet.
e Atermék szétszerelését koriiltekintoen végezze.

FIGYELMEZTETES

A hengerdugattyu eltavolitasahoz hasznaljon
szerelGeszkozt, » 7.6 [[1 66].

PGN-plus
125-300

PGN-plus
40-100

1. Tavolitsa el a s(iritett levegds vezetékeket.
2. Tavolitsa el a burkolatot (1).

3. Jeldlje meg a hazon (2) a dugattyd (3), valamint az alappofak
(4) beszerelési helyzetét.
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u.

5.
6.

FIGYELMEZTETES! Sériilés veszélye rugéerék kovetkeztében! A
fedo és a hengerdugattyu rugofesziiltség alatt allnak.
Ovatosan szerelje szét a megfogét. Fogja be a megfogdt az
alappoféak (&) és a fedél (9) kozott Gigy a satuba, hogy még el
tudja tavolitani a négy csavart (8).

Csavarja ki a csavarokat (8).

Nyissa ki dvatosan a satut, majd tavolitsa el a fed6t (9).

7

DS ‘ °

p__ ¢ N o
u 7@: g\
= Bl
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' @@a

@
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PGN-plus 40-100 PGN-plus 125-300

10.

1.
12,

40-100-as méret: Helyezze a fedél (9) helyére a késziiléket
(11) a kdzpontositd hiivelyek (5) segitségével a hazra (2), majd
csavarozza 06ssze a két részt a csavarokkal (12).

A burkolat (9) helyére helyezze a késziiléket (11) a hazra (2) a
kdzpontositd hiivelyek (5) segitségével, és régzitse mindkét
részt a csavarokkal (12).

125-380-es méret: A 125-380-as mérethez kétrészes
késziilékre van sziikség. Helyezze a fedél (9) helyére az 1.
késziilékrészt (16) a kozpontositd hiivelyek segitségével a
hazra (2), majd csavarozza 0ssze a két részt az 1. csavarokkal
(13). Helyezze a 2. késziilékrészt (15) az 1. késziilékrészre (16),
majd csavarozza vele 0ssze 2 csavarral (14).

A 125-380 méretekhez kétrészes berendezésre van sziiksége.
Helyezze a fedél (9) helyére az 1. késziilékrészt (16) a
kdzpontositd hiivelyek segitségével a hazra (2), majd
csavarozza ossze a két részt az 1. csavarokkal (13). Helyezze a
2. késziilékrészt (15) az 1. késziilékrészre (16), majd csavarozza
vele Gssze 2 csavarral (14).

Csavarja ki a csavart (10).

40-100-as méret: A csavarokat (12) egyenl6 mértékben
csavarozza ki, majd vegye le dvatosan a késziiléket (11).
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13. Hajtsa ki (12) egyenletesen és dvatosan tavolitsa el a rogzitést
().

14. 125-380-as méret: A csavarokat (13) egyenlé mértékben
csavarozza ki, majd vegye le dvatosan a késziilékeket (15/16).

15. Hajtsa ki (13) egyenletesen és dvatosan tavolitsa el a
rogzitéelemeket (15/16).

16. Tolja ki a dugattyut (3) felfelé a hazbol (2).
17. HUzza ki az alappofakat (4) a hazbadl (2).

7.4.3 "Beliil foga" IS eromegtartassal rendelkezo valtozat
A pozicidszamok elhelyezkedése: » 7.7 [[) 68]

A FIGYELMEZTETES!

Sériilés veszélye rugoerok kovetkeztében!

A fed0 a rugderok kovetkeztében kilokddhet.
e Atermék szétszerelését koriiltekintoen végezze.

1. Tavolitsa el a slritett leveg0s vezetékeket.
2. Tavolitsa el a burkolatot (5)

3. Jeldlje meg a hazon (1) a dugattyd (3/8) valamint az alap
megfogdpofak (2/7) beszerelési helyzetét.

L. FIGYELMEZTETES! Sériilés veszélye rugéerék kovetkeztében! A
fedo rugofesziiltség alatt all. A terméket 6vatosan szerelje
szét. Fogja be a terméket az alap megfogdpofak (2/7)
valamint a fed6 (9) kdzott ugy a satuba, hogy még el tudja
tavolitani a négy csavart (46).

5. Csavarja ki a csavarokat (46).

Nyissa dvatosan a satut, hogy a nyomaérugé (25) mar ne alljon
fesziiltség alatt.

7. Tavolitsa el a fed6t (9) és a nyomadrugot (25).

8. (savarja ki a csavart (40), majd vegye ki a hengerdugattyut
(60) a hazbal (1).

9. Tolja ki a dugattyut (3/8) felfelé a hazbdl (1).
10. HUzza ki az alap megfogdpofakat (2/7) a hazbadl (1).

7.4.4 Porfogdval ellatott valtozat
A porfogdval ellatott valtozatoknal elGszor is el kell tavolitania a
porfogdt. » 7.7.2 [[) 70]
1. Majd csavarozza ki a csavarokat (91), és tavolitsa el az
alatéteket (92) és a kozpontositd hiivelyeket (86).
A csavarok (91) és az alatétek (92) csupdan biztositasra
szolgalnak a szallitas soran.
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Huzz ki felfelé a kozbensd pofakat (84), majd tavolitsa el az
0-gyliriiket (87) és a kdztes lemezeket (83).

Csavarja ki a siillyesztettfejii csavarokat (89), tavolitsa el a
burkolatlemezt (82).

Csavarja ki a csavarokat (90) és tavolitsa el a burkolatokat
(81).

7.4.5 "Erofokozo hengerrel" (KVZ) ellatott, megfogoer6-megtartas
nélkiili valtozat

A pozicidszamok elhelyezkedése: » 7.7.3 [0 71]

1.
2.
3.

Tavolitsa el a slritett leveg0s vezetékeket.
Tavolitsa el a burkolatot (5)

Jeldlje meg a hazon (1) a dugattyd (3/8) valamint az alap
megfogdpofa (2/7) beszerelési helyzetét.

L. (savarozza ki a csavarokat (41), és tavolitsa el a fed6t (4).

Csavarozza ki a csavart (51), majd vegye ki a hengerdugattyut
(6) és a tavtartd dugattyut (66) a kozbensé hazbdl (65).

. Csavarja ki a csavarokat (46/54) és tavolitsa el a kzbenso

hazat (65).
Tavolitsa el a masodik hengerdugattyut (6) a hazbdl (1).

8. Tolja ki a dugattyut (3/8) felfelé a hazbadl (1).

. Huzza ki az alap megfogdpofakat (2/7) a hazbadl (1).
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7.5 A termék karbantartasa és osszeszerelése

Karbantartas o

Minden alkatrészt alaposan tisztitson meg és ellendrizze, hogy
nem sériilt-e meg vagy kopott-e el.

Kezeljen minden kenése helyet kendanyaggal, » 7.3 [[) 58]

Olajozzon és zsirozzon be minden kiviil 1év8, csupasz
acélelemet.

Minden kopd alkatrészt és tomitést Gjitson meg. » 7.7 [[) 68]
- A kopdalkatrészek elhelyezkedése, » 7.7 [[1 68]
- A tomitokészletek rendelési szama, » 1.4 [[310]

Osszeszerelés Az Gsszeszerelés a szétszereléshez képest forditott sorrendben
torténik. Vegye figyelembe a kovetkezdket:

Eltéro elGiras hianyaban rogzitse a csavarokat és anyakat
Loctite 243-mal, és huzza meg ket meghuzasi
nyomatékkal. » 7.5.6 [[7 65]

Szerelje fel a hengerdugattydt a "Kiviil fogd" AS
erOmegtartassal rendelkezo valtozat 40-100 méreteinél a
szerel6berendezés segitségével » 7.6.1 [[) 66], mig a 125-380
méreteknél a kétrészes szerel6berendezés

segitségével » 7.6.2 [[) 67].

7.5.1 Fogoero-megtartas nélkiili valtozat
Az Gsszeszerelés a szétszerelés forditott sorrendjében torténik.

7.5.2 "Kiviil fogo" AS eromegtartassal rendelkez6 valtozat

40-100 méret

7 [ [

N _N®

ne
&,

i

P

%‘ \“@\@
®

2

1.

A szerel6berendezés méretei: » 7.6.1 [[) 66]

Tovabbi poziciészamok, amelyeket az abra nem

tartalmaz: » 7.7.1 [[) 69]

Szerelje az alap megfogdpofakat (2/7) és a dugattyikat (3/8) a
hazba (1).
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125-380 méret ketto
szereloberendezéssel

6L

Helyezze a hengerdugattydt (10) a tomitésekkel (30/33) és a
nyomoérugoval (25) egyiitt a hazba.

Hlzza a berendezést (100) 6vatosan a hengerdugattyu f6lé,
majd szerelje a csavarok (101) segitségével a hazra.

Helyezze be a csavart (45), és hiizza meg az elGirt
forgatonyomatékkal » 7.5.6 [[) 65].

. Tavolitsa el a berendezést (100), majd a szerelje dssze a

megfogot a szétszerelés forditott sorrendjében » 7.7 [ 68].

5.

A szerel6berendezés méretei: » 7.6.2 [ 67]

Tovabbi poziciészamok, amelyeket az dbra nem

tartalmaz: » 7.7.1 [[) 69]

Szerelje az alap megfogdpofakat (2/7) és a dugattyut (3/8) a
tomitéssel (31) a hazba.

Helyezze a nyomdrugot (25), a tavtartd csapszeget (11) illetve a
hengerdugattyut (10) a tomitésekkel (30/33) egyiitt a hazba (1).
Hlzza az 1-es berendezést (103) 6vatosan a hengerdugattyu
félé, majd szerelje rd az 1-es csavarok (102) segitségével a
hazra (1).

Helyezze fel a 2-es berendezést (104), majd csavarozza a 2-es
csavarokkal egyenletesen az 1-es berendezésre.

Helyezze a csavart (45) a hengerdugattyiba, és hiizza meg az
eldirt forgatonyomatékkal » 7.5.6 [[) 65].

6. Tavolitsa el a berendezéseket (103/104).

Helyezze be a tomitéseket (32/34), a tetdt (9) pedig szerelje fel
a csavarokkal (46) » 7.7 [[) 68].
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7.5.3 "Beliil fogo" IS eromegtartassal rendelkezo valtozat
Az osszeszerelés a szétszerelés forditott sorrendjében

torténik» 7.4.3 [[ 61].

7.5.4 Porfogoval ellatott valtozat

Az Osszeszerelés a szétszerelés forditott sorrendjében

torténik» 7.4.4 [D) 61].

7.5.5 "Er6fokozo hengerrel" (KVZ) ellatott, megfogder6-megtartas

nélkiili valtozat

Az osszeszerelés a szétszerelés forditott sorrendjében

torténik» 7.4.5 [ 62].

7.5.6 Csavarok meghuzasi nyomatéka
A pozicidszamok elhelyezkedése: » 7.7 [[) 68]

PGN-plus
L0
50
6L
80
100
125
160
200
240
300
380

Tdbl.: Meghuzdsi nyomaték [Nm]
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Poz. 40

0.8
0.8
6
10
17
24
438
75
75
120
200

Poz. i1

0.73
1.3

o ooy W W

Poz. 45

2.2
2.2
10
7
17
i
83
N6
N6
150
200

Poz. 46

0.73
1.3
1.3

AN O W W

0.8
0.8
6
10
17
24
438

Poz. 51

65



7.6 Fogoero-megtartassal rendelkez6 hengerdugattyu
szereloberendezése

7.6.1 Méretek: 40 - 100

B pH8 o002 B-B
- =224 =T0.02 2
» _’/(h\;_. I
A "\ A
e 2 Y | e z
o
e N A R -3
S I
r;\)& / | ST ==0
N SEE.
I1+0.02 | © t3
A Q
B 15
1 |
= 3 @) A-A
x
—T 1

Tabl.: Hengerdugattyi szereloberendezése - méretek mm-ben

PGN-plus a b C d e n 12 di d d3 t1 12 t3

40 38 24 20 225 145 32 18 5 3.5 6.5 14 2 L
50 42 30 25 25 19 35 22 6 3.5 8 18 2.5 6
6L 52 36 27 31 24 42 27 8 5.5 10 23 2.5 7
80 63 42 32 42 30 52 32 8 5.5 10 25 2.5 6
100 81 50 38 54 36 66 38 10 6.6 n 30 3.5 7
PGN-plus Csavar (DIN EN ISO 4762)
Poz. 101
40 M3 x 20
50 M3 x 25
64 M5 x 30
80 M5 x 35
100 M6 x 40

Tabl.: Csavarok szerel6berendezéshez
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7.6.2 125-380 méret

d9

D-D

o

FanY

7
12

50
42

c-C

Tabl.: Hengerdugattyii szereloberendezése - méretek mm-ben

PGN-plus
125

160

200

240

300

380

PGN-
plus

125

160
200
240
300
380

A
100
M8
M8
M10
M10
285

ds

M8
M8
M8
M10
M10
M12

B
60
58.5
79
89
Nn5.3
170

do

58.5
79
89

15.3
130

C
50
72

100
n5
139
10

n

60
72
100
15
139
170

di
96
100
130
160
180
180

12

82
100
130
160
180
250

d2
9
.5
95
106
130
13.5

I3

80
.5
95
106
130
150
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15
56
70
80
96
32

14

45
56
70
80
96
né6

di
45

n

13

17
129

n
13
17
21

33

o o F F W W

dé

d7
12




PGN-plus Csavar Csavar

Poz. 102 Poz. 105
125 M8 x 55 M8 x 60
160 M8 x 60 M8 x 65
200 M10 x 80 M8 x 80
240 M12 x 90 M10 x 95
300 M16 x 110 M10 x 110
380 M20 x 120 M12 x 125

Tabl.: Csavarok szereloberendezéshez

7.7 Vazlatok
Az alabbi abrak példaabrak.
Csupan az egyes alkatrészek szemléltetését és hozzarendelését
szolgaljak.
A mérettdl és a valtozattol fiiggoen elé6fordulhatnak eltérések.
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7.7.1 Alapértelmezett

"Kivil fogd" valtozat (AS) "Beliil fogd" valtozat (IS) FogderS6-megtartas
nélkili valtozat

* Gyorsan kopo alkatrész, karbantartasnal cserélendd.
** A tomitokészletben megtalalhatd. A tomit6készlet csak kompletten rendelhet6.
kkx Az egyes poziciok egymashoz illeszkednek, és az ligyfél altal nem cserélhetdk ki.

ok PGN-plus 40 - 125 esetén nem
*xkx*  PGN-plus 40 - 80 esetén nem
¥xkxxx  PGN-plus 40/50 esetén nem
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7.7.2 Porfogo

Gyorsan kopo alkatrész, karbantartasnal cserélendd.

*

13.00 | PGN-plus | Szerelési és lizemeltetési Gtmutatod | hu | 389604

70



7.7.3 Erofokozo hengerrel ellatott valtozat

*/ %%

*/ KK/ HHKK

PGN-plus 125-380
- .. _PGN-plus 40-100

* Gyorsan kopd alkatrész, karbantartasnal cserélendd.
** A tomitokészletben megtalalhatd. A tomit6készlet csak kompletten rendelhet6.
*kx Az egyes poziciok egymashoz illeszkednek, és az ligyfél altal nem cserélhetdk ki.

***x  PGN-plus 40 - 80 esetén nem
**xk%  PGN-plus 40/50 esetén nem
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8 Az eredeti beépiteési nyilatkozat forditasa

a2006/42/EK iranyelv IIl. melléklete 1. részének B. szakaszaval 6sszhangban.

Gyarto/ SCHUNK SE & Co. KG
Forgalmazo Befogasi technoldgia | Megfogasi technoldgia | Automatizalasi
technoldgia

Bahnhofstr. 106 - 134
D-74348 Lauffen/Neckar

Kijelentjlik, hogy az alabbiakban leirt hianyos gép

Termékmegnevezés: Kétujjas parhuzamos megfogd / PGN-plus / pneumatikus>

Azonositosz. 0371080 ... 0371477, 37371080 ... 37371477, 38371080 ... 38371477,
39371080 ... 39371477

megfelel a gépek iranyelv (2006/42/EK) alabbi alapvet6 biztonsagi és egészségvédelmi
kovetelményeinek:

Nr.1.1.1, Nr. 1.1.2, Nr. 1.1.3, Nr. 1.1.5, Nr. 1.3.2, Nr. 1.5.3, Nr. 1.5.4, Nr. 1.5.6, Nr. 1.5.8, Nr. 1.5.10,
Nr.1.5.11, Nr. 1.5.13

A nem teljesen kész gépet addig nem szabad lizembe helyezni, amig megallapitast nem
nyert, hogy a gép, amelybe be kivanjak szerelni a nem teljesen kész gépet, megfelel a gépek
iranyelv (2006/42/EK) rendelkezéseinek. A terméken eszk6zolt valtoztatasok esetén a jelen
nyilatkozat érvényét veszti.

Alkalmazott harmonizalt szabvanyok, kiilondsen:

EN 150 12100:2010 Gépek biztonsaga - A kialakitas altalanos elvei -
Kockazatelemzés és kockazatcsokkentés

A részben kész gépre vonatkozo, VIl. melléklet B része szerinti specialis miiszaki
dokumentumok elkésziiltek.

A miiszaki dokumentacio dsszeallitasara felhatalmazott személy:
Stefanie Walter, cim: lasd a gyarto cimét

Aldirds: 1asd az eredeti leirast

Lauffen/Neckar, augusztus 2023 Dr.-Ing. Manuel Baumeister,
rendszermérndki, technoldgiai
és innovacios vezeto
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9 Tajékoztatas az RoHS-iranyelvrol, a REACH-
rendeletrol és a kiilonos aggodalomra okot ado
osszetevokrol (SVHC)

RoHS-iranyelv

A SCHUNK termékek a 2011/65/EU iranyelv és annak 2015/863/EU kiterjesztése értelmében
"bizonyos veszélyes anyagok elektromos és elektronikus berendezésekben vald
alkalmazasanak korlatozasara" "nagymeéretlii rogzitett berendezéseknek vagy "nagymeéretii
rogzitett ipari szerszamoknak" mindsiilnek, vagy rendeltetésiiket csak annak részeként toltik
be. Ez azt jelenti, hogy a SCHUNK termékek jelenleg nem tartoznak az iranyelv hatalya ala.

REACH rendelet

A SCHUNK termékei teljes mértékben megfelelnek a rendelet eldirdsainak (EC) 1907/2006 "a
vegyi anyagok regisztralasarol, értékelésérdl, engedélyezésérol és korlatozasardl (REACH)" és
annak kiterjesztése 2022/477. A SCHUNK nagy jelent6séget tulajdonit az emberre és a
kornyezetre karos vegyi anyagok hasznalatanak teljes elkeriilésére.

A SCHUNK termékek csak kivételes esetekben tartalmaznak 0,1% -nal nagyobb tomegtartalmu
SVHC anyagokat a jeldltlistardl. Az 1907/2006/EK rendelet 33. cikkének (1) bekezdése
értelmében a SCHUNK eleget tesz az "arucikkekben 1évo anyagokra vonatkozo informaciok
kozzétételére" vonatkozo tajékoztatasi kotelezettségének, és felsorolja a schunk.com\SVHC
webhelyen attekintésben hasznalt érintett dsszetevoket és anyagokat.

Aldiras: 1asd az eredeti leirast

Lauffen/Neckar, augusztus 2023 Dr.-Ing. Manuel Baumeister,
rendszermérnoki, technoldgiai
és innovaciods vezet6
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