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Span-zu-Span-Zeit um mehr
als 80 Prozent reduziert

Direktspannung wird zum Effizienzbringer in der Fertigung: Ausgehend vom Werkzeug-

und Formenbau, hat sich die Werkstiickdirektspannung in kurzer Zeit zu einem echten

Geheimtipp in der modernen Fertigung entwickelt. Vor allem bei der Herstellung von

Einzelstiicken und Kleinserien ist sie anderen Spannlésungen zum Teil deutlich iberlegen.

Storkonturfrei spannen - sekundenschnell wechseln: Im Werkzeugbau lassen sich mithilfe der
Direktspannung enorme Effizienzeffekte erzielen. (Bilder: Schunk)

(re) Das der Direktspannung zu-
grunde liegende Prinzip ist einfach:
Werkstiicke werden mit Gewinde-
bohrungen versehen, mit standar-
disierten Nullpunktspannbolzen
bestiickt und ohne zusitzliche
Spannmittel unmittelbar in Null-
punktspannmodulen gespannt.
Welche Effekte sich bei einer
konsequenten Nutzung der Direkt-
spannung erzielen lassen, belegt ein
Beispiel aus dem Werkzeugbau der
Automobilindustrie: Statt Werkstii-
cke konventionell, also undefiniert
mit Spanneisen zu spannen, wer-
den sie zunidchst an der Grund-
fliche auf eine Ebene plan gefrést
und anschliessend mit definierten
Gewindebohrungen fiir Nullpunkt-

spannbolzen versehen. Mittels stan-
dardisierter Modulerhdhungen und
Systempaletten konnen die Teile
dann binnen Sekunden hochpri-
zise auf den Maschinentisch ein-
gewechselt und direkt gespannt
werden. So sinkt die Span-zu-Span-
Zeit von rund 2 h auf 15 bis 20 min.
Zugleich steigt die effektive Haupt-
zeit der eingesetzten Bearbeitungs-
zentren auf 80 Prozent.
Entscheidend fiir eine prozess-
stabile Direktspannlsung sind pra-
zise und moglichst leistungsdichte
Nullpunktspannmodule. In diesem
Zusammenhang ist das Nullpunkt-
spannsystem Vero-S von Schunk zu
nennen. Bei ihm werden die Teile
tiber einen oder mehrere Spann-

bolzen in Sekunden sicher und
referenzgenau in der Maschine ge-
spannt. Radial angeordnete Spann-
schieber ziehen den Spannbolzen
ein und verriegeln ihn selbsthem-
mend und formschlissig tiber ein
Federpaket. Die Fixierung oder
Positionierung erfolgt iiber einen
Kurzkegel. Dies stellt eine Wechsel-
wiederholgenauigkeit <0,005mm
sicher.

Um Lebensdauer und Prozess-
sicherheit zu erhohen, sind bei
Vero-S samtliche Funktionsteile
wie Grundkorper, Spannbolzen
und Spannschieber in gehértetem
Edelstahl ausgefithrt und damit
korrosionsbestidndig. Zudem sind
die wartungsfreien Module kom-
plett abgedichtet und so vor Spa-
nen, Staub und Kiihlschmiermittel
geschiitzt.

Selbst extreme Querkrifte
kein Problem

Aufgrund eines speziellen Eil- und
Spannhubs verfiigt Vero-S tiber
eine Einzugskraft bis 9000 N. Mit
aktivierter Turbofunktion, die bei
jedem Modul bereits integriert
ist, betrdgt die Einzugskraft bis zu
40000 N. Davon profitiert die Stei-
figkeit der gesamten Spannldsung.
Selbst extreme Querkrifte, die bei-
spielsweise auftreten, wenn hohe
Teile direkt an der Grundfldche ge-
spannt und in der Hohe bearbeitet
werden, nimmt Vero-S zuverléssig
auf, ohne dass das Werkstiick sei-
ne Position verdndert. So ist auch
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bei anspruchsvollen Bearbeitun-
gen und hohen Zerspanungspara-
metern eine maximale Prézision
sichergestellt.

Im Gegensatz zu anderen
Spannsystemen verbraucht das
Nullpunktspannsystem von Schunk
wihrend der Bearbeitung keine
Energie. Die Teile bleiben selbst
dann sicher gespannt, wenn der
Druck im Luftsystem plétzlich ab-
fallen sollte. Passend zur jeweiligen
Bearbeitung sind die Nullpunkt-
spannmodule in drei Baugrdssen
mit Moduldurchmessern von 176,
138 und 99 mm erhiltlich.

Noch kleiner und kompakter ist
das Miniaturmodul Vero-S NSE

mini. Mit einer Bauhéhe von 20 mm

Fiir die Direktspannung auf Fras-/
Drehzentren bietet sich die Spann-
station Vero-S NSL turn an.
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baut es extrem flach und bietet da-
mit glinstige Voraussetzungen,
um bereits vorhandene

Maschinen nachzuriis-

ten und den Maschinen-

raum voll auszunutzen.
Wie die grossen Nullpunkt-
spannmodule des Anbieters ist auch
Vero-S NSE mini mit dem speziel-
len Eil- und Spannhub ausgeriistet.
Bei einem Moduldurchmesser von
90 mm und einer Hohe von 20 mm
erzielt es mit der integrierten Turbo-
funktion Einzugskrifte bis 1500N -
angesichts der kompakten Masse ein
hoher Wert.

Der Spannbolzen wird {ber
Kurzkegel positioniert und mit
drei Spannschiebern selbsthem-
mend und formschliissig gespannt.
Grosse Kontaktflichen zwischen
Spannschieber und -bolzen mini-
mieren die Flichenpressung und
den Verschleiss der Module. Da
der minimale Abstand zwischen
zwei Spannbolzen nur 100 mm be-
tragt, lassen sich mit Vero-S NSE
mini besonders kleine und variable
Stichmasse realisieren. Selbst klei-
ne Werkstiicke lassen sich damit
direkt spannen und von fiinf Sei-
ten komplettbearbeiten, ohne dass
Spanneisen, -futter oder -backen
die Bearbeitung erschweren.

Damit die Maschinenspindel
ohne Sonderwerkzeuge kollisions-
frei alle fiinf Seiten der direkt ge-
spannten Teile erreicht, hat Schunk

Mit Vero-S NSE mini konnen auch

kleine Teile direkt gespannt werden.

fiir samtliche Vero-S-Module stan-
dardisierte Erh6hungen entwickelt.
Diese sind beidseitig mit Vero-S-
Modulen ausgeriistet und kénnen
mittels Nullpunktspannbolzen in
Sekundenschnelle vertikal oder ho-
rizontal auf Rasterplatten platziert
werden.

Auch bei der kombinierten
Fris-/Drehbearbeitung auf allen
gingigen Maschinentypen kénnen
Anwender das Prinzip der Direkt-
spannung nutzen. Speziell hierfiir
bietet Schunk die Spannstation
Vero-S NSL turn an. Sie erreicht
Einzugskrifte bis 125kN und Hal-
tekrafte bis 375kN. Damit sichert
sie auf Multitasking-Maschinen bis
Drehzahlen von 2000 min™! eine ex-
trem steife und zuverldssige Span-
nung von Teilen. |
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