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Hydro-Dehnspanntechnik

1 bei Werkzeughaltern mit
Nr. iiber 35 Jahren Erfahrung

SCHUNK Nr. 1-Produkte fiir
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Superior Clamping and Gripping -
Es ist Zeit, Potenziale zu nutzen!

Mit liberlegenen Komponenten wecken wir Reserven, wo sie niemand erwartet.
In lhrer Maschine. SYNERGIE SCHUNK - das perfekt aufeinander abgestimmte
Zusammenspiel von Spanntechnik und Greifsystemen macht unsere Kunden

in Sachen Produktivitdt zum Champion.

... in Ihrer Automatisierten
Montage

... bei Ihrer
Servicerobotik-
Anwendung
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SCHUNK GmbH & Co. KG
Spann- und Greiftechnik D-74348 Lauffen/Neckar

Hydro-Dehnspannfutter

Zwischenbiichsen GZB-S

Mit SCHUNK Zwischenbiichsen spannen Sie verschiedene Schaftdurchmesser mit
nur einem Werkzeughalter.

lhre Vorteile

Zwei Ausfiihrungen: KiihImitteldicht bis 80 bar oder mit Peripheriekiihlung
Flexible Langenvoreinstellung durch verschiebbares Zwischenstiick

Mit Peripheriekiihlung
+ Optimierter KiihImittelaustritt
+ Gefiihrter KiihImittelfluss

Steigerung der Werkzeugstandzeiten

Weitere GroBen und Sonderausfiihrungen auf Anfrage maglich

Verlangerungen SVL

Die innovativen Werkzeugverlangerungen TENDO SVL und TRIBOS SVL sind prades-
tiniert und konzipiert fiir die prazise Bearbeitung an schwer zuganglichen Stellen.
Der absolute Vorteil: Anstelle teurer Sonderwerkzeuge geniigt eine einzige SVL
Verldngerung, die nach Bedarf mit unterschiedlichen Standardwerkzeughaltern
kombiniert wird.

lhre Vorteile

Schwer zugangliche Stellen bearbeiten ohne teure Sonderwerkzeuge
Alle handelsiiblichen Schafttypen spannbar
Einsatz von Zwischenbiichsen ersetzt teure Sonderwerkzeuge

Flexibel einsetzbar auch in Spannzangen

Weitere Informationen iiber das Werkzeughaltersystem TENDO finden Sie unter
www.de.schunk.com/tendo. Fiir Fragen erreichen Sie das SCHUNK-Team telefonisch
unter +49-7133-103-2599 oder per Email an spanntechnik@de.schunk.com.
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Jens Lehmann,

deutsche Torwartlegende,
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Superior Clamping and Gripping

T/EINIDIO" Hydro-
Dehnspannfutter.
Das Original.

Der Werkzeughalter zum Frasen,
Reiben, Bohren, Senken,
Gewindefrasen oder -bohren
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Hydro-Dehnspannfutter Das SCHUNK Werkzeughaltersystem

T/E/NIDIO Hydro-Dehnspannfutter. Unser Leistungsversprechen. lhr Nutzen. T/EIN/D|O. Das Original fiir Ihre Maschine.

o o I TENDO zeigt seine Starken beim Frdsen, Reiben, Bohren, Senken, TENDO Das Original f i‘

DaS Ol'lgl na ° Gewinde-Frasen/-Bohren oder in der HSC-Bearbeitung. Prazision ist in 29 Schnittstellen I

ist bei jedem Einsatz garantiert. erhadltlich | =
|
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genauer | schneller p-genauer und sekundenschneller Werkzeugwechsel ohne Peripheriegerdte
HSK SK JiIs-BT SCHUNK Capto  ABS-H VDI
vielseitig 29 Schnittstellen verfiigbar HSK-A 32,40,50,63,80,100
TENDO - The Original :::::E 120";%50'63 SK 30, 40, 50 JIS-BT 30, 40, 50 iEHE:"((éapm ABS-H 40,50 VDI 25,3040
praziser Rundlauf- und Wiederholgenauigkeit < 0.003 mm bei 2.5 x D HSK-F 63 o
glatter hervorragende Schwingungsdampfung fiir beste Werkstiickoberflachen
flexibler Erweiterung der Spannbereiche durch den Einsatz von Zwischenbiichsen s
gaersp Rundlauf- und Schnell und Prazise. Werkzeug-

exakter mit axialer Lingenvoreinstellung fiir den automatischen Werkzeugwechsel Wiederholgenauigkeit. wechsel ohne Peripheriegerate,

PféZiSE Flexibel Inte”igent ruhiger serienmadRig feingewuchtet, Wuchtgiite G 2.5 bei 25000 1/min oder U__ <1gmm Hochste Dauerrundlauf- und Wiederholgenauigkeit von TENDO Hydro-Dehnspannfutter liberzeugen durch

. * b < 0.003 mm gewadhrleisten einen gleichmaBigen Schneiden-  p-genauen, sekundenschnellen Werkzeugwechsel.
TENDO ,,Das Original” ist das Hydro-Dehnspannfutter von SCHUNK langlebiger wartungsfrei und langlebig durch ein geschlossenes System eingriff. Das minimiert den Verschlei der Werkzeug- Und das bei hochster Rundlaufgenauigkeit.
¥ ’ schneiden, erhoht die Standzeiten des Werkzeuges um
Das umfangreiche Spektrum von 29 Schnittstellen macht TENDO .. . . . . . L - . . " § . . . .
B il ounder und kompatibel einsetzbar in allen zuverlissiger die Schmutzrille nimmt Verunreinigungen auf und garantiert die Ubertragung der Drehmomente ein Vielfaches und reduziert die Kosten fiir Nachschleifen Mit einfachsten Handgriffen ist das Werkzeug schnell
oder Neubeschaffung. und prozesssicher gewechselt. Werkzeug in das

Werkzeugmaschinenspindeln. TENDO ist das technologisch fiihrende
Hydro-Dehnspannfutter. Universell in der Anwendung, wirtschaftlich
im Einsatz und p-genau in der Prdzision.

Hydro-Dehnspannfutter einfiigen, die Spannschraube
mit einem Sechskantschliissel auf Anschlag ein-
drehen - fertig.

Durch die liberzeugend einfache Handhabung mit
dem Sechskantschliissel entsteht kein zusatzlicher
Investitionsaufwand fiir Peripheriegerdte. Stillstands-
und Riistzeiten an der Maschine werden reduziert,
Wartungsaufwand oder Ausfall von externen Spann-
geraten entfdllt.

SCHUNK Hydro-Dehnspanntechnik -
Eine Erfolgsgeschichte der Innovationen

2.5xD max. 50 mm

l

Seit iiber 35 Jahren entwickelt SCHUNK Hydro-Dehnspannldsungen fiir
perfekte Werkzeug- und Werkstiickspannung.

TENDO ist das Hydro-Dehnspannfutter von SCHUNK, das technologischen
Fortschritt, Bedienkomfort und vielfdltige Einsatzmdglichkeiten vereint.
Die Produktreihe TENDO erfiillt in der Werkzeugspannung nahezu jede
Anforderung. Die Variantenvielfalt reicht von kurz und stark, schlank oder
superschlank, vom Einsatz mit Verlangerungen bis hin zur Nutzung von
Zwischenbiichsen fiir flexible Spannbereiche.

In einem TENDO Hydro-Dehnspannfutter kénnen sowohl Werkzeuge mit
glatten Zylinderschaften nach DIN 6535 Form HA bis @ 32 mm als auch mit
Ausnehmungen nach DIN 1835 Form B, E und DIN 6535 Form HA, HB, HE
direkt und ohne Zwischenbiichse gespannt werden.
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