SCHUNK Spanntechnik Produkt

ROTA NCF plus 2

Kerninfoblatt KIB
Stand: 09.09.2013

Nr. 1 Position

v' Gewichtsoptimiert
v" Modulares Schutzbiichsensystem
v" Optimierte Stérkontur

Markt und Wettbewerb

Hauptwettbewerber:
v" Réhm

v SMW
v Forkardt

Vorteile gegeniiber Wettbewerb:
v" Modulares Schutzbiichsensystem
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Produktmerkmale

Alleinstellungsmerkmale:
v verstellbarer Tiefenanschlag
v' Auswerfer

v Spritzdiisen

Weitere Produktmerkmale:

v" modulares Schutzbiichsensystem

v Sehr groRe Futterbohrung

v’ Spezielles optimiertes Schmiersystem

v' Optimale Steifigkeit durch innovative Futterkolbenfiih-
rung

v Héchste Rund- und Planlaufgenauigkeit durch den dop-
pelt gefuhrten Futterkolben

v Geringes Futtergewicht

Wirtschaftlichkeit / Kundennutzen

Verbesserte Backen- und Kolbenfiihrung

Das neue ROTA NCF plus 2 16st das bewahrte ROTA NCF plus
in allen BaugréRen ab. Optimiert wurde die Funktionalitat
der Backenfiihrung durch den Einsatz robuster geschmierter
Flachfiihrungen.

Durch den Einsatz einer innovativen Kolbenfiihrung ist es
jetzt moglich, die Verschraubung des geharteten Futterkor-
pers vollumfanglich zu umschlieBen, was das Drehfutter
extrem steif und prazise macht.

Fiir moderne Fras-Dreh-Zentren

Samtliche Vorteile der Vorganger-Baureihe sind beim ROTA
NCF plus 2 ilbernommen. Das modulare, abgedichtete
Schutzbiichsensystem erhoht die Flexibilitat fiir unterschied-
lichste Anwendungen auf modernen Dreh-Frdszentren.
Aufgrund des integrierten Fliehkraftausgleichs sorgt das
Kraftpaket auch bei hohen Drehzahlen fiir absolut sicheren
Halt.

Durch das spezielle Schmiersystem verlangern sich die War-
tungsintervalle des Drehfutters, ebenso werden Wiederhol-
genauigkeit und Spannkraft dauerhaft verbessert.

Fragen zum Produkt? lhr Ansprechpartner im Produktmanagement Spanntechnik ist Markus Michelberger (+49-7572-7614-1034)
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Technische Daten/Funktionen Branchen und Einsatzgebiete

Technische Basisdaten: v’ Zerspanende Metallbearbeitung
v BaugroRe: 185 —315

v" Automotive
v’ Spannkraft: 72 — 160 kN

v" Werkzeug- und Formenbau

v" Backenhub: 5,3 mm

v’ Drehzahl: 4000 — 6000 min™
Komplementéarprodukte:

v" ROTA NCD

v" ROTA NCF

Fragen zum Produkt? Ihr Ansprechpartner im Produktmanagement Spanntechnik ist Markus Michelberger (+49-7572-7614-1034)
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