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Produktmerkmale

Alleinstellungsmerkmale:

v Patentierte StoRddmpfer-Elastomer-Dampfung als neuer
Malstab fir Schwenkeinheiten

v’ Passende Variantengestaltung bei identischen Aussen-
abmessungen fiir optimalen Einsatz in jeder Anwendung

v" Durchgéngige Modularitit
Weitere Produktmerkmale:

v' Bewihrte hydraulische HochleistungsstoRdampfer in
Kombination mit Elastomer

v" Kompakteres Anlagendesign, da héhere Beladungen
moglich auf gleichen Bauraum der bestehenden Einhei-
ten bei gleicher Taktzeit

v’ Héhere Energieaufnahme als bisherige Ddmpfungen

Nr. 1 Position v' Héhere Leistungsdichte bezogen auf Beladung, Taktzeit
v’ Kiirzeste Taktzeiten bei maximaler Frequenz und Zyklen pro Stunde
v Der neue MaRstab fiir Schwenkeinheiten in Sachen

Taktzeit und Frequenz.

Markt und Wettbewerb Wirtschaftlichkeit / Kundennutzen

Hauptwettbewerber: Kundennutzen:

v' Sommer Serien MSF v Kompakterer Anlagendesigns, da héhere Beladungen

moglich auf gleichen Bauraum
v AFAG Serien CR

Vorteile gegeniiber Wettbewerb: v’ Héhere Anlagenproduktivitat durch reduzierte Zykluszei-

B . o ten und erhéhte Zyklen pro Stunde
v' Kiirzere Taktzeiten bei gleicher Beladung

v" Mehr Zyklen pro Stunde bei gleicher Beladung und
Taktzeit

Fragen zum Produkt? |hr Ansprechpartner im Produktmanagement Automation ist B. Painting (+49-7133-103-2433)
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| Technische Daten/Funktionen
Technische Basisdaten:
v BaugréRen: 10, 12, 14
v’ Eigenmasse: 0,2 — 0,5kg
v’ Axialkraft: 255 N—330 N
v" Drehmoment: 0,28 — 1,15 Nm
v" Biegemoment: 2,5—-4,5 Nm
v’ Zyklen pro Stunde
bei SRU-mini 14 bis 4200

v bei SRU-mini 12 bis 4200
bei SRU-mini 10 bis 3700

v" Schwenkzeiten
bei SRU-mini 14 ab 0,21 (s)
bei SRU-mini 12 ab 0,16 (s)
bei SRU-mini 10 ab 0,16 (s)
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Branchen und Einsatzgebiete

Die Speed-Versionen sind fur die schnellen Montage- und
Handhabungsprozessen ebenso wie fiir die komplette in-
dustrielle Automation bestens geeignet.

Branchen:

v Zerspanende Metallverarbeitung

v" Montage & Handhabung

v" Automobil

Anwendungen:
v" Umorientieren gegriffener Giiter

v Ubergabeprozesse in Montageanlagen

1. Antrieb

2. Lagerung
3. Gehdause
4. Dampfung
5. Kinematik

(+49-7133-103-2433)
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