SPEZIALPROGRAMM FUR DIE
MIKROZERSPANUNG

Werkzeughaltersysteme von Schunk.
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In der Dentaltechnik gewahrleistet die TRIBOS Polygonspanntechnik beim Frésen von Zirkon maximale Prazision.

Ob Formenbau, Dentaltechnik, Medizin-
technik, Uhren- oder Schmuckindustrie -
die Zahl der hochprizisen Anwendungen
im Bereich der Mikrozerspanung ist in
den vergangenen Jahren enorm gestiegen.
Da konventionelle Spannsysteme immer
hiufiger an Grenzen stoflen, baut der
Hersteller fiir Spanntechnik und Greif-
systeme SCHUNK sein Prizisionswerk-
zeughalterprogramm fiir die Mikrozer-
spanung deutlich aus. Neue Schnittstellen
und ein hoherer Standardisierungsgrad
sollen dazu beitragen, dass Anwender die
Prozessstabilitit und Wirtschaftlichkeit
anspruchsvoller Prizisionsanwendungen

spiirbar erh6hen konnen.

Die von SCHUNK entwickelte und paten-
tierte TRIBOS Polygonspanntechnik ist
ein ausgewiesener Experte im Bereich der
Mikrozerspanung. Mit einer Rundlauf-
und Wiederholgenauigkeit < 0,003 mm bei
einer Ausspannldnge von 2,5 x D und einer
Wuchtgiite G 2.5 bei 25.000 min™ erfiillen
die HSC-tauglichen Werkzeughalter der
TRIBOS Familie selbst hochste Anforde-
rungen. Sie sind fiir alle Werkzeugschifte
in h6-Qualitat geeignet und je nach Typ
mit bis zu 205.000 min' getestet. Da die
Aufnahmen ohne bewegliche Teile arbei-
ten, sind sie mechanisch unempfindlich
und gewihrleisten eine nahezu wartungs-
und verschleififreie Spannung. Auch nach

mehreren Tausend Spannvorgdngen tritt

keinerlei Materialermiidung auf - ein ent-
scheidender Vorteil gegeniiber anderen
Spanntechnologien, deren Rundlaufge-
nauigkeit im Laufe der Zeit zum Teil deut-
lich abnimmt. Hinzu kommt dass der Werk-
zeugwechsel bei TRIBOS mit Hilfe einer
hydraulischen Spannvorrichtung innerhalb

weniger Sekunden erledigt ist.

Highperformer fiir die
5-Achs-Bearbeitung

»Mit dem Spezialprogramm fiir die Mikro-
zerspanung reagiert SCHUNK auf die stark
gestiegene Nachfrage®, erldutert Heinold
Kostner, Leiter Produkt- & Portfolioma-
nagement Spanntechnik bei SCHUNK in
Lauffen. ,.Viele Anwender haben erkannt,
dass sie mit der hohen Absolutgenauigkeit
und Dynamik sowie mit den guten Steifig-
keits- und Dampfungswerten von TRIBOS
beste Oberflachengiiten und lange Werk-
zeugstandzeiten erzielen. Unser Ziel war es,
das Standardprogramm in einem einzigen
Schritt so weit auszubauen, dass moglichst
viele dieser Anfragen von vornherein abge-
deckt sind.”

Das Ergebnis kann sich sehen lassen: So
wird es den fur rasante Mikroanwendun-
gen konzipierten TRIBOS-Mini in Kiirze
auch fir die Highspeed-Spindelschnitt-
stelle HSK-E 20 geben. Nach Ansicht von
SCHUNK ist die neu genormte Schnitt-
stelle aufgrund ihrer Genauigkeit bei hohen
Drehzahlen vielen Steilkegelschnittstellen
iiberlegen. Zudem sei der Platzbedarf im

Vergleich zur HSK-E 25 Schnittstelle deut-



lich geringer. Speziell fiir die hocheffiziente
5-Achs-Bearbeitung legt SCHUNK den ro-
Susten TRIBOS-RM mit einem verldnger-
ten L1-Mafd von 78 mm auf. Der iiberlange
Highperformer kann vielseitig eingesetzt
werden: Zusétzlich zur Direktspannung
cignet er sich in Verbindung mit den stan-
dardisierten Zwischenbtichsen GZB-S zur
Spannung kleinerer Schaftdurchmesser.
Um schwer zugingliche Bereiche prézise
zu bearbeiten, ldsst sich die Aufnahme
zuch mit der standardisierten Werkzeug-
verlangerung TRIBOS-SVL Mini kombi-
nieren. Im ersten Schritt gibt es den univer-
sellen 5-Achs-Profi fiir die Schnittstellen
HSK-A 32, HSK-A40, HSK-E 32 sowie
HKS-E 40. Der Schaftdurchmesser betrigt

ieweils 12 mm.

Weitere Schnittstellen

Neben diesen beiden Neuheiten wird
SCHUNK sein Programm so erweitern,
dass viele der bisherigen Sonderlésungen
kinftig im Standard enthalten und damit
schneller und wirtschaftlicher zu beziehen
sind. So wird TRIBOS-Mini kiinftig mit
o=1 mm, 1.5 mm, 2 mm, 3 mm, 4 mm,
5 mm und 1/8" standardisiert. TRIBOS-RM
mit 0=3 mm, 4 mm, 6 mm, 8 mm, 10 mm,
12 mm und 1/8". Zusitzlich zu den be-
reits vorhandenen Schnittstellen HSK-A 25,
-A 32, -A 40, -E 25, -E 32, -E 40 werden
beide Aufnahmen kiinftig auch fiir HSK-
F 32 sowie fiir BT 30 und SK 30 angeboten.
Um beispielsweise in der Dentaltechnik zu
verhindern, dass Spine oder Schleifstaub
in die Aufnahme beziehungsweise in die
Spindel eindringen, bietet SCHUNK die
Aufnahmen weiterhin auch in einer
abgedichteten Version an. Sowohl fiir
TRIBOS-Mini als auch fiir TRIBOS-RM hat
SCHUNK handliche und kostengiinstige
Spannvorrichtungen im Programm, die im
Handumdrehen einen prozesssicheren

Werkzeugwechsel erméglichen. ®



