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KLEINE TOOLS FEST IM GRIFF

Werkzeugspannung: Die filigranen Werkzeuge in der Mikrozerspanung, die hohen
Spindeldrehzahlen und die extremen Préazisionsanforderungen der Medizintechnik
sind eine Herausforderung fiir Spannmittelhersteller wie fiir Anwender. Schunk
verspricht mit dem Tribos-System hohe Rundlaufgenauigkeit und Wuchtgiite.

on der Dental- und Medizintech-
vmk bis zum Formenbau reicht das

Spektrum der Mikrozerspanung.
Die Toleranzen bei Mikroformen betra-
gen zum Teil gerade einmal +0,003 mm,
die Kantenschadrfe 0,01 mm. Solche
Werte sind nur mit Werkzeughaltern zu
erzielen, die dauerhaft iiber einen per-
fekten Rundlauf verfiigen. Bei Prazisi-
onswerkzeughaltern lohnt es sich des-
halb, genau hinzusehen.

Bei so manchem Spannystem bewir-
ken namlich Materialermiidungen in-
folge von Reibung oder Wirme beim
Spannvorgang, dass Aufnahmen schlei-
chend ihre hohe Prazision verlieren
und Toleranzen nicht mehr eingehalten
werden. Ahnlich problematisch konnen
Verschmutzungen sein: Wenn kleinste
Spéne in die Aufnahme eindringen und
sich festsetzen, kann die Wuchtgiite ne-

Dank Polygonspanntechnik konnen in der Dental-
technik sogar spezielle Materialien, wie etwa
e.max, mit Schleifstiften fein bearbeitet werden.
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gativ beeinflusst werden. Mit jedem
Spannvorgang verliert der Werkzeug-
halter an Prdzision, weil die Spédne in
der Aufnahme fiir Verschleif3 sorgen.

Einfaches, aber effizientes Prinzip
Die Polygonspanntechnik, die bei
Schunk unter der Bezeichnung Tribos
vertrieben wird, nutzt ein einfaches
Spannprinzip: Statt einer runden hat
der Werkzeughalter eine polygonformi-
ge Aufnahmebohrung fiirs Werkzeug.
Wird mit einer Spannvorrichtung von
aullen ein definierter Druck beauf-
schlagt, verformt sich die Aufnahme-
bohrung im dauerelastischen Bereich
zu einem Zylinder.

Dieser Vorgang bewegt sich unter-
halb der Rp-0,2-Prozem-Dehngrenze, SO
dass Gefiigeinderungen im Stahl aus-
geschlossen sind. In diesem Zustand

kann das Werkzeug leicht in den Halter
gefiigt werden. Anschliefend wird der
dulere Druck reduziert, der Innen-
durchmesser bewegt sich aufgrund der
Materialelastizitdt in die urspriingliche
polygonale Form zuriick, und das Werk-
zeug wird per Eigenspannung des Stahls
kraftschliissig gespannt.

Das gilt selbst fiir kleinste Werkzeug-
durchmesser ab 0,3 mm. Mit einer dau-
erhaften Rundlauf- und Wiederhol-
genauigkeit <0,003 mm bei einer Aus-
spannldnge von 2,5xD und einer
Wuchtgiite G 2.5 bei 25 000 min' ver-
spricht Tribos die Erfiillung hochster
Anforderungen. Nach Aussage von An-
wendern aus dem Bereich der hochpra-
zisen Mikrozerspanung ist Tribos das
erste System, das beim Einsatz von Fra-
sern mit einem Schneidendurchmesser
von 30 pm prazise Ergebnisse erzielt.




Fir die Mikrozerspanung bietet
Schunk drei Versionen mit Polygon-
spanntechnik an. Tribos-RM ist ein du-
Berst kompakter Werkzeughalter mit
hoher Radialsteifigkeit. Die standardi-
sierten Schnittstellen HSK-E 25, 32, 40,
ISO 10 und HSK-A 40 sind fir kleine,
hochdynamische Bearbeitungszentren
geeignet. Tribos-RM ist getestet fur
Drehzahlen bis 80 000 min™! und spannt
selbst kleinste Schaftdurchmesser zwi-
schen 3 und 12 mm. Seine Spannkrafte
versprechen exzellenten Rundlauf und
hohe Zerspanleistungen.

Schwingungen effektiv gedampft
Aufgrund der fachwerkartigen Bauwei-
se dampft Tribos-RM Schwingungen.
Sein hochpraziser Rundlauf verspricht
einen sehr gleichmaligen Eingriff der
Werkzeugschneide. Das zahlt sich be-
sonders dann aus, wenn bereits beim
Frasen brillante Oberflachen erzielt wer-
den miissen, etwa, weil Medizintech-
nikteile nicht poliert werden kénnen.
Die zweite Version ist Tribos-Mini.
Damit lassen sich Werkzeugschafte mit
hé6-Toleranz ab Durchmesser 0,3 mm
spannen. Die Aufnahme ist ausgelegt
fiir Drehzahlen bis 205 000 min-'. Viel-
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fach kann mit Tribos-Mini auf den Ein-
satz hochpreisiger Sonderwerkzeuge
verzichtet werden. Aufgrund des
Spannprinzips ist die Mikroaufnahme
ausgesprochen schlank. So ist es mog-
lich, tief und zugleich hochprazise ins
Werkstlick einzutauchen.

Diesen Vorteil nutzt auch die Werk-
zeugverlangerung Tribos-SVL Mini. Sie
ist schlank, lang und auf die Arbeit in
engen Baurdumen spezialisiert. Univer-
sell einsetzbar, verfiigt auch sie tiber ei-
ne Rundlaufgenauigkeit <0,003 mm.
Die Verldngerung lasst sich mit verschie-
densten Spannfuttern kombinieren.

Sowohl fiir Tribos-RM als auch fir
Tribos-Mini und Tribos-SVL Mini hat
Schunk zwei handliche Spannvorrich-
tungen entwickelt, die den Werkzeug-
wechsel deutlich vereinfachen. Bei bei-
den ist der notige Druck bereits fest ein-
gestellt. Der Bediener setzt den Werk-
zeughalter in die Spannvorrichtung ein,
dreht die Spannschraube per Sechskant-
schliissel auf Anschlag und wechselt das
Werkzeug innerhalb von 20 s. €«

?’% Schunk GmbH & Co. KG Spann- und Greiftechnik,
m D-74348 Lauffen/Neckar, Tel.: 07133/103-0,
www.schunk.com

Neben den Standardschnittstellen gibt es die
Tribos-Polygonspanntechnik von Schunk inzwi-
schen auch fiir eine ganze Reihe kleiner, hoch-
dynamischer Bearbeitungszentren. So vertreibt
die Alfred Jager GmbH Aufnahmen mit den
Schnittstellen WK 16 und 19 fiir den Einsatz an
Jéger-Hochfrequenzspindeln. Fiir Bearbeitungs-
zentren von Roders oder Makino gibt es Tribos in

In der Medizintechnik werden beispielsweise
Elektroden fiir Koagulationsklemmen mit Tribos
gefertigt.

einer komplett abgedichteten Version mit Kegel-
geometrie. Um zu verhindern, dass Spéne oder
Schleifstaub in die Spindel eindringen, sind bei
diesen Aufnahmen die Schiitze an der Vorder-
seite vulkanisiert und die Kiihimitteloffnung an
der Riickseite verharzt. Auch auf HSC-Bearbei-
tungszentren anderer Hersteller wird Tribos
weltweit erfolgreich eingesetzt.

Wer feinste Strukturen prazise darstellen will,
braucht ein Werkzeugspannsystem mit sehr guter
Rundlaufgenauigkeit und dauerhafter Prazision.




