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Produktbild   Auftragsumfang 
    

Datum: 
 
ü Oktober 2012 

 
 

Produktbezeichnung: 
 
ü EGP40-N-N-B 

 
 
 

Stückzahl: 
 
ü 24 Stück 

 
 

Umsatz: 
 
ü Gesamt  12.850 € 

 
Markt und Wettbewerb   Besonderheiten 
 
Hauptwettbewerber: 
 
ü Sommer 
 
 
Vorteile gegenüber Wettbewerb: 
 
ü Größerer Hub 
ü Kurze Schließzeit 
ü Kompakter 
 
 
Kaufentscheidung: 
 
ü EGP bietet optimale Kombination aus 

großem Hub und kurzer Schließzeit bei 
entsprechend kompakter Bauweise 

   
Besonderheiten: 
 
ü Max. Hub von 6mm pro Finger 

 
ü Digitale Ansteuerung wie Pneumatik 
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Beteiligte Kollegen   Kunde / Branche 
 
Technischer Vertrieb: 
 
ü  M. Mayer 
 
 
Außendienst: 
 
ü H.Jörig 
 
 
Entwicklung Greifsysteme: 
 
ü M.Quaas, M.Drab 
 
 
Im Dezember 2012 erfolgte nach Durchführung 
ein Kundenbesuch durch M. Mayer, M. Quaas 
und H.Jörig. Daraufhin wurde ein Greifer mit 
modifizierter Firmware für eine reduzierte 
Schließzeit (140ms)  angeboten. Das war in 
diesem Fall möglich, weil der Kunde den 
kompletten Hub fährt und somit die 
Beschleunigung durch den Motor noch mal 
erhöht werden konnte, ohne Probleme mit 
erhöhten Impulskräften bei vorzeitigem 
Endanschlag zu bekommen. 

   
Kunde: 
 
ü Loesch Verpackungstechnik GmbH 

Piepenbrock Group 
Industriestraße 1 
96146 Altendorf 

 
 
Branche: 
 
ü Verpackungsindustrie 

 
Anwendung   Anwendungsbild 
 
Anwendung: 
 
ü Die EGP werden zum Kommissionieren 

von Keksen eingesetzt. Jeweils 8 Stück 
werden mit speziellen Fingern am Band 
zum Stoppen (Greifer geschlossen) bzw. 
Durchlassen (Greifer geöffnet) von Keksen 
verwendet. 
ð Verwendung des gesamten Hubs. 
 
 

ü Lomatic: 
Das exzellente Zuführ-und Verteilsystem 
für den gehobenen Leistungsbereich bis 35 
Reihen pro Minute für jede 
Übergabestation. Das vollautomatische 
System wird vorzugsweise in der 
Süßwaren-Industrie nach Gieß-, Eintafel-
oder Überziehanlagen, sowie im Keks-und 
Waffelbereich zum geordneten, 
reihenweisen Beschicken von 
Verpackungsmaschinen eingesetzt. 

   
 

 
 

 
Quelle: 

http://www.loeschpack.de/de/produkte/masc
hinen-/speicher-und-

zufuehrsysteme/lomatic.html 

 

http://www.loeschpack.de/de/produkte/masc

