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B TEXT ZUM TITELBILD

Effiziente Spannmittel
fiir den Einsatz in der kombinierten

Dreh- und Frasbearbeitung

Im kombinierten Drehen, Frasen und Bohren steckt jede Menge Effi-
zienzpotenzial -vorausgesetzt die Spannmittel sind auf das hohe Pro-
zesstempo, die Prizision und die Flexibilitat moderner Multitasking-
Maschinen abgestimmt. Die Lésungen von Schunk minimieren die
Riistzeiten und gewahrleisten erstklassige Ergebnisse am Werkstiick.

Bild 1:
Handspannfutter

Die Méglichkeiten von Multitas-
king-Maschinen sind verlockend:
In einer einzigen Aufspannung
ermoglichen sie hochprézise
Dreh- und Frasoperationen auf
drei beziehungsweise flnf Seiten.
Aufwandige Ristvorgénge, War-
tezeiten zwischen den einzelnen
Prozessschritten und mangelnde
MaBhaltigkeit gehoren damit der
Vergangenheit an. Stattdessen
wird das Rohteil einmal gespannt
und komplett bearbeitet. Bei
hoher Teilevarianz und engen
Form- und Lagetoleranzen zahlen
sich diese Maschinen schon nach

kurzer Zeit aus.
Speziell fir sie
legt die Firma
Schunk nun eine
neue Generation
von Spannmit-
teln auf, die
gezielt auf die
Anforderungen
der kombinierten
Fras- und
Drehbearbeitung
zugeschnitten
sind.

Spannstation
zum Fras-
Drehen

Schunk Uber-
tragt dazu die
Vorteile eines
Nullpunktspann-
systems auf
den Bereich der
Drehbearbei-
tung. ,,Unser Ziel war es, An-
wendern auch beim Fras-Drehen
die tiberlegenen Einzugskrafte,
die hohe Préazision und die ra-

santen Wechselzeiten des Null-
punkspannsystems VERO-S zur
Verfligung zu stellen®, so Markus
Michelberger, Vertriebsleiter
Spanntechnik bei Schunk in Men-
gen. Das Ergebnis tiberzeugt:
Die mit drei beziehungsweise
funf Spannmodulen ausgeruste-
te Spannstation VERO-S NSL
turn erhéht die Produktivitat von
Fras-Drehzentren. Mithilfe eines
patentierten Eil- und Spannhubs
sowie einer integrierten Turbo-
funktion erreicht NSL turn in
Summe Einzugskrafte bis 125 kN
und Haltekrafte von bis zu

375 kN. Damit gewahrleistet die-
se Spannstation eine steife und
zuverlassige Spannung von Vor-
richtungen und Werkstiicken. Ein
Zentrierkegel sorgt fur eine Rund-
laufgenauigkeit < 0,01 mm. Die
Verriegelung der Spannmodule
erfolgt tiber jeweils zwei Spann-
schieber. Sie ist selbsthem-
mend und formschlissig. Wenn
die Spannstation wéhrend der
Bearbeitung drucklos geschaltet
ist, gewahrleisten in die Module
integrierte Federn eine dauerhafte
und sichere Spannung. Um die
Module im Anschluss an die Be-
arbeitung wieder zu 6ffnen, ge-
niigt ein Pneumatiksystemdruck
von 6 bar.

Minimierte Nebenzeiten
erhohen die Produktivitat

Die Spannstation NSL turn hat
zwei wesentliche Effekte: Zum
einen erhdht sie die Maschinen-
produktivitét, weil der groBte Teil
des Rustvorgangs auBerhalb
der Maschine stattfindet.

Bild 2:

Mit einem sekundenschnellen
Werkstiickwechsel sorgt VERO-
S NSL turn fiir hohe Effizienz
auf Fras-Drehzentren
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Bild 3:
Ein zentraler Kurzkegel gewahrleistet bei NSL turn eine Rundlaufgenauigkeit < 0,01 mm

Zum anderen steigt die Prozess-
sicherheit, schlieBlich haben sich
die in der Spannstation verwen-
deten, hochpréazisen Spannmo-
dule selbst bei anspruchsvollsten
Bearbeitungen bereits vielfach
bewéhrt. Samtliche Funktions-
teile, also Grundkorper, Spann-
bolzen und Spannschieber, sind
in gehartetem Edelstahl ausge-
fuhrt. Komplett abgedichtet sind
die wartungsfreien Module zu-
verlassig vor Spénen, Staub und
Kihlschmiermittel geschutzt.
Um beim Spannvorgang Be-
dienfehler zu verhindern, wird
der jeweilige Spannzustand der
Station optisch angezeigt. Eine
intelligente Verschlauchung lasst
auf der Basisplatte gentigend
Platz fir Bohrungen, so dass die
Spannstation auf allen gangigen
Maschinentypen eingesetzt wer-
den kann. Sie ist flir Drehzahlen
bis 2.000 min™' geeignet und
damit speziell an die Anforderun-
gen der Fras-Drehbearbeitung
angepasst.

Schneller, hochpraziser Backenwechsel mit

| Bild 5:

ROTA THW plus: Spannung lésen,...

Neue Futtergeneration
gewahrleistet dauerhaft hohe
Spannkrafte

Auch im Bereich der Handspann-
futter legt Schunk nach und
bringt mit ROTA-S plus 2.0 ein
Drehfutter auf den Markt, das auf
anspruchsvolle Bearbeitungen,
insbesondere auf die Anforde-
rungen der Frés-Drehbearbeitung
zugeschnitten ist. Ein optimierter
Keilstangenantrieb sowie ein
verbessertes Schmiersystem
gewabhrleisten bei der neuen
Generation des zehntausendfach
bewahrten Klassikers dauerhaft
hohe Spannkréafte. Weil héhere
Drehzahlen und hohere Schnitt-
geschwindigkeiten méglich sind,
kénnen Anwender effizientere
Schneidwerkstoffe einsetzen und
die Fertigungszeit verkirzen.
Auch das Backenschnellwechsel-
system wurde weiter verbessert:
Ein optimierter Antrieb ermdég-
licht in weniger als einer Minute
einen schnellen, kamfortablen

...Backen mit dem Ausklinkschliissel
wechseln,...

Die Neuauflage des Handspannfutters ROTA-S
plus erm&glicht héhere Drehzahlen. Zudem
wurde die Bedienersicherheit weiter verbessert

und wiederholgenauen Backen-
wechsel. Weil das Drehfutter zur
Vorgangerversion voll kompatibel
ist, kBnnen bereits vorhandene
Grundbacken weiter eingesetzt
werden. Seine Verwandlungsfa-
higkeit beweist ROTA-S plus 2.0
bei Verwendung von Umkehr-
Aufsatzbacken. Diese lassen sich
durch Drehen um 180° zusam-
men mit der Grundbacke oder
durch Drehen der Backe um 180°
auf der Grundbacke in die jeweils
gewlinschte Position bringen. Auf
diese Weise kénnen Anwender
schnell und elegant von AuBen-
auf Innenspannung wechseln
und mit identischen Aufsatzba-
cken einen groBen Spannbereich
abdecken.

Besonderen Wert wurde beim
ROTA-S plus 2.0 auf das Thema
Sicherheit gelegt. So verhindert
eine dreifache Backensicherung
eine Fehlbedienung des Futters.
Zudem wurde der Anzeigestift,
der Uber den jeweiligen Spann-
zustand Auskunft gibt, besser

Bild 7:
...neues Werkstiick spannen
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erkennbar am Futterumfang
platziert. Drei nitzliche Zusatzop-
tionen komplettieren das Hand-
spannfutter: So gibt es passend
zum Handspannfutter einen
manuell betatigten Spanndorn,
der sich innerhalb kiirzester Zeit
rlsten lasst und unmittelbar Uber
eine Spannbacke des Drehfutters
aktiviert wird. Mit ihm lassen sich
selbst kleine Innendurchmesser
ab 20 mm hochprazise spannen.
Zudem kann ROTA-S plus 2.0
auf Wunsch mit geschlossener
Schutzbiichse oder mit Tiefen-
anschlag ausgestattet und damit
optimal an die jeweilige Spann-
aufgabe angepasst werden.

Bild 8:

Mit seinem Schnellwechselsystem ist
ROTA THW plus ein ideales Futter fiir das
flexible Drehfrasen

Schneller Backenwechsel beim
Drehfrasen

Die Keilstangen-Kraftspannfutter
ROTA THW plus werden seit
mehreren Jahren bei der Kom-
plettbearbeitung anspruchsvoller
Getriebeteile eingesetzt. Mini-
mierte Haupt- und Nebenzeiten
sowie eine exzellente Qualitat
der gefertigten Teile gehen hier
Hand in Hand. Damit Anwender
madglichst flexibel sind, ist das
Kraftspannfutter serienmaBig mit
einem Backen-Schnellwechsel-
System ausgestattet, mit dessen
Hilfe sich ein kompletter Backen-
satz innerhalb einer Minute mit
einer Wechselwiederholgenauig-
keit von bis zu 0,02 mm wechseln
lasst. Um Bedienerfehler auszu-
schliefen, sorgt ein Kugelme-
chanismus beim Backenwechsel
dafir, dass sich der Betatigungs-
schliissel nur abziehen lasst,
wenn die Keilstange sicher in die
Grundbacke eingerastet ist. Bei
der Fertigung kleiner und mitt-
lerer LosgréBen gewahrleistet
das Kraftspannfutter, dass die

Maschine innerhalb klrzester
Zeit auf ein neues Teilespektrum
umgeriistet werden kann. Ein-
mal ausgedrehte Backen lassen
sich immer wieder verwenden
und in Sekundenschnelle ins
Futter einsetzen. Zudem zahlt
sich aus, dass ROTA THW plus
extrem niedrig baut und damit
jede Menge Platz in der Maschine
bleibt. Eine groBe Futterbohrung
ermdglicht fUr die géngigsten
Rohmaterial-Durchmesser eine
optimale Nutzung der Spindel-
bohrung. Mithilfe wechselbarer
Schutzblichsen kann das Spann-
futter zudem besonders variabel
eingesetzt werden. Wahlweise
lasst es sich mit verstellbarem
Anschlag, mit DUsen fUr die
zentrale Kuhimittelzufuhr oder mit
einem Auswerfersystem ausriis-
ten. Damit entfallen zeitaufwan-
dige und damit unwirtschaftliche
Umbauarbeiten am Spannfutter.
Ein besonderes Schmiersystem
und eine spezielle Oberfldchen-
Struktur an den wichtigsten Fuh-
rungsflachen stellen sicher, dass
die Spannkraft von ROTA THW
plus dauerhaft in vollem Umfang
gewdhrleistet ist.

Eine fundierte Analyse und Bera-
tung, wenn es um Spanntechnik
for Multitasking-Maschinen geht,
ist unerlasslich. ,Anwender sind
immer wieder erstaunt, welche
Effekte sich bei so manchem
Projekt mit individuell abge-
stimmten Spannmitteln erzielen
lassen,” erlautert Michelberger.
Dies gelte erst recht, wenn die
Méoglichkeiten einer automatisier-
ten Maschinenbeladung mit in die
Planungen einbezogen wirden.
Mit seinem hocheffizienten Greif-
systemprogramm bietet Schunk
auch dafiir optimale Vorausset-
zungen.

Bild 9:

ROTA-S plus Anwendung
Schnellwechselbacken, Innenpen-
delung und individuelle Grundplatten
mit Auswuchtgewichten - maBge-
schneiderten Spannldsungen bieten
grofie Potenziale beim Drehfrésen
(Werkbilder: Schunk GmbH & Co. KG,
Lauffen/Neckar)
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