SCHUNK Spanntechnik Produkt

ROTA-S plus 2.0

Kerninfoblatt KIB
Stand: 14.08.2012
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Nr. 1 Position
Das meistverkaufte Keilstangen-Handspannfutter jetzt
noch besser
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Markt und Wettbewerb

Hauptwettbewerber:

v SMW-Autoblok HG-F
v ROHM Duro T
v Forkardt F+

Vorteile gegeniiber Wettbewerb:

Modulares Schutzbiichsensystem

Manueller Spanndorn als Option

v
v
v Optimiertes Schmiersystem
v’ 3-fache Backenabfrage

v

Sicherheitsspannschliissel im Standard
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Produktmerkmale

Alleinstellungsmerkmale:

3-fache Backenabfrage

Modulares Schutzbiichsensystem

Einfaches Umriisten auf manuellen Spanndorn
Ergonomischer Sicherheitsspannschlissel

Spindel mit 6-kant Anschluss
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Fur den Futterschnellwechsel tiber NSL-Turn geeignet

Weitere Produktmerkmale:

Uberarbeitetes Zentral-Schmiersystem
Verbesserter Wirkungsgrad des Keilstangensystems
Hochste Backenwechselwiederholgenauigkeit
Maximale Bediensicherheit

GrofRe Futterbohrung

Anzeigestift radial angeordnet

Wirtschaftlichkeit / Kundennutzen

Noch kirzere Ristzeiten

Absolute Prozesssicherheit

Optisch erkennbare Sicherheitsabfragen

Garantiert dauerhaft hohe Spannkréfte

Flexible Spannung von kleinen und groRen Werkstiicken
Hochprazise Spannung kleinster Spanndurchmesser

Optimale Anpassung an neue Spannaufgaben
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Kompatibel zum Futterschnellwechselsystem NSL-Turn

Fragen zum Produkt? |hr Ansprechpartner im Produktmanagement Spanntechnik ist Markus Michelberger (+49-7572-7614-1034)
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Technische Daten/Funktionen

Technische Basisdaten:

v" BaugréRe: 165 — 315

v’ Spannkraft: bis zu 180 kN*

v" Drehzahl: bis zu 5400 1/min*
v Hub pro Backe: bis zu 9,9 mm*

(*abhangig von der BaugroRRe)

Komplementarprodukte:
v" ROTA-S plus (alt)

v’ Spanndorne der Fa. Hainbuch

Bezeichnung Durchgangs- [Durchgangs- |Drehzahlmax. |Hub/Backe [Spannkraft |Betitigungs-

lbohrung bohrung max. max. imoment

ROTA S plus20 160 42.0mm 45.0mm 5400 1/min 6.5mm 65kN 80Nm
|- max. Drehzahl um 200 1/min erhéht

|- Hub 6.5mm wird auch rechnerisch erreicht

- max. Spannkraft auf 65kN erhsht, bei Erhéhung von Bettigungsmoment auf 80Nm

ROTA S plus?° 200 52.0mm 55.0mm 4800 1/min 7.0mm 100kN 120Nm
|- max. Drehzahl um 200 1/min erhoht

- Hub auf 7mm erhéht

|- max. Spannkraft auf 100kN erhoht, bei Erhéhung von Betatigungsmoment auf 120Nm

ROTA S plus20250 62.0mm 75.0mm 4200 1/min 7.7mm 160kN 210Nm
|- max. Drehzahl um 200 1/min erhdht

- Hub auf 7.7mm erh&ht

|- Betatigungsmoment auf 210Nm erhéht, um Spannkraft zu erreichen

ROTA S plus?315 92.0mm 102.0mm 3500 1/min 9.9mm 200kN 220Nm
|- max. Drehzahl um 200 1/min erhdht

- Hub auf 9.9mm erhéht

- max. Spannkraft auf 180kN erh&ht, bei Erhéhung von Betitigungsmoment auf 210Nm

Seite 2/2

Branchen und Einsatzgebiete

Das ROTA-S plus 2.0 tiberzeugt in diesen Branchen beson-

ders

v' fir alle Branchen, in denen ein mechanische Fertigung
vorhanden ist

v" wo manuelle Priifaufgaben prazise durchgefiihrt werden

Anwendungen:

Universell auf allen konventionellen Drehmaschinen
Als stationdres Spannmittel auf FD-Maschinen
In der Einzelteil- und Prototypenfertigung

In der Ausbildungs- und Reparaturabteilung
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Uberall dort, wo hdchste Prazision bei hoher Flexibilitét
und einer hohen Teile- und Variantenvielfalt gefordert

wird.
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Fragen zum Produkt? Ihr Ansprechpartner im Produktmanagement Spanntechnik ist Markus Michelberger (+49-7572-7614-1034)
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