KGG

Pneumatisch - 2-Finger-Parallelgreifer - Kleinteilegreifer

!

Baugrofien Eigenmasse Greifkraft Hub pro Finger Werkstiickgewicht Kraftschluss
80..280 0.25kg .. 4.2 kg 88N .. 540N 15mm .. 60 mm 0.44kg .. 2.7 kg
Anwendungsheispiel

®

Ausschleuseinheit fiir kleine Bauteile, o 2-Finger-Parallelgreifer KGG 140 Minischlitten FST-S 25-40
die aufgrund ihrer GroBenvarianz einen mit werkstiickspezifischen Fingern zur Horizontalbewegung
besonders groflen Greiferhub bendtigen

©

Minischlitten FST-S 16-60
zur Vertikalbewegung
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KGG

Pneumatisch - 2-Finger-Parallelgreifer - Kleinteilegreifer

Kleinteilegreifer
schmaler 2-Finger-Parallelgreifer mit groBem Hub

Einsatzgebiet

universeller Einsatz in sauberer Umgebung bei leichten bis mittleren
Werkstiickgewichten und groBem Hubbereich

Vorteile = lhr Nutzen

Robuste T-Nutenfishrung
fiir eine hohe Momentenaufnahme

Pneumatisches 2-Kolben-Antriebskonzept
fiir direkte Kraftiiberfragung und hohen Wirkungsgrad

Ritzel-Zahnstangen-Prinzip
fir zentrisches Spannen, auch bei grofien Hiiben

Befestigung an zwei Greiferseiten in drei Anschraub-
richtungen
fir universelle und flexible Montage des Greifers

Energieversorgung iiber schlauchlosen Direktanschluss
oder iiber Verschraubungen
fir flexible Druckversorgung in allen Automatisierungsldsungen

Allgemeine Information zur Baureihe

Wirkprinzip Gewiihrleistung

direkt angetriebene Grundbacken, Giber Ritzel-Zahnstangen synchronisiert 24 Monate

Gehiiusematerial Lieferumfang

Aluminiumlegierung, harteloxiert Halter fiir Nherungsschalter, Zentrierhiilsen, 0-Ringe fir Direktanschluss, Montage-
Grundbackenmaterial und Befriebsanleitung mit Herstellererkldrung

Aluminiumlegierung, harteloxiert Greifkrafterhaltung

Betiitigung iber Druckerhaltungsventil SDV-P mdglich

pneumatisch, Gber gefilterte Druckluft (10 pm): trocken, gedlt oder ungedlt
Druckmittel: Anforderung an die Giiteklasse der Druckluft nach DIN 150 8573-1:
Giteklasse 4
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KGG

Pneumatisch - 2-Finger-Parallelgreifer - Kleinteilegreifer

Funktionsschnitthild

o Gehiiuse o Antrieb 6 Kinematik

gewichtsoptimiert durch Verwendung einer pneumatisches 2-Kolbensystem Ritzel-Zahnstangen-Prinzip fiir zentrisches
harteloxierten, hochfesten Aluminiumlegierung Spannen, auch bei groBen Hitben
o Gleitfilhrung
o Grundbacken hohe Momentenaufnahme durch robuste o Zentrier- und
zur Adaption der werkstiickspezifischen T-Nuten-Fihrung Befestigungsmaglichkeiten
Greiferfinger fir die Montage des Greifers an der Grund-

fldche und der Lingsseite

Funktionsheschreibung Optionen und spezielle Informationen

Die in einer Flucht angeordneten Grundbacken werden direkt durch die feststehenden  Bitte beachten Sie, dass bei GroBhubgreifern das Massentriigheitsmoment der
Kolben intem mit Druckluft beaufschlagt und so gedfinet bzw. geschlossen. Greiferfinger so gering wie maglich sein sollte.

Die Grundbacken werden durch die inteme Ritzel-Zahnstangen-Anordnung

synchronisiert.
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KGG

Pneumatisch - 2-Finger-Parallelgreifer - Kleinteilegreifer

Zubehor

Induktive Niherungs- Sensorkabel
Zentrierhiilsen Verschraubungen schalter IN W/WK/KV/GK

Lubehdr von SCHUNK — die
passende Ergtnzung fiir
hochste Funkfionalitdt,
Luverldssigkeit und Prozess-
sicherheit aller Automations-
module.

Hartmetall-Spann-
einstitze HM

Flexibler Positionssensor
FPS

Kunststoff-Einsiitze
Quentes

Druckerhaltungsventile
Haftkissen HKI SDV-P Fingerrohlinge

@ Die spezifische Grifle des gewiinschten Zubehdrs, Verfiigharkeit fir die Baugrife sowie Bezeichnung und Ident.-Nr. entnehmen Sie bitte den Nebenansichten am Ende der
jeweiligen BaugrdfBe. Weiterfihrende Informationen zu unserem Zubehdrprogramm finden Sie im Katalogteil , Zubehdr”.

Allgemeine Hinweise zur Baureihe

Greifkraft Werkstiickgewicht

ist die arithmetische Summe, der an jeder Grundbacke wirkenden Greifkraft, im Das empfohlene Werkstiickgewicht wird errechnet bei Kraftschluss mit einem
Abstand P (siehe Zeichnung), von der Oberkante des Greifers aus gemessen. Haftreibwert von 0,1 und einer Sicherheit von 2 gegen Rutschen des Werkstiicks bei
Fingerliinge Erdbesc.hleunig.ung g. Bei Formschluss ergeben sich deutlich hohere zulissige

Die Fingerliinge wird ab Oberkante des Greifergehduses in Richtung der Hauptachse Werksfickgewichte.

gemessen. SchlieB- und Offnungszeiten

SchlieB- und Offnungszeiten sind reine Bewegungszeiten der Grundbacken bzw.
Grundfinger. Ventilschaltzeiten, Schlauchbefillungszeiten oder SPS-Reakfionszeiten
sind nicht enthalten und bei der Ermittlung von Zykluszeiten zu beriicksichtigen.

Wiederholgenavigkeit
ist definiert als Streuung der Endlage bei 100 aufeinander folgenden Hiiben.
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KGG 80

Pneumatisch - 2-Finger-Parallelgreifer - Kleinteilegreifer

Greifkraft Innengreifen Fingerbelastung

Greifkraft
250  —KGG 80/ 4 bar =KGG 80/ 6 bar
—=KGG 80/ 8 bar
200
150
\
100 s
\
50
z
o T T T
L [mm] 20 40 60 80
Fingerlinge

B My mox. 175 Nm
B My max. 5.0 Nm

Greifkraft
150  —KGG80/4bar  —KGG 80/6 bar M M, mox. 6.0 Nm

Greifkraft Auiengreifen

=KGG 80/ 8 bar

100 \\

B F maox 2000 N

[T—~—__ @® Momente und Krifte gelten je Grundbacke und dirfen
untereinander gleichzeifig aufireten. My darf zusiitzlich
0T 2v dem durch die Greifkroft selbst erzeugten Moment
z aufireten. Bei Uberschreitung des mox. zuldssigen
“L“[mm] 1'0 2'0 3'0 4'0 5'0 e'o 7'0 slo 9'0 Fingergewichtes ist zwingend eine Drosselung vor
zunehmen, dass die Backenbewegung schlog- und prell
Fingeringe frei erfolgt. Die Lebensdauer kann sich veringem.
Technische Daten
Bezeichnung KGG 80
Ident.-Nr. 0340310
Hub pro Finger [mm] 15.0
Schliefkraft N] 88.0
Offnungskraft N] 140.0
Figenmasse kgl 0.25
empfohlenes Werkstiickgewicht  [kg] 0.44
Fluidverbrauch pro Doppelhub [cm?] 11.0
Nenndruck [bar] 6.0
Mindestdruck [bar] 25
Maximaldruck [bar] 8.0
Schliefizeit [s] 0.06
Offnungszeit [s] 0.045
max. zuldssige Fingerlinge [mm] 70.0
max. zuldssige Masse pro Finger  [kg] 0.15
Dichtheit IP 40
min. Umgebungstemperatur [°(] -10.0
max. Umgebungstemperatur [°( 90.0
Wiederholgenavigkeit [mm] 0.05
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KGG 80

Pneumatisch - 2-Finger-Parallelgreifer - Kleinteilegreifer

Hauptansichten
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Die Zeichnung zeigt den Greifer in der Grundausfuhrung mit geschlossenen Backen, Aa Haupt:, Direktanschluss Greifer Gffnen

ohne maBliche Beriicksichtiqung der nachstehend beschriebenen Optionen. B Haupt, Direktanschluss Greifer schleflen
(1) Greiferanschluss

2 Fingeranschluss
@® 1ur Greifkraftsicherung kann das Druckerhaltungsventil SDV-P eingesetzt werden @8 Durchgangshohrung
(siehe Katalogteil , Zubehor”). @9 Passtiefe

Schlauchloser Direktanschluss Fingerrohlinge
12
*Q‘fm.z (2x) —+8
) ]
30— B @5
Y . o =
ZZ = 0
{ =
n om o
QIE 1 o 5 ]
}&%« 3
o3~ 1065 (1)
20 40
@ Adopter Fingerrohlinge zur kundenspezifischen Nachbearbeitung, inkl. Anschraubbild
@ Grefer Bezeichnung Material Lieferumfang Ident.-N
Der Direktanschluss dient zur Druckversorgung des Greifers ohne stéranfiilige Ver- RB 80 Aluminium 2 0300284
schlauchung. Das Druckmedium wird stattdessen durch Bohrungen in der Anschraub-
platte gefihrt.
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KGG 80

Pneumatisch - 2-Finger-Parallelgreifer - Kleinteilegreifer

Anbausatz fiir FPS Fingergestaltung
38.5
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Der Flexible Positionssensor FPS kann fiinf frei programmierbare Bereiche bzw. Schalt- Vorschlag fiir Anschlussmafie Greiferfinger

punkte fiir den Hub eines Greifers unterscheiden sowie in Verbindung mit einem PC als
Messsystem benutzt werden.

Bezeichnung [dent.-Nr.

ASKGG 80 0301731

ﬁ Weiterfiihrende Informationen und Einzelteile des genannten Zubehrs finden Sie im Katalogteil , Zubehdr”.
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KGG 80

Pneumatisch - 2-Finger-Parallelgreifer - Kleinteilegreifer

Sensorik

Endstellungsabfrage: Messsystem:

Induktive Naherungsschalter, direkt montierbar Positionsabfrage FPS

Bezeichnung Ident.-Nr. Vorzugsprodukt Bezeichnung Ident.-Nr.

IN5/5M12 0301569 ASKGG 80 0301731

IN'5/5-M8 0301469 . FPS-AS 0301802
FPSFA 0301805

@® Pro Greifer werden zwei Sensoren (SchlieBier/S) bendtigt sowie optional PPSES T 0301807
FPSS 13 0301705

Verlingerungskabel.

Beim Einsatz eines FPS-Systems wird pro Greifer ein FPS-Sensor (FPSS) sowie eine Aus-
werfeelektronik (FPSF5/ F5 T bzw. A5) bendtigt sowie, falls aufgefiihrt, ein Anbausatz
(AS). Kabelverldngerungen (KV) sind optional im Katalogteil ,Zubehdr” erhiltlich.

Verliingerungskabel fiir Nherungsschalter/Magnetschalter

Bezeichnung Ident.-Nr.
6K 3-M8 0301622
KV 10-M12 0301596
KV 10-M8 0301496
KV 20-M12 0301597
KV 20-M8 0301497
KV 3-M12 0301595
KV 3-M8 0301495
W3-M12 0301503
W5-M12 0301507
WK 3-M8 0301594
WK 5-M8 0301502

@ Bei den Sensorkabeln beachten Sie bitte die minimal zuldssigen Biegeradien. Diese
betragen im Allgemeinen 35 mm.

ﬁ Weiterfiihrende Informationen und Einzelteile des genannten Zubehdis finden Sie im Katalogteil , Zubehtr”.
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KGG 140

Pneumatisch - 2-Finger-Parallelgreifer - Kleinteilegreifer

Greifkraft Innengreifen Fingerbelastung
Greifkraft
00188 1843y ~ecorreoa
400
300 \\\
200 —
100 E—
z
“Limmizs 50 75 100 125
Fingerlinge
Greifkraft Auiengreifen B mox. 6.0 lim
— B My max. 10.0 Nm
GreIfk"zsoo--—KGG140/4bar —KGG 140/ 6 bar W M, mox. 14.0 Nm
400 471G 14078 bar M F, omox. 1000.0N
300 Q @® Momente und Krifte gelten je Grundbacke und dirfen
200 \\: untereinander gleichzeifig aufireten. My darf zusiitzlich
100 2v dem durch die Greifkroft selbst erzeugten Moment
= aufireten. Bei Uberschreitung des mox. zuldssigen
R y T ' Fingergewichtes ist zwingend eine Drosselung vor
% %0 75 100 125 zunehmen, dass die Backenbewegung schlag- und prell
Fingeringe frei erfolgt. Die Lebensdauer kann sich veringem.
Technische Daten
Bezeichnung KGG 140
Ident.-Nr. 0340311
Hub pro Finger [mm] 30.0
Schliefkraft IN] 260.0
Offnungskraft N] 300.0
Figenmasse kgl 0.72
empfohlenes Werkstiickgewicht  [kg] 1.3
Fluidverbrauch pro Doppelhub [cm] 410
Nenndruck [bar] 6.0
Mindestdruck [bar] 25
Maximaldruck [bar] 8.0
Schliefizeit [s] 0.12
Offnungszeit [s] 0.12
max. zuldssige Fingerlinge [mm] 100.0
max. zuldssige Masse pro Finger  [kg] 0.5
Dichtheit IP 40
min. Umgebungstemperatur [°(] -10.0
max. Umgebungstemperatur [°( 90.0
Wiederholgenavigkeit [mm] 0.05
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KGG 140

Pneumatisch - 2-Finger-Parallelgreifer - Kleinteilegreifer

Hauptansichten
5.4
17 Ma
1127
ELo Cakefn o a
T J 'H,/ T 1 - |
b <
R WX
K4 o
16 -
32
45+0.02
90+0.02
E-E
‘ 140 _J‘
: 100... 160 i PI\‘AS/S /»M5(4x) (2)
- 77 ...137 [~
| | | 0 - -
mE = = =
| | |
Ilo [© ‘ o ‘ o
% F) ! ° B{®) ©] ‘ o 3 o ‘l o
N o é@ ® :]ij N2 Q
EcamwEcalit - SN ) o Lo 10
i =] | ]
—— t (28) @4.2 3 o L M54y =23 £
E IN 5 - 46 3
@ 7.5/4.5 2 592+0.02
104+0.02
Die Zeichnung zeigt den Greifer in der Grundausfuhrung mit geschlossenen Backen, Mg Haupt, Direktanschluss Greifer gffnen
ohne maBliche Beriicksichtigung der nachstehend beschriebenen Optionen. B Haupt, Direktanschluss Greifer schleflen
(1) Greiferanschluss
2 Fingeranschluss
@® 1ur Greifkraftsicherung kann das Druckerhaltungsventil SDV-P eingesetzt werden @8 Durchgangshohrung
(siehe Katalogteil , Zubehdr”). @ Possfiefe
Schlauchloser Direktanschluss Fingerrohlinge
16
8, 10.5
‘ @52(29
Nz ,
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@ Adopter Fingerrohlinge zur kundenspezifischen Nachbearbeitung, inkl. Anschraubbild
@ Grefer Bezeichnung Material Lieferumfang Ident.-N
Der Direktanschluss dient zur Druckversorgung des Greifers ohne storanfiillige Ver- RB 140 Aluminium 2 0300285
schlauchung. Das Druckmedium wird stattdessen durch Bohrungen in der Anschraub-

platte gefihrt.
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KGG 140

Pneumatisch - 2-Finger-Parallelgreifer - Kleinteilegreifer

Anbausatz fiir FPS Fingergestaltung
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Der Flexible Positionssensor FPS kann fiinf frei programmierbare Bereiche bzw. Schalt- Vorschlag fiir Anschlussmafie Greiferfinger

punkte fiir den Hub eines Greifers unterscheiden sowie in Verbindung mit einem PC als
Messsystem benutzt werden.

Bezeichnung [dent.-Nr.

ASKGG 140 0301735

ﬁ Weiterfiihrende Informationen und Einzelteile des genannten Zubehrs finden Sie im Katalogteil , Zubehdr”.
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KGG 140

Pneumatisch - 2-Finger-Parallelgreifer - Kleinteilegreifer

Sensorik

Endstellungsabfrage: Messsystem:

Induktive Naherungsschalter, direkt montierbar Positionsabfrage FPS

Bezeichnung Ident.-Nr. Vorzugsprodukt Bezeichnung Ident.-Nr.

IN5/5M12 0301569 ASKGG 140 0301735

IN'5/5-M8 0301469 . FPS-AS 0301802
FPSFA 0301805

@® Pro Greifer werden zwei Sensoren (SchlieBer/S) bendtigt sowie optional PPSES T 0301807
FPSS 13 0301705

Verlingerungskabel.

Beim Einsatz eines FPS-Systems wird pro Greifer ein FPS-Sensor (FPSS) sowie eine Aus-
werfeelektronik (FPS-F5/ F5 T bzw. A5) bendtigt sowie, falls aufgefiihrt, ein Anbausatz
(AS). Kabelverlingerungen (KV) sind optional im Katalogteil ,Zubehdr” erhiltlich.

Verliingerungskabel fiir Nherungsschalter/Magnetschalter

Bezeichnung Ident.-Nr.
6K 3-M8 0301622
KV 10-M12 0301596
KV 10-M8 0301496
KV 20-M12 0301597
KV 20-M8 0301497
KV 3-M12 0301595
KV 3-M8 0301495
W3-M12 0301503
W5-M12 0301507
WK 3-M8 0301594
WK 5-M8 0301502

@ Bei den Sensorkabeln beachten Sie bitte die minimal zuldssigen Biegeradien. Diese
betragen im Allgemeinen 35 mm.

ﬁ Weiterfiihrende Informationen und Einzelteile des genannten Zubehdis finden Sie im Katalogteil , Zubehtr”.
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KGG 220

Pneumatisch - 2-Finger-Parallelgreifer - Kleinteilegreifer

Greifkraft Innengreifen Fingerbelastung

Greifkraft

1000 T—KGG 220/ 4 bar —KGG 220/ 6 bar
—=KGG 220/ 8 bar

750
500 |
250
z
T T T T 1
L[mm] 35 70 105 140
Fingerlinge
L] L]
Greifkraft Auiengreifen B mox. 100 N
My max. 40.0 Nm
Greifkraft
750 o —KGG 220/ 4 bar —KGG 220 / 6 bar B M, mox. 240 Nm
—KGG 220/8 b
e B F, mox. 1400.0N
500

@® Momente und Krifte gelten je Grundbacke und dirfen
untereinander gleichzeifig aufireten. My darf zusiitzlich

250 T 2u dem durch die Greifkraft selbst erzeugten Moment

auffreten. Bei Uberschreifung des max. zulissigen

- A s 1 Fingergewichtes ist zwingend eine Drosselung vor
zunehmen, dass die Backenbewegung schlog- und prell
Fingeringe frei erfolgt. Die Lebensdauer kann sich veringem.
Technische Daten

Bezeichnung K66 220

Ident.-Nr. 0340312
Hub pro Finger [mm] 45.0
Schliefkraft IN] 390.0
Offnungskraft N] 5150
Figenmasse kgl 20
empfohlenes Werkstiickgewicht  [kg] 1.95
Fluidverbrauch pro Doppelhub [cm?] 98.0
Nenndruck [bar] 6.0
Mindestdruck [bar] 25
Maximaldruck [bar] 8.0
Schliefizeit [s] 0.25
Offnungszeit [s] 0.25
max. zuldssige Fingerlinge [mm] 130.0
max. zuldssige Masse pro Finger  [kg] 1.0
Dichtheit IP 30
min. Umgebungstemperatur [°(] -10.0
max. Umgebungstemperatur [°( 90.0
Wiederholgenavigkeit [mm] 0.05
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KGG 220

Pneumatisch - 2-Finger-Parallelgreifer - Kleinteilegreifer

Hauptansichten
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Die Zeichnung zeigt den Greifer in der Grundausfuhrung mit geschlossenen Backen, Mg Haupt, Direktanschluss Greifer gffnen
ohne maBliche Beriicksichtigung der nachstehend beschriebenen Optionen. B Haupt, Direktanschluss Greifer schleflen
(1) Greiferanschluss
2 Fingeranschluss
@® 1ur Greifkraftsicherung kann das Druckerhaltungsventil SDV-P eingesetzt werden @8 Durchgangshohrung
(siehe Katalogteil , Zubehdr”). @ Possfiefe
Schlauchloser Direktanschluss Fingerrohlinge
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@ Adopter Fingerrohlinge zur kundenspezifischen Nachbearbeitung, inkl. Anschraubbild
@ Grefer Bezeichnung Material Lieferumfang Ident.-N
Der Direktanschluss dient zur Druckversorgung des Greifers ohne storanfiillige Ver- RB 220 Aluminium 2 0300286
schlauchung. Das Druckmedium wird stattdessen durch Bohrungen in der Anschraub-

platte gefihrt.
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KGG 220

Pneumatisch - 2-Finger-Parallelgreifer - Kleinteilegreifer

°
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Vorschlag fir Anschlussmafe Greiferfinger

ﬁ Weiterfiihrende Informationen und Einzelteile des genannten Zubehrs finden Sie im Katalogteil , Zubehdr”.
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Sensorik

Endstellungsabfrage:
Induktive Niherungsschalter, direkt montierbar

Bezeichnung Ident.-Nr. Vorzugsprodukt
IN'80/5-M12 0301578

IN'80,/5-M8 0301478 o

INK 80/S 0301550

® Pro Greifer werden zwei Sensoren (Schliefier/S) bendtigt sowie optional
Verlingerungskabel.

Verliingerungskabel fiir Nherungsschalter/Magnetschalter

Bezeichnung Ident.-Nr.
6K 3-M8 0301622
KV 10-M12 0301596
KV 10-M8 0301496
KV 20-M12 0301597
KV 20-M8 0301497
KV 3-M12 0301595
KV 3-M8 0301495
W3-M12 0301503
W5-M12 0301507
WK 3-M8 0301594
WK 5-M8 0301502

@ Bei den Sensorkabeln beachten Sie bitte die minimal zuldssigen Biegeradien. Diese
betragen im Allgemeinen 35 mm.

ﬁ Weiterfiihrende Informationen und Einzelteile des genannten Zubehdis finden Sie im Katalogteil , Zubehtr”.
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KGG 280

Pneumatisch - 2-Finger-Parallelgreifer - Kleinteilegreifer

Greifkraft Innengreifen

Fingerbelastung

Greifkraft
1200 - —KGG 280/ 4 bar —KGG 280 / 6 bar
—KGG 280/ 8 bar

800

400

FIN]

L [mm] 40 80 120 160

Fingerlinge

Greifkraft Auiengreifen

Greifkraft
1200 7—KGG 280/ 4 bar —KGG 280 / 6 bar
=KGG 280/ 8 bar

800

400

FN]

L [mm] 40 80 120 160

B M, mox. 16.0 Nm
B My max. 70.0 Nm
B M, mox. 50.0 Nm
M F, mox. 3000.0N

@® Momente und Krifte gelten je Grundbacke und dirfen
untereinander gleichzeifig aufireten. My darf zusiitzlich
2v dem durch die Greifkroft selbst erzeugten Moment
aufireten. Bei Uberschreitung des mox. zuldssigen
Fingergewichtes ist zwingend eine Drosselung vor
zunehmen, dass die Backenbewegung schlog- und prell

Fingeringe frei erfolgt. Die Lebensdauer kann sich veringem.
Technische Daten
Bezeichnung KGG 280
Ident.-Nr. 0340313
Hub pro Finger [mm] 60.0
Schliefkraft IN] 540.0
Offnungskraft N] 670.0
Figenmasse kgl 42
empfohlenes Werkstiickgewicht  [kg] 27
Fluidverbrauch pro Doppelhub [cm?] 170.0
Nenndruck [bar] 6.0
Mindestdruck [bar] 25
Maximaldruck [bar] 8.0
Schliefizeit [s] 0.29
Offnungszeit [s] 0.25
max. zuldssige Fingerlinge [mm] 160.0
max. zuldssige Masse pro Finger  [kg] 20
Dichtheit IP 30
min. Umgebungstemperatur [°(] -10.0
max. Umgebungstemperatur [°( 90.0
Wiederholgenavigkeit [mm] 0.1
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KGG 280

Pneumatisch - 2-Finger-Parallelgreifer - Kleinteilegreifer

Hauptansichten
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Die Zeichnung zeigt den Greifer in der Grundausfuhrung mit geschlossenen Backen, Mg Haupt, Direktanschluss Greifer gffnen
ohne maBliche Beriicksichtigung der nachstehend beschriebenen Optionen. B Haupt, Direktanschluss Greifer schleflen
(1) Greiferanschluss
2 Fingeranschluss
@® 1ur Greifkraftsicherung kann das Druckerhaltungsventil SDV-P eingesetzt werden @8 Durchgangshohrung
(siehe Katalogteil , Zubehdr”). @ Possfiefe
Schlauchloser Direktanschluss Fingerrohlinge
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@ Adopter Fingerrohlinge zur kundenspezifischen Nachbearbeitung, inkl. Anschraubbild
@ Grefer Bezeichnung Material Lieferumfang Ident.-N
Der Direktanschluss dient zur Druckversorgung des Greifers ohne storanfiillige Ver- RB 280 Aluminium 2 0300287
schlauchung. Das Druckmedium wird stattdessen durch Bohrungen in der Anschraub-
platte gefihrt.
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KGG 280

Pneumatisch - 2-Finger-Parallelgreifer - Kleinteilegreifer

Fingergestaltung
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Vorschlag fir Anschlussmafe Greiferfinger

ﬁ Weiterfiihrende Informationen und Einzelteile des genannten Zubehrs finden Sie im Katalogteil , Zubehdr”.
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Sensorik

Endstellungsabfrage:
Induktive Niherungsschalter, direkt montierbar

Bezeichnung Ident.-Nr. Vorzugsprodukt
IN'80/5-M12 0301578

IN'80,/5-M8 0301478 o

INK 80/S 0301550

@® Pro Greifer werden zwei Sensoren (Schliefier/S) bendtigt sowie optional
Verlingerungskabel.

Verliingerungskabel fiir Nherungsschalter/Magnetschalter

Bezeichnung Ident.-Nr.
6K 3-M8 0301622
KV 10-M12 0301596
KV 10-M8 0301496
KV 20-M12 0301597
KV 20-M8 0301497
KV 3-M12 0301595
KV 3-M8 0301495
W3-M12 0301503
W5-M12 0301507
WK 3-M8 0301594
WK 5-M8 0301502

@ Bei den Sensorkabeln beachten Sie bitte die minimal zuldssigen Biegeradien. Diese
betragen im Allgemeinen 35 mm.

ﬁ Weiterfiihrende Informationen und Einzelteile des genannten Zubehdis finden Sie im Katalogteil , Zubehtr”.
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