Kombiaufnahme von
Schunk: Diese Hydro-Dehn-
aufnahme von Schunk zum
Zentrieren, Bohren und Stir-
nen wird fiir Schaftdurch-
messer zwischen 10 und
20 mm eingesetzt.

undenspezifische Hydro-Dehn-
Kspannlb’sungen von Schunk sind
eine wirkungsvolle Moglichkeit, um bei
maximaler Prézision die Riistzeiten zu
minimieren und die Kosten zu senken.
Was noch wenig bekannt ist: Sonderlo-
sungen auf Basis der Hydro-Dehn-
spanntechnik lassen sich nicht nur in
der Werkstiick-, sondern auch in der
Werkzeugspannung wirtschaftlich
nutzten. Im Gegensatz zu fehleranfalli-
gen mechanischen Spannsystemen er-
zielen die hochprézisen Hydro-Dehn-
spannfutter des innovativen Familien-
unternehmens Spitzenwerte bei Prazi-
sion, Oberflichenqualitét, Riistzeit und
Werkzeugstandzeit.
Der hohere Einstandspreis der kun-
denindividuellen Aufnahmen amorti-
siert sich daher in der Regel bereits in-
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Werkzeugspanntechnik

WERKZEUGKOSTEN HALBIERT

Gemeinsam mit dem Sonderwerkzeugbauer KS-Tuschl hat
Schunk Kombiaufnahmen mit Hydro-Dehnspanntechnik
entwickelt. Vorteil: Die Prozesssicherheit steigt, und die
Werkzeugkosten sinken um bis zu 50 Prozent.

nerhalb kurzer Zeit. Ein Beispiel aus
der Automobilindustrie zeigt, was
moglich ist: Zum kombinierten
Zentrieren, Bohren, Senken und
Stirnen von Gussteilen aus
hochlegiertem Stahl hat
Schunk in Kooperation mit
dem Sonderwerkzeugbau-Spezialisten
KS-Tuschl eine Hydro-Dehnaufnahme
entwickelt, bei der iiber nur eine
Spannschraube sowohl ein Bohrer als
auch ein Fasring zentrisch gespannt
werden. Eine gleichméaRige Innen-/Au-
Benspannung zentriert die Werkzeuge
préazise und sorgt fiir hochste Halte-
kraft. Uber einen Stift oder einen Nu-
tenstein ist der Fasring zusatzlich gegen
ein Verdrehen gesichert. Weil seine
Mitnahme formschliissig erfolgt, sind
hohe Kréfte und Momente und damit
extrem kurze Bearbeitungszeiten reali-
sierbar. Die Wendeschneidplatten las-
sen sich zueinander sowie auf ein be-
stimmtes LangenmalR einstellen, so dass
auch in mehrspindligen Bearbeitungs-
zentren ein Hochstmal an Prazision ge-
wahrleistet ist. Verglichen mit Weldon

oder Whistle-Notch-Aufnahmen punk-
ten die Hydro-Dehnspannfutter von
Schunk mehrfach: Thre zentrische
Spannung, ihre hohe Rundlaufgenauig-
keit von <0,003 mm und ihre Schwin-
gungsddmpfung  verhindern,  dass
Werkzeuge einseitig verschleifen und
es zu Mikroausbriichen an der Schnei-
de kommt. Aufgrund dieser Effekte
wurden im realen Einsatz bereits Stand-
zeitverldngerungen von bis zu 100 Pro-
zent nachgewiesen. Hinzu kommt, dass
die Prozesssicherheit deutlich steigt.
Selbst Bohroperationen auf unbearbei-
teten Gussflachen sind mit den Aufnah-
men moglich.

Beim Spannvorgang muss der Bedie-
ner lediglich eine in die Aufnahme inte-
grierte Spannschraube mit einem
Sechskantschliissel auf Block drehen. «

ZI1 KS-Tuschl GmbH, D-71732 Tamm,
/i Tel.. 07141/200-771,
E-Mail: O.Friedrich@KS-Tuschl.de

Schunk GmbH & Co. KG, D-74348 Lauffen/
Neckar, Tel.: 07133-103-2341,
E-Mail: matthias.poguntke@de.schunk.com
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Innovative Schleifteéhnik seit 1895 =

34 werkzeuge - Juni 2012

CBN- und Diamantwerkzeuge in keramischer Bindung
Schleifscheiben in keramischer Bindung
Schieifscheiben in Kunstharzbindung
Faserstoffverstarkte Trenn- und Schleifscheiben
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Wir beraten Sie bei jeder
Schleifaufgabe und entwickeln
gemeinsam mit Ihnen Ihre
individuelle Schleifscheibe.

KREBS & RIEDEL
Schleifscheibenfabrik GmbH & Co. KG
Bremer Str. 44

34385 Bad Karlshafen

+49 (0)5672 184 0

+49 (0)5672 184 218

E-Mail: mail@krebs-riedel.de

Web:  www.krebs-riedel.de




