TENDO - Hydro-Dehnspannfutter

im Vergleich zu EROGLU Hydro-Dehnspannfutter

Superior Clamping and Gripping SCHUNK ° i



TENDO E compact — Hydro-Dehnspannfutter

* 38% hoheres Drehmoment (gemessener Wert max. 700Nm)

*  biszu 40 % bessere Rundlauf-/ Wiederholgenauigkeit
(bei 2,5 x D)

*  75% mehr Spannzyklen moglich / geringer Verschlei

e Alle handelstibliche Schafttypen direkt spannbar
(@6mm — @ 32mm)

e Madein Germany !

TENDO E compact HSK-A 63 (20 (0206406)
Listenpreis 177.-€
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TENDO E compact — Hydro-Dehnspannfutter
EROGLU

Direktspannung aller Schafttypen ist nur
bedingt gewahrleistet! WELDON Schafte nur
bis @20 moglich, groBere @ nur in
Kombination mit Zwischenbiichsen moglich!
Whistle Notch Schafte generell nur tber
Zwischenbichsen moglich! Bei SCHUNK
Hydro-Dehnspannfutter sind "alle"

Schafttypen direkt spannbar

Keine Leerspannung bei Eroglu Hydro-
Dehnspannfutter moglich / Spannen ohne

Werkzeug

Prazisionswerkzeuge

Hydro-Dehnspannfutter

Detmpaneiutier fur autoenatsschen Werlrugwechse ol sual bethigbarer Lingemverslsiug fir Metal- und HOZSearDeltungsmasshinen ma
roterenden Wekzeuger

Technische Daten
Fysro-Oehasganatutter entsprechien der DiN B3882-7, 2002-4 Sk daten b sachpemiliem Umngang deste Rundiaut- und
Wedernoigenausgiaten hohe Drehmomentidetiagen) sie $nd warungsire und entach ru dedenes Durch den Eimaats wor

Rodunerniisen velthitg ermetuder (jul WDertragbare Drehmoments sehe Kataiog)
Werkstoft 1800 1800 Nime'
Harte 5242 Hic
Maimale Orshzatd 40 000 min” (Beachtung Grenadrehzat! Schadttstelie, Feimwuchiung smplchien)
Optimale Einsatstemperatur 20 - 50°C, hihers Temperaturer auf Asfrage. meht (Der 80°C sinsetsen
Kumamatesdroc maniral 80 dar
Vergisbweg 10 mm
- Spanasare Scaifte Toleraaz b8 mit ynd ohne Reduriertdisen
DINTE3SA. DINGSISHA, DINGSISHAX von 0 3 - 32 mm, DINTSISD. DINGSISHS. DINGSISHEX ds 020 mm
Spanebare Scadfe Tolerans b6 eur mit Raduziertsinen
DIN1B358, DINGSISHE, DINGSISHBK (0er020 mm, DIN 18ISO/E, DIN S53SHE. DINBSISHEX

Bedienuagianieitang
1 Werkeogechaft und Autnahmedohrung resmgen (fettfrel) nd su? Schdden iontrofierer (ke beschiciglen Komponenten snsetren
2 SchaMeeriCesg du 2ur Emtelicchvaute schaten
3 Werkzeugiinge im Dettutter durch Draten der Einstefischraube mit SechsiantschiGssel enitelier Bt Mindes

temgp
4 Soanrsctraude unter Dsrhafiung Oer Madestumd  shungen -
Achiung Punkt ¢ ) bes zum Arschiag endrehen und lechil lesizehen (Annugsmoment 7 Ner
§ Losen des Werkeuges durch Rickdrehen der Spannschrasde um ca 3-7 Umdrshungen (Achtung: die Spasnschraude ist nicht gegen ——
He-austulen peicher) %

6 Entrabme des Wertaauges

annfwele beachten

Actiung!
& O Enciifungsschaube ! verseget ond dar ncht gedfinet werdsn *ﬁ

o g
¢ Vom Spannpunt? (Werkeu lest sich nchl meds von Hand verd/ehen) missen SCh ds o dar Tabefie angegebenen Mindestumdrenungen

& tycro-Detnspanatutier nicht chee Werkzeug sparnen Lagerung im eatspannten Zustand
b tum Festspannen (Anschiag) erpaden Ist dies ncht der Fall Futtar nicht mety einsetien und 2yt Reparatyr rurichschicken
et a0 Werieugschnede hanchaden - Verletzungsgetar!

4 Bem tinsall der Myor0-Dehnspannfufier Mmussen SCHotzZadoecungen entsprechend &G -Maschmenschtine

¢ Zusdtziche Bohrunges. Gewinde und Anbauten dirfen nur nach schrficher Genehmigung durch den Hersteler angedracht A"W%

Punikt 1.4.2.2 B vorgesehen werden
PMiege vad Warteng
1. Zur Lagerung MyGro-Dehnspanniumier vor Korrosion scAGtzen In regeimdBigen ADSTIngen Spannschraude ney fetten
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Vergleich zu Eroglu Hydro-Dehnspanntechnik

Fazit / Erkenntnisse

*  Drehmomente bei Direktspannung liegen im Vergleich zu TENDO E compact

deutlich darunter (max. 320Nm). Im Vergleich TENDO E compact 520 Nm!
* Die gemessene Rundlaufgenauigkeit liegt bei 2,5 x D teilweise bei max. 8um!

*  Ab ca. 1000 Spannzyklen (Schraubendrehdauerlauf) sitzt (frisst) die

Betatigungsschraube fest, keine Betatigung mehr moglich!

e Betdtigungsmomente 9Nm — 14,4Nm (sehr hoch)! Betatigungsschraube lauft

schwergangig bis sie ggf. fest sitzt!

*  Keine Leerspannung bei Eroglu Hydro-Dehnspannfutter moglich

Eroglu Hydro-Dehnspannfutter HSK 63-20-80 Listenpreis 249.-€
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Vergleich zu Eroglu Hydro-Dehnspanntechnik

Fazit / Erkenntnisse

Ab 5000 Spannzyklen (Kolbendriickdauerlauf) verschlechtert sich der Rundlauf nochmals. Bei SCHUNK

Hydro-Dehnaufnahmen nichts bekannt

Die Eroglu Zwischenblichsen haben einen Rundlauffehler von 4 um bis 16 pm. Unsere SCHUNK GZB-S

haben eine Rundlaufgenauiggkeit von max. 0,003mm!

Die gemessenen HSK-Masse sind teilweise ausserhalb der Toleranz — Kann weiteren Einfluss auf den
Rundlauf nehmen! SCHUNK Werkzeughalter sind zu 100% in diesen Toleranzen (100% Kontrolle direkt

an der Schleifmaschine)

Teilweise sehr schlechte Werkzeughalteroberflache / Gratbildung (Indexierkerbe (Deutsches Eck),

Mitnehmernut am Bund) / Verletzungsgefahr (Siehe Bilder)
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