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Gripper para juntas tdricas ORG



ORG

Gripper para juntas toricas

para un bloqueo excéntrico en posicion desviada Flexible.
Productivo.

gripper para montaje de juntas toricas ORG

Pinza equipada con los dedos adecuados, apta para el montaje de juntas tdricas, juntas cuadradas y otros anillos, tanto en
ejes (montaje exterior), como en agujeros (montaje interior)

Campo de aplicacion

La pinza, se emplea en entornos limpios, sobre todo para
el montaje automatizado

Ventajas y beneficios

Montaje por el exterior y el interior, con una pinza
flexibilidad y ahorro econémico

Seguridad operacional, gracias a un nuevo principio de
montaje para una maxima disponibilidad

Garra de montaje estandar para montaje exterior para
tamanos de anillo convencionales, con el fin de agilizar la
puesta en funcionamiento

il

Tamanos
Cantidad: 1

Precision de repeticion
0.02 mm




ORG

Gripper para juntas toricas

Descripcion de funcionamiento

Montaje externo

La junta torica es expandida por los seis dedos, a continu-
acion la pinza se mueve a la ranura de montaje en el eje.
Primero, los tres dedos de garras triples se retraen con el
desplazamiento lineal.

La junta torica se encaja a través de la forma triangular, la
cual se ajusta a la retencidn restante de los tres dedos de
garras triples B, en parte ya en la ranura. La pinza al
completo se retrae ahora. La junta tdrica es forzada
completamente en su ranura de montaje.

Montaje interior

La mordaza en forma de segmentos triple B y el dedo
triple A fuerzan la junta térica hasta que esta adopta la
forma de una hoja de trébol. La pinza y las garras se
desplazan hasta el orificio de montaje. Las mordazas en
forma de segmentos presionan la junta tdrica en la mayor
parte de la circunferencia de la ranura.

Los dedos se retraen y la junta tdérica permanece fijada en
la ranura. Las garras estan ahora dentro de la junta torica
y las garras en forma de segmentos presionan la junta
tdrica, forzdndola en su ranura.

(D Trio de garras A
de doble efecto

(@ Tres garras B
de simple efecto

(3 Accionamiento
para triple garra A

(& Accionamiento
para triple garra B

(& Accionamiento
para desplazamiento lineal

e —
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Gripper para juntas toricas

Informacion general sobre la serie

Principio de funcionamiento: Dos sets de tres dedos
independientes, deforman la junta térica para luego
poder montarla.

Material de la carcasa: Aluminio
Material de las mordazas base: Acero

Accionamiento: Neumdtico, con aire comprimido filtrado
seglin DIN ISO 8573-1: 7 4 &4

Garantia: 24 meses
Caracteristicas de la vida util: a peticion

Material suministrado: Casquillos de centraje, instruc-
ciones de montaje (el manual de instrucciones con
declaracion de incorporacion esta disponible en linea)

Fuerza de agarre: Es la suma aritmética de la fuerza
individual que actia en cada mordaza, en la distancia P
(véase la ilustracion)

Longitud de las garras: Se mide desde la superficie de
referencia como la distancia P en direccidn al eje principal.
La longitud de garra maxima admisible es valida hasta
que se alcanza la presion de funcionamiento nominal. Con
mayores presiones la longitud de la garra se debe reducir
de forma proporcional a la presion de funcionamiento
nominal.

Precision de repeticion: se define como la variacién de la
posicion final en 100 ciclos de carrera consecutivos.

Peso de la pieza: El peso recomendado de la pieza, se
calcula en el agarre por fuerza, con un coeficiente de
rozamiento de 0.1y un factor de seguridad de 2, para
evitar el deslizamiento de la pieza por la aceleraciéon
gravitatoria. En el agarre por forma, se obtienen pesos
admisibles bastante mas elevados.

Tiempos de cierre y apertura: son tiempos de movimiento
puros de las mordaza base, sin los dedos de pinza especi-
ficos de la aplicacién. Los tiempos de conmutacién de las

valvulas, los tiempos de llenado de los tubos y los tiempos
de reaccion del PLC no estan incluidos y deben tenerse en

cuenta para el cédlculo de los tiempos de ciclo.

Ejemplo de aplicacion

Unida de agarre para las juntas téricas @ gripper para montaje de juntas

de montaje tdricas ORG

® Sistemas automdticos de cambio de
herramienta CPS
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Gripper para juntas toricas

SCHUNK le ofrece mas...

Estos componentes consiguen una mayor rentabilidad
del producto. La integracién adecuada para la maxima
funcionalidad, flexibilidad, fiabilidad y produccién
controlada.

Dedos de montaje Sensor inductivo de
proximidad

® Encontrard mas informacion sobre estos productos en las siguientes paginas o en www.schunk.com.

Opciones e informacion especial

Para juntas téricas convencionales, SCHUNK ofrece dedos estandar para el montaje exterior. Los dedos para el montaje
interior, dependen siempre de la junta tdrica. Previa consulta, estos pueden adquirirse como componentes personalizados
de SCHUNK o ser fabricados por ellos mismos. Las instrucciones de disefio y configuracidn se recogen en el manual de
instrucciones general, el cual se encuentra disponible en linea como documento PDF.

Max. Resistencia del cordon térico: El espesor maximo del corddn de la junta tdrica que se instala es de un didmetro de &
mm.

Lubricacién de calidad alimentaria: El producto contiene de serie lubricantes aptos para uso alimentario. Los requisitos de
la norma EN 1672-2:2020 no se cumplen en su totalidad. Los certificados NSF correspondientes estan disponibles en https://
info.nsf.org/USDA/Listings.asp utilizando la informacidn sobre lubricantes que figura en el manual de instrucciones.
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Gripper para juntas toricas

Datos técnicos

Denominacion

1D

Nimero de dedos

Mordaza triple A: principio de funcionamiento

Mordaza triple A: carrera por dedo

Mordaza triple A: fuerza de cierre

Mordaza triple A: fuerza de apertura

Mordaza triple A: carrera de retorno

Mordaza triple A: fuerza de retraccién

Trio de mordazas A: volumen del cilindro por carrera doble
Trio de mordazas A: volumen del cilindro por carrera doble
Mordaza triple B: principio de funcionamiento

Mordaza triple B: carrera por dedo

Mordaza triple B: fuerza de apertura

Mordaza triple B: consumo de fluido por carrera de apertura
Tiempo de cierre/apertura

Peso

Presion de trabajo min./nom./méx.

Longitud méxima admisible de los dedos

Clase de proteccion IP

Temperatura ambiente min./max.

Precisién de repeticion

Dimensiones # D x Z

Fuerza de agarre exterior trio de
garras A

Dimensiones y cargas maximas

Fuerza de agarre

—ORG 85/ 4 bar —ORG 85/ 6 bar
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Longitud de las garras

uerza de agarre interior trio de
garras A

[l Mx méx.10 Nm
[ My méx. 8 Nm

[l Mz max. 6 Nm
[l Fz max. 4ON

Fuerza de agarre

—ORG 85/ 4 bar —ORG 85/ 6 bar
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Longitud de las garras

ORG 85
0304120
6
de doble efecto
[mm] 21.0
[N] 45.0
[N] 55.0
[mm] 5.0
[N] 20.0
[cm3] 11
[em3] 6
de simple efecto
[mm] 15.0
[N] 125.0
[em3] 9
[s] 0.1/0.12
[kg] 1.35
[bar] 41618
[mm] 80.0
40
[oq] 5/90
[mm] 0.02
[mm] 85 x 98

® Las fuerzasy los momentos indicados son
valores estaticos que se aplican por garra
base y deben darse simultdneamente.
Adicionalmente podrian producirse cargas en
el momento generado por la fuerza de
agarre.

® El montaje principal de las juntas téricas depende de la forma (juntas tdricas, anillo cuadrado, etc.), la dureza de los bordes, el diametro interior, la
resistencia del cordén y la profundidad de instalacion. En general, las juntas téricas de entre 5 mm y 160 mm de didmetro se pueden instalar para el
montaje exterior, mientras que para el montaje interior se utilizan juntas tdricas de entre 20 mm y 120 mm de diametro.Las mordazas triples Ay B pueden
ajustarse en relacion con la carrera de apertura y la posicion de cierre no se verd afectada.
El montaje principal de las juntas toricas depende de la forma (juntas tdricas, anillo cuadrado, etc.), la dureza de los bordes, el didmetro interior, la
resistencia del corddn y la profundidad de instalacidn. En general, las juntas téricas de entre 5 mm y 160 mm de diametro se pueden instalar para el
montaje exterior, mientras que para el montaje interior se utilizan juntas téricas de entre 20 mm y 120 mm de didmetro.Las mordazas triples Ay B pueden

ajustarse en relacién con la carrera de apertura y la posicion de cierre no se vera afectada.

Pdngase en contacto con SCHUNK para garantizar la compatibilidad de la instalacién.
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Gripper para juntas toricas

Vista principal
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El esquema, muestra el modelo basico de la Gripper con las dedos
cerradas, sin tener en cuenta las dimensiones de las opciones descritas a

Conexion principal/directa,
pinza de tres garras A, cerradas

@ Conexién de la pinza

continuacion.

Fuerza de agarre interior trio de garras B

Fuerza de agarr
=0
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FIN] 3

RG 85 / 4 bar

= ORG 85/ 6 bar

Longitud de las garras

80

@ Conexién del dedo

@ indice del muelle

Profundidad de alojamiento en
lado opuesto para casquillo de
centraje

Conexién principalldirecta,
pinza de tres garras A, abiertas

@ Conexion principal/directa,
pinza de tres garras B, abiertas

Conexion principalldirecta,
unidad de carreraenZ, en
posicidn retraida.
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Gripper para juntas toricas

Concepto de montaje interior

Trio de garras A Tres garras B

Para el montaje interior, se precisan tres dedos con forma y tres dedos
cilindricos. Su geometria, depende de las dimensiones del anillo que se
vaya a montar. Las indicaciones de construccién vienen incluidas en el
manual de instrucciones de la pinza ORG disponible para su descarga.
Previa consulta, SCHUNK ofrece servicios de disefio, ingenieria y
produccion.

Concepto para el montaje exterior

Dedos en bruto MFA-D2-0,5-1,0-ORG 85
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Trio de garras A Tres garras B

Se requieren seis dedos para el montaje exterior. Las indicaciones de
construccién vienen incluidas en el manual de instrucciones de la pinza
ORG disponible para su descarga. Previa consulta, SCHUNK ofrece servicios
de disefo, ingenieria y produccion.

Garras estandar para montaje externo de aros con un grosor de cordén de
0,5mma1i1,0mm.

Denominacion D Material Material
suministrado

MFA-D2-0.5-1.0-0RG 85 0304113 Aluminio 1

@® Se precisan seis dedos.
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Gripper para juntas toricas

Dedos en bruto MFA-D2-1.0-2.0-0RG 85 Dedos en bruto MFA-D2-2.0-3.0-0RG 85
18.8 o168 _
2 2 2 3.2
b |
« =
& B J B
— ———
1 |
! |
‘0[ : 0 I
4 ! i
— —
B B
3.1 12 2.5 3.1 10 2.5
-6 22 _6 | 22
Garras estdndar para montaje externo de aros con un grosor de cordén de Garras estdndar para montaje externo de aros con un grosor de cordén de
1.0 mm a 2.0 mm. 2,0 mm a 3,0 mm.
Denominacion D Material Material Denominacion D Material Material
suministrado suministrado
MFA-D2-1.0-2.0-0RG 85 0304114 Aluminio 1 MFA-D2-2.0-3.0-0RG 85 0304115 Aluminio 1
@® Se precisan seis dedos. @® Se precisan seis dedos.
Dedos en bruto MFA-D2-3.0-4.0-0RG 85 Juego de montaje para el interruptor de proximidad
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Dedos estandar para montaje externo de aros con un grosor de cordén de Sensor de posicion final, instalado con el kit de montaje
3.0 mm a 4.0 mm. o
Denominacion ID
suministrado AS-0RG 85-IN30K 1401277
MFA-D2-3.0-6.0-0RG 85 0304116 Aluminio 1 ® El kit de montaje, se debe solicitar opcionalmente como un accesorio.

@® Se precisan seis dedos.
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Gripper para juntas toricas

Detectores de proximidad inductivos

Sensor de posicion final, instalado con el kit de montaje

Denominacién D Normalmente en combinacion
AS-0RG 85-IN30K 1401277
IN 30K-S-M8-PNP 1001272

® Por unidad se precisan cinco sensores (normalmente cerrados), asi como cables de prolongacién de manera opcional. El kit de montaje, se debe solicitar
opcionalmente como un accesorio. Tenga en cuenta el radio minimo admisible de flexion, para los cables del sensor. Por lo general suele ser de 35 mm.
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Fax +49-7133-103-2399
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