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Pinza universal JGZ



JGZ

Pinza universal

Resistente. para un bloqueo excéntrico en posicion desviada
Compacto.

Gripper universal JGZ

Gripper universal centrico de 3 dedos, de la clase compacta con guia deslizante de ranura en Ty excelente relacion
calidad-precio

Campo de aplicacion

Optima solucién estandar, para muchos sectores. Aplica-
cién universal en entornos limpios y poco sucios, en los
sectores de la construccion de maquinaria e instalaciones,
en zonas de ensamblaje y manipulacidn, asi como en la
industria automovilistica

Ventajas y beneficios

Concentrado en lo esencial para la maxima rentabilidad

Robusta, con guia deslizante de ranura en T para la
manipulacidn precisa de distintas piezas

Dimensiones compactas y peso ligero para minimizar los
contornos perturbantes, durante la manipulacion

Posibilidad de momentos elevados apropiada para el
empleo de dedos largos

Principio de gancho en cufa para una elevada transmi-
siéon de fuerza y un agarre sincronizado

Accesorios esenciales de los sensores para la deteccion y
el control de la carrera

Posibilidad de sujecion por un lado de la pinza y en dos
direcciones distintas para el montaje universal y flexible
de la pinza

Suministro neumatico a través de conexion directa sin
tubos o a través de conexiones roscadas para el sumi-
nistro neumatico flexible, en cualquier sistema
automatizado.

il ™

Peso de la pieza
1.25 .. 30 kg

Tamaiios Fuerza de agarre Carrera por mordaza
Cantidad: 7 255 ..7990 N 2.5 ..16 mm
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Pinza universal

Descripcion de funcionamiento

El aire comprimido, empuja el pistén hacia arriba o hacia garras.
abajo.

Las superficies activas inclinadas del gancho en cufia,

generan un movimiento autocentrante y sincrono de las

() Carcasa @ Garra base
ligera gracias a la utilizacion de una aleacion de para la adaptacion de los dedos prensores de una pieza
aluminio altamente resistente concreta
@ Guia de ranuraenT ® Sistema de sensores
guias de alta resistencia para dedos de gran longitud el montaje del sensor de proximidad sin necesidad de kit
de montaje

® Principio de gancho en cuiia
para una elevada transmisién de fuerza y agarre
centrado
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Informacion general sobre la serie

Principio de funcionamiento: Cinematica de gancho en
cuna
Material de la carcasa: Aleacion de aluminio, anodizado
duro

Material de las mordazas base: Acero

Accionamiento: Neumatico, con aire comprimido filtrado
segun DIN ISO 8573-1: 7 4 &4

Garantia: 24 meses
Caracteristicas de la vida qtil: a peticion

Material suministrado: Pinza en la variante pedida, juego
de piezas adicionales (casquillos de centrado, juntas
tdricas para la conexion directa/contenido detallado,
véase el manual de instrucciones) e informacion sobre
seguridad. Las instrucciones especificas del producto
pueden descargarse en schunk.com/downloads-manuals.

Mantenimiento de la fuerza de agarre: disponible en
versiones con autoretencién mecanica o una valvula
antirretorno SDV-P

Fuerza de agarre: Es la suma aritmética de la fuerza
individual que actia en cada mordaza, en la distancia P
(véase la ilustracidn)

Ejemplo de aplicacion

Montaje tactil de elementos auxiliares de
admision en culatas de cilindros

© Gripper céntrico de 3 dedos JGZ, con
dedos para piezas especificas
® Unidad de compensacion AGE-F

Longitud de las garras: Se mide desde la superficie de
referencia como la distancia P en direccidn al eje principal.
La longitud de garra maxima admisible es valida hasta
que se alcanza la presidon de funcionamiento nominal. Con
mayores presiones la longitud de la garra se debe reducir
de forma proporcional a la presién de funcionamiento
nominal.

Precision de repeticion: se define como la variacién de la
posicion final en 100 ciclos de carrera consecutivos.

Peso de la pieza: El peso recomendado de la pieza, se
calcula en el agarre por fuerza, con un coeficiente de
rozamiento de 0.1y un factor de seguridad de 2, para
evitar el deslizamiento de la pieza por la aceleracion
gravitatoria. En el agarre por forma, se obtienen pesos
admisibles bastante mas elevados.

Tiempos de cierre y apertura: son tiempos de movimiento
puros de las mordaza base, sin los dedos de pinza especi-
ficos de la aplicacidn. Los tiempos de conmutacidn de las

valvulas, los tiempos de llenado de los tubos y los tiempos
de reaccion del PLC no estan incluidos y deben tenerse en

cuenta para el calculo de los tiempos de ciclo.
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SCHUNK le ofrece mas...

Estos componentes consiguen una mayor rentabilidad
del producto. La integracién adecuada para la maxima
funcionalidad, flexibilidad, fiabilidad y produccién
controlada.

Unidad de compensacion Compensador de tolerancias Valvula de mantenimiento de Garra universal
la presién

Conmutadores magnéticos Sensor de posicion flexible Dedo en bruto Sistema de cambio rapido de
garras

Sensor inductivo de
proximidad

® Encontrara més informacidn sobre estos productos en las siguientes paginas o en www.schunk.com.

Opciones e informacion especial

Version con autoretencion de la fuerza de agarre AS/IS: La version con autorretencion mecdnica de la fuerza de agarre
garantiza una fuerza de agarre minima en caso de disminucién de la presion. En el modelo AS/S, actia como fuerza de
cierre, mientras que en el modelo IS actia como fuerza de apertura.

La serie JGZ, es especialmente apropiada para soluciones de manipulacion econdmicas y se caracteriza por su excelente
relacion coste/beneficio.

Lubricacion de calidad alimentaria: El producto contiene de serie lubricantes aptos para uso alimentario. Los requisitos de
la norma EN 1672-2:2020 no se cumplen en su totalidad. Los certificados NSF correspondientes estan disponibles en https://
info.nsf.org/USDA/Listings.asp utilizando la informacidn sobre lubricantes que figura en el manual de instrucciones.
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Fuerza de agarre en el cierre Dimensiones y cargas maximas
Fuerza de agarre
— JGZ 40-1 ~ JGZ 40-1-AS
500
400
300 :: -
200 e
1
=
w
L[mm] 10 20 30 40 50
Punto P: longitud de los dedos
[ Mx max.8 Nm [l Mz max. 4 Nm
Fuerza de agarre en la apertura [ My max.10 Nm [ Fz max. 200 N
Fuerza de agarre ® Llas fuerzas y los momentos indicados son
600 ~JGz k01 Gz 0115 valores estdticos que se aplican por garra
base y deben darse simultdneamente.
o0 ol momento senersdo por s foerse gt
—
— — agarre.
200
z
L[mm] 10 20 30 40 50
Punto P: longitud de los dedos
Datos técnicos
Denominacion JGZ 40 JGZ 40-AS JGZ 40-1S
1D 0308900 0308901 0308902
Carrera por mordaza [mm] 2.5 2.5 2.5
Fuerza de cierre/apertura [N] 255/270 355/- -1370
Fuerza de resorte min. [N] 100 100
Peso [kg] 0.12 0.15 0.15
Peso recomendado de la pieza [ke] 1.25 1.25 1.25
Volumen del cilindro por carrera doble [cm3] 5 9 9
Presion de trabajo min./nom./max. [bar] 21618 41616.5 4/616.5
Presion de purga de aire min./max. [bar] 0.5/1 0.5/1 0.5/1
Tiempo de cierre/apertura [s] 0.02/0.03 0.02/0.04 0.04/0.02
Tiempo de cierre/apertura, solo con muelle [s] 0.05 0.05
Longitud maxima admisible de los dedos [mm] 50 45 45
Peso max. admisible por dedo [kg] 0.1 0.1 0.1
Clase de proteccion IP 40 40 40
Temperatura ambiente min./max. [°q] 5190 5190 5190
Precisién de repeticion [mm] 0.01 0.01 0.01
Dimensiones @ D x Z [mm] 51 x27.2 51 x35.2 51x 35.2

® Pueden ser necesarios 100 ciclos de agarre hasta que esté disponible la fuerza de agarre total (segtin lo indicado en la tabla de datos).
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Vista principal
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El esquema, muestra el modelo basico de la Gripper con las dedos
cerradas, sin tener en cuenta las dimensiones de las opciones descritas a
continuacion.

® Como alternativa alademas de la posicion fuerza de agarre mecénica
asistida por resorte, se puede utilizar la valvula de mantenimiento de
la presion SDV-P para el agarre interior y el agarre exterior (véase el
apartado "Accesorios" del catdlogo).

A, a Conexidn principal/directa,
apertura de pinza

B, b Conexidn principall/directa,
cierre de pinza

S Conexién para purga de aire
@ Conexién de la pinza

@ Conexién del dedo

@ Circulo de agujeros

@ indice del muelle

@ Ajuste para pasador de
centraje

Profundidad de alojamiento en
lado opuesto para casquillo de
centraje

Rosca bajo la tapa, para la
fijacion de accesorios externos

Sensor MMS 22...
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Conexion directa sin tubo, M3

Version con autoretencion de la fuerza de agarre AS/IS

(s

% e
tnTo’ {
8§88 [V

@31 0.601 (4)

35.2

21.5

240

@ Adaptador @ Pinza

La conexion directa, sirve para suministrar aire comprimido sin necesidad
de tubos. El aire comprimido, se suministra a través de los taladros, que
hay en la placa de montaje.

Placa de presion en estrella con resorte

El dispositivo mecanico asegurador de la fuerza de agarre, garantiza una
fuerza de agarre minima, incluso en caso de caida de la presion. En la
variante AS/S, acttia como una fuerza de cierre; en la variante IS, como
una fuerza de apertura. Ademas, la posicion fuerza de agarre puede
emplearse para aumentar la fuerza de sujecién o para un agarre de simple
efecto.

Valvula antirretorno SDV-P.
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Para la colocacidn de la pieza contra un tope, tras la apertura de la pinza.
Disefiada especialmente para la carga de maquinas-herramientas.

Denominacién D Carrera Fuerza min.
[mm] [N]
A-PIN-plus 40 0303718 2.5 5

@ Pinza

Las valvulas de mantenimiento de la presién SDV-P, garantizan que la
presion existente en la camara del émbolo, en los mddulos de cambio
rdpido, lineales, de giro y pinzas neumaticas, se mantenga temporal-
mente, cuando hay una parada de emergencia.

Valvula antirretorno SDV-P.

Denominacion D Diametro de la manguera recomendado
[mm]

SDV-P 04 0403130 6

SDV-P 04-E 0300120 6

@® Para lograr el tiempo de cierre y de apertura especificado para cada
variante de gripper hay que utilizar el didmetro de manguera reco-
mendado. Las asignaciones directas de cada variante de gripper al SVD-P
correspondiente pueden consultarse en www.schunk.com.




JGZ 40

Pinza universal

Mordaza intermedia universal UZB 40 Dedos en bruto ABR/SBR-PGZN-plus 40
A
_>i
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@ Conexion de la pinza @ Bloqueo @ Conexién del dedo @ indice del muelle
@ Conexion del dedo @ Indice del muelle El esquema muestra las garras en bruto que pueden ser redisefiadas por el
@ Conexion derecha o izquierda @ Profundidad de alojamiento en cliente.
opcional lado opuesto para casquillo de
centraje Denominacion D Material Material suministrado

. o, . . . Dedo en bruto
La ilustracion muestra la mordaza intermedia universal UZB
ABR-PGZN-plus 40 0300008 Aluminio (3.4365) 1

Denominadicn I Rinensionlplantilia SBR-PGZN-plus 40 0300018 Acero (1.7131) 1

[mm]

Garra universal

UZB 40 0300040 1
Dedo en bruto

ABR-PGZN-plus 40 0300008
SBR-PGZN-plus 40 0300018

® Silapresion de funcionamiento es superior a los 6 bares, debe
comprobarse la idoneidad para su uso mds alla de los limites de la
aplicacion.
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Unidad de compensacion AGE-F

sensor magnético electronico MMS

Monitorizacion

Los Grippers pueden montarse directamente sin placa adaptadora. Para
mds detalles, consulte el catdlogo de Grippers o de accesorios para
robdtica.

Denominacion D Compensacion XY Fuerza de Normalmente
reajuste en
combinacién

[mm] IN]

Unidad decompensadén

AGE-F-XY-031-1 0324900 215 1.5

AGE-F-XY-031-2 0324901 +1.5 4

AGE-F-XY-031-3 0324902 +1.5 5.5 [ ]

(A7) salida del cable

Sensor MMS 22...

Sensor de la posicidn final, para montar en la ranura en C

Sensor MMS 22...-SA

Denominacion D Normalmente en combinacion

MMS 22-5-M8-PNP 0301032 [
MMSK 22-S-PNP 0301034
MMS 22-5-M8-PNP-SA 0301042 [
MMSK 22-S-PNP-SA 0301044

KA BG08-L 3P-0300-PNP 0301622 [ ]
KA BG08-L 3P-0500-PNP 0301623
KA BWO8-L 3P-0300-PNP 0301594
KA BWO8-L 3P-0500-PNP 0301502
CLI-mM8 0301463
KV BWO08-5G08 3P-0030-PNP 0301495
KV BWO08-SG08 3P-0100-PNP 0301496
KV BWO08-SG08 3P-0200-PNP 0301497 ([ ]
V2-M8 0301775 [ ]
V4-M8 0301746
V8-M8 0301751

@® Serequieren dos sensores por unidad para monitorizar dos posiciones.
Como opcidn, hay disponibles cables de extensién y distribuidores de
sensor. En el capitulo Sistema de sensores del catdlogo, se puede
consultar variantes de producto adicionales del sensor y mas informa-
cién y datos técnicos.
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Sensor magnético programable MMS 22-PI1

Sensor magnético programable MMS 22-PI1

(A7) salida del cable

Sensor MMS 22...-Pl1-...

Sensor MMS 22...-Pl1-...-SA

@ Herramienta de programacion
de conector ST

Deteccion de la posicidn con una posicion programable por sensory un
sistema electrénico integrado en el sensor. Se puede programar con la
herramienta de programacién magnética MT (incluida en el volumen de
entrega, num. de identif. 0301030) o la herramienta de programacion
enchufable ST (opcional). Sensor de la posicién final, para montar en la
ranura en C Se utilizan controladores eléctricos, para asumir la actuacion/
control de los mddulos y sistemas mecatronicos, sin un sistema electré-
nico integrado.

Denominacion D Normal en combinacién
MMS 22-PI1-S-M8-PNP 0301160 [

MMSK 22-PI1-S-PNP 0301162

MMS 22-PI1-S-M8-PNP-SA 0301166 ([ ]

MMSK 22-PI1-S-PNP-SA 0301168

MMS 22-PI1-S-M8-PNP-HD 0301110 [ )

MMSK 22-PI1-S-PNP-HD 0301112

ST-MMS 22-PI1-PNP 0301025

@® Serequieren dos sensores por unidad para monitorizar dos posiciones.
Como opcién, hay disponibles cables de extensién y distribuidores de
sensor. En el capitulo Sistema de sensores del catdlogo, se puede
consultar variantes de producto adicionales del sensor y mas informa-
cién y datos técnicos.

(7 salida del cable

Sensor MMS 22...-PI2-...

Consulta de posicidn con dos posiciones programables por cada sensory
un sistema electrénico integrado en el sensor. Se puede programar con la
herramienta de programacién magnética MT (incluida en el volumen de
entrega, nim. de identif. 0301030) o la herramienta de programacion
enchufable ST (opcional). Sensor de la posicion final, para montar en la
ranura en ( Se utilizan controladores eléctricos, para asumir la actuacion/
control de los mddulos y sistemas mecatrénicos, sin un sistema electré-
nico integrado.

Herramienta de programacion
de conector ST

Denominacion D Normal en combinacién
MMS 22-PI2-5-M8-PNP 0301180 [ )

MMSK 22-PI2-S-PNP 0301182

MMS 22-PI2-5-M8-PNP-SA 0301186 [ ]

MMSK 22-PI2-S-PNP-SA 0301188

MMS 22-P12-S-M8-PNP-HD 0301130 [ ]
MMSK 22-PI12-S-PNP-HD 0301132

ST-MMS 22-PI2-PNP 0301026

@® Serequiere un sensor por unidad para monitorizar dos posiciones. Hay
disponibles opcionalmente cables de extensién y distribuidores de
sensor. En el capitulo Sistema de sensores del catdlogo se puede
consultar variantes de producto adicionales del sensor y mas informa-
cién y datos técnicos.
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Sensor magnético programable MMS-P

@ Tope del sensor

Deteccion de posicidn, con dos posiciones programables por cada sensor.
Sensor de la posicidn final, para montar en la ranura en C

Denominacién D Normalmente en combinacion

MMSK-P 22-S-PNP 0301371

MMS-P 22-5-M8-PNP 0301370 [ ]
Goesgeconeion
KA GLNO804-LK-00500-A 0307767 [ ]

KA GLNO804-LK-01000-A 0307768

KA WLNO804-LK-00500-A 0307765

KA WLNO804-LK-01000-A 0307766

CLI-M8 0301463

V2-M8-4P-2XM8-3P 0301380

@® Serequiere un sensor por unidad para monitorizar dos posiciones. Hay
disponibles opcionalmente cables de extensidn y distribuidores de
sensor. En el capitulo Sistema de sensores del catalogo se puede
consultar variantes de producto adicionales del sensor y mas informa-
cién y datos técnicos.
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Datos técnicos

Denominacion

1D

Carrera por mordaza

Fuerza de cierre/apertura

Fuerza de resorte min.

Peso

Peso recomendado de la pieza

Volumen del cilindro por carrera doble
Presion de trabajo min./nom./méx.
Presion de purga de aire min./max.
Tiempo de cierre/apertura

Tiempo de cierre/apertura, solo con muelle
Longitud maxima admisible de los dedos
Peso max. admisible por dedo

Clase de proteccion IP

Temperatura ambiente min./max.
Precision de repeticion

Dimensiones § D x Z

[mm]
[NI
[N]
[kg]
[kg]
[cm3]
[bar]
[bar]
[s]
[s]
[mm]
[kg]

[°c]
[mm]

[mm]

Fuerza de agarre en el cierre

Dimensiones y cargas maximas

Fuerza de agarre
- JGZ 50-1 ~ JGZ 50-1-AS
600
e
400 ez SN
\\o\ ~—
—
200 M—
)
L[mm] 10 20 30 40 50 60 70
Punto P: longitud de los dedos

Fuerza de agarre en la apertura

I Mx méx.16 Nm
[ My méx.20 Nm

[l Mz max. 8 Nm
[l Fz max. 400N

Fuerza de agarre

= JGZ 50-1 ~ JGZ 50-1-1S

800
600 —

\0-\\
400 .

—_
—

200
=
=
Lfmm] 10 20 30 40 50 60 70

Punto P: longitud de los dedos

JGZ 50-1 JGZ 50-1-AS

0308910 0308911

3 3

325/355 L45/-
120

0.25 0.3

1.6 1.6

9 18

21618 41616.5

0.5/1 0.5/1

0.03/0.03 0.02/0.04
0.05

64 58

0.18 0.18

40 40

5/90 5/90

0.01 0.01

64 x 34 64 x 44.5

® Las fuerzasy los momentos indicados son
valores estaticos que se aplican por garra
base y deben darse simultdneamente.
Adicionalmente podrian producirse cargas en
el momento generado por la fuerza de
agarre.

JGZ 50-1-1S
0308912
A

-1505
150

0.3

1.6

18
41616.5
0.5/1
0.04/0.02
0.05

58

0.18

40

5/90
0.01

64 x 44.5

® Pueden ser necesarios 100 ciclos de agarre hasta que esté disponible la fuerza de agarre total (segtin lo indicado en la tabla de datos).
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Vista principal
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El esquema, muestra el modelo basico de la Gripper con las dedos
cerradas, sin tener en cuenta las dimensiones de las opciones descritas a
continuacion.

® Como alternativa alademas de la posicion fuerza de agarre mecénica
asistida por resorte, se puede utilizar la valvula de mantenimiento de
la presion SDV-P para el agarre interior y el agarre exterior (véase el
apartado "Accesorios" del catdlogo).

A, a Conexidn principal/directa,
apertura de pinza

B, b Conexidn principall/directa,
cierre de pinza

S Conexién para purga de aire

@ Conexién de la pinza

@ Conexién del dedo

@ Circulo de agujeros

@ indice del muelle

@ Ajuste para pasador de
centraje

Profundidad de alojamiento en
lado opuesto para casquillo de
centraje

Rosca bajo la tapa, para la
fijacion de accesorios externos

Sensor MMS 22...
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Conexion directa sin tubo, M3

Version con autoretencion de la fuerza de agarre AS/IS
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@ Adaptador @ Pinza

La conexion directa, sirve para suministrar aire comprimido sin necesidad
de tubos. El aire comprimido, se suministra a través de los taladros, que
hay en la placa de montaje.

Placa de presion en estrella con resorte

El dispositivo mecanico asegurador de la fuerza de agarre, garantiza una
fuerza de agarre minima, incluso en caso de caida de la presion. En la
variante AS/S, acttia como una fuerza de cierre; en la variante IS, como
una fuerza de apertura. Ademas, la posicion fuerza de agarre puede
emplearse para aumentar la fuerza de sujecién o para un agarre de simple
efecto.

Valvula antirretorno SDV-P.
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Para la colocacidn de la pieza contra un tope, tras la apertura de la pinza.
Disefiada especialmente para la carga de maquinas-herramientas.

Denominacién D Carrera Fuerza min.
[mm] [N]
A-PIN-plus 50 0303719 3 12

Valvula antirretorno SDV-P.

@ Pinza

Las valvulas de mantenimiento de la presién SDV-P, garantizan que la
presion existente en la camara del émbolo, en los mddulos de cambio
rdpido, lineales, de giro y pinzas neumaticas, se mantenga temporal-
mente, cuando hay una parada de emergencia.

Denominacion D Diametro de la manguera recomendado
[mm]

SDV-P 04 0403130 6

SDV-P 04-E 0300120 6

@® Para lograr el tiempo de cierre y de apertura especificado para cada
variante de gripper hay que utilizar el didmetro de manguera reco-
mendado. Las asignaciones directas de cada variante de gripper al SVD-P
correspondiente pueden consultarse en www.schunk.com.
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Sistemas de cambio rapido de garras BSWS

Sistema de cambio rapido de mordazas BSWS-M

il (4
’ glg BSWS-AR
sowss [
BSWS-A glg ﬂ ﬂ
:7 - BSWS-ABR/ looml o

i { BSWS-SBR BSWS-UR |~
)

BSWS-ABRM

@ Pinza Garras de pinzas

personalizadas

Hay disponibles varios sistemas de cambio rapido de garras para la pinza.
Para obtener una informacién més detallada, consulte el correspondiente
producto.

Denominacion D Material suministrado

BSWS-A 50 0303020 2
BSWS-AR 50 0300091 2
BSWS-B 50 0303021 1
BSWS-ABR-PGZN-plus 50 0300071 !
BSWS-SBR-PGZN-plus 50 0300081 1

BSWS-UR 50 0302990 1

® Silapresion de funcionamiento es superior a los 6 bares, debe
comprobarse la idoneidad para su uso mds alla de los limites de la
aplicacién. Solo se pueden utilizar los sistemas indicados en la tabla.

@ Pinza Garras de pinzas

personalizadas

Hay disponibles varios sistemas de cambio rapido de garras para la pinza.
Para obtener una informacién més detallada, consulte el correspondiente
producto.

Denominacion D Material suministrado

BSWS-A 50 0303020 2
BSWS-AR 50 0300091 2

BSWS-BM 50 1313899 1

BSWS-ABRM-PGZN-plus 50 1420850 1

BSWS-URM 50 1380614 1

® Sila presion de funcionamiento es superior a los 6 bares, debe
comprobarse la idoneidad para su uso mds alla de los limites de la
aplicacidon. Solo se pueden utilizar los sistemas indicados en la tabla.
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Sistema de cambio rapido de mordazas BSWS-R

garras intermedias ZBA-L-plus 50

BSWS-AR

BSWS-BR

— '_ BSWS-SR

=

(80)2 27

12

56) (81

7 ° 7 2 ?

25

@ Pinza Garras de pinzas

personalizadas

Si la presion de funcionamiento es superior a los 6 bares, debe compro-
barse la idoneidad para su uso més alla de los limites de la aplicacién.
Solo se pueden utilizar los sistemas indicados en la tabla.

BSWS-AR 50 0300091 2
BSWS-BR 50 1555889 1
BSWS-SR 50 1555948 1
AS-IN40-BSWS-SR 50/64 1561455 1
IN 40-5-M12 0301574
IN 40-5-M8 0301474
INK 40-S 0301555
IN 40-5-M12-SA 0301577
INK 40-5-SA 0301565

@® Solo se pueden utilizar los sistemas indicados en la tabla.

@ Conexién del dedo @ Profundidad de alojamiento en
66 Incluido con el material lado opuesto para casquillo de
suministrado centraje

@2 indice del muelle @1 No incluido con el material
suministrado

Las garras intermedias ZBA-L-plus opcionales permiten que el diagrama de
conexién de tornillos de las garras superiores se pueda rotar 90°. De esta
forma es mas sencillo disefiar y producir garras superiores (especialmente
en versiones largas), ya que no es necesario realizar perforaciones
profundas que las atraviesen.

ZBA-L-plus 50 0311712 Aluminio PGN-plus 50 1
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Mordaza intermedia universal UZB 50

Dedos en bruto ABR/SBR-PGZN-plus 50
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@ Conexion de la pinza @ Bloqueo @ Conexién del dedo @ indice del muelle
@ Conexion del dedo @ Indice del muelle El esquema muestra las garras en bruto que pueden ser redisefiadas por el
@ Conexion derecha o izquierda @ Profundidad de alojamiento en cliente.
opcional lado opuesto para casquillo de

centraje
La ilustracién muestra la mordaza intermedia universal UZB

Denominacion D Dimensidn plantilla
[mm]

Garra universal

UzB 50 0300041 1.5
Dedo en bruto

ABR-PGZN-plus 50 0300009
SBR-PGZN-plus 50 0300019

® Silapresion de funcionamiento es superior a los 6 bares, debe
comprobarse la idoneidad para su uso mds alla de los limites de la
aplicacion.

Denominacion D Material Material suministrado
Dedo en bruto

ABR-PGZN-plus 50 0300009 Aluminio (3.4365) 1

SBR-PGZN-plus 50 0300019 Acero (1.7131) 1
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Unidad de compensacion de tolerancia TCU Unidad de compensacion AGE-F

Deteccion de bloqueo Monitorizacion

Los Grippers pueden montarse directamente sin placa adaptadora. La Los Grippers pueden montarse directamente sin placa adaptadora. Para
unidad compensadora de tolerancias y el Gripper, poseen un esquema de mds detalles, consulte el catdlogo de Grippers o de accesorios para
atornillado idéntico, de tal forma que las unidades compensadoras de robética.
leranci mbién n montar riormente. Por tanto, | .

to .e ancia tambi€ pued.c:i ontarse p.oste ormente. Por tanto, las Denominacion D Compensacion XY Fuerza de Normalmente
unidades de compensacion de tolerancias pueden montarse en un — en
momento posterior. Tenga en cuenta el aumento de altura debido a la combinacién
unidad de compensacién de tolerancia. Para mas detalles, consulte el ”
catalogo de Grippers o el de accesorios de robdts. [l N

Unidad de compensacién
Denominacion D Bloqueo Desviacion

AGE-F-XY-040-1 0324920 +2 3
Unidad de compensacién

AGE-F-XY-040-2 0324921 +2 I
TCU-Z-050-3-0V 0324749 no £1°/21°/£1,5°

AGE-F-XY-040-3 0324922 +2 4.5 )

Automatizacion de ensamblaje modular

@ Pinza Placa de adaptacion ASG
Mddulo lineal CLM/KLM/LM/ELP/
ELM/ELS/HLM

Pinzas y mddulos lineales pueden combinarse con placas de adaptacion
estandar del sistema de ensamblaje modular. Encontrard mas informacion
al respecto, en el catalogo principal "Automatizacién de ensamblaje
modular".
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sensor magnético electronico MMS

90 91

@ Salida del cable Sensor MMS 22...-SA
Sensor MMS 22...
Sensor de la posicidn final, para montar en la ranura en C

Denominacion D Normalmente en combinacion

MMS 22-5-M8-PNP 0301032 [
MMSK 22-S-PNP 0301034
MMS 22-5-M8-PNP-SA 0301042 [
MMSK 22-S-PNP-SA 0301044
KA BG08-L 3P-0300-PNP 0301622 ([ ]
KA BG08-L 3P-0500-PNP 0301623
KA BWO8-L 3P-0300-PNP 0301594
KA BWO08-L 3P-0500-PNP 0301502

CLI-M8 0301463
KV BWO08-5G08 3P-0030-PNP 0301495
KV BWO08-SG08 3P-0100-PNP 0301496
KV BWO08-SG08 3P-0200-PNP 0301497 ([ ]
V2-M8 0301775 [ ]
V4-M8 0301746
V8-M8 0301751

@® Serequieren dos sensores por unidad para monitorizar dos posiciones.
Como opcidn, hay disponibles cables de extensién y distribuidores de
sensor. En el capitulo Sistema de sensores del catdlogo, se puede
consultar variantes de producto adicionales del sensor y mas informa-
cién y datos técnicos.
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Sensor magnético programable MMS 22-PI1

Sensor magnético programable MMS 22-PI1

(A7) salida del cable

Sensor MMS 22...-Pl1-...

Sensor MMS 22...-Pl1-...-SA

@ Herramienta de programacion
de conector ST

Deteccion de la posicidn con una posicion programable por sensory un
sistema electrénico integrado en el sensor. Se puede programar con la
herramienta de programacién magnética MT (incluida en el volumen de
entrega, num. de identif. 0301030) o la herramienta de programacion
enchufable ST (opcional). Sensor de la posicién final, para montar en la
ranura en C Se utilizan controladores eléctricos, para asumir la actuacion/
control de los mddulos y sistemas mecatronicos, sin un sistema electré-
nico integrado.

Denominacion D Normalmente en combinacion

MMS 22-PI1-S-M8-PNP 0301160 [ ]
MMSK 22-PI1-S-PNP 0301162
MMS 22-PI1-5-M8-PNP-SA 0301166 [ )
MMSK 22-PI1-5S-PNP-SA 0301168
MMS 22-PI1-S-M8-PNP-HD 0301110 o
MMSK 22-PI1-S-PNP-HD 0301112

ST-MMS 22-PI1-PNP 0301025

@® Serequieren dos sensores por unidad para monitorizar dos posiciones.
Como opcién, hay disponibles cables de extension y distribuidores de
sensor. En el capitulo Sistema de sensores del catdlogo, se puede
consultar variantes de producto adicionales del sensor y mas informa-
cién y datos técnicos.

(A7) salida del cable

Sensor MMS 22...-PI2-...

Consulta de posicidn con dos posiciones programables por cada sensory
un sistema electrénico integrado en el sensor. Se puede programar con la
herramienta de programacién magnética MT (incluida en el volumen de
entrega, nim. de identif. 0301030) o la herramienta de programacion
enchufable ST (opcional). Sensor de la posicion final, para montar en la
ranura en ( Se utilizan controladores eléctricos, para asumir la actuacion/
control de los mddulos y sistemas mecatrénicos, sin un sistema electré-
nico integrado.

Herramienta de programacion
de conector ST

Denominacion D Normalmente en combinacion

MMS 22-PI2-5-M8-PNP 0301180 [ ]
MMSK 22-PI2-S-PNP 0301182
MMS 22-PI2-5-M8-PNP-SA 0301186 [ )
MMSK 22-PI12-S-PNP-SA 0301188

MMS 22-P12-S-M8-PNP-HD 0301130 o
MMSK 22-PI2-5-PNP-HD 0301132

ST-MMS 22-PI2-PNP 0301026

@® Serequiere un sensor por unidad para monitorizar dos posiciones. Hay
disponibles opcionalmente cables de extensién y distribuidores de
sensor. En el capitulo Sistema de sensores del catdlogo se puede
consultar variantes de producto adicionales del sensor y mas informa-
cién y datos técnicos.
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Sensor magnético programable MMS-P

@ Tope del sensor

Deteccion de posicidn, con dos posiciones programables por cada sensor.
Sensor de la posicidn final, para montar en la ranura en C

Denominacién D Imente en combinacion
MMSK-P 22-S-PNP 0301371

MMS-P 22-S-M8-PNP 0301370 [

KA GLNO804-LK-00500-A 0307767 [ ]

KA GLNO804-LK-01000-A 0307768

KA WLNO804-LK-00500-A 0307765

KA WLNO804-LK-01000-A 0307766

CLI-M8 0301463

V2-M8-4P-2XM8-3P 0301380

@® Serequiere un sensor por unidad para monitorizar dos posiciones. Hay
disponibles opcionalmente cables de extensidn y distribuidores de
sensor. En el capitulo Sistema de sensores del catalogo se puede
consultar variantes de producto adicionales del sensor y mas informa-
cién y datos técnicos.
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Datos técnicos

Denominacion

1D

Carrera por mordaza

Fuerza de cierre/apertura

Fuerza de resorte min.

Peso

Peso recomendado de la pieza

Volumen del cilindro por carrera doble
Presion de trabajo min./nom./méx.
Presion de purga de aire min./max.
Tiempo de cierre/apertura

Tiempo de cierre/apertura, solo con muelle
Longitud maxima admisible de los dedos
Peso max. admisible por dedo

Clase de proteccion IP

Temperatura ambiente min./max.
Precision de repeticion

Dimensiones § D x Z

[mm]
[NI
[N]
[kg]
[kg]
[cm3]
[bar]
[bar]
[s]
[s]
[mm]
[kg]

[°c]
[mm]

[mm]

Fuerza de agarre en el cierre

Dimensiones y cargas maximas

Fuerza de agarre
1200 4 ~ JGZ 641 ~ JGZ 64-1-AS
800 {5 g
- —
\\\
100 ———
=z
w
L[mm] 20 40 60 80
Punto P: longitud de los dedos

Fuerza de agarre en la apertura

B Mx médx.32 Nm
] My méx. 48 Nm

Il Mz max. 32 Nm
[l Fz max. 880N

Fuerza de agarre

1200 5 — J6Z 64-1 ~ JGZ 64-1-1S
\\*
800 oo
— —
\\\
400
=)
- L[mm] 20 40 60 80
Punto P: longitud de los dedos
JGZ 64-1 JGZ 64-1-AS
0308920 0308921
6 6
580/640 7651-
185
0.43 0.54
2.9 2.9
25 25
216/8 141616.5
0.5/1 0.5/1
0.03/0.03 0.02/0.04
0.08
80 72
0.35 0.35
40 40
5/90 5/90
0.01 0.01
75x43.3 75 % 56.8

® Las fuerzasy los momentos indicados son
valores estaticos que se aplican por garra
base y deben darse simultdneamente.
Adicionalmente podrian producirse cargas en
el momento generado por la fuerza de
agarre.

JGZ 64-1-IS
0308922
6

-1860
220

0.54

2.9

25
41616.5
0.5/1
0.04/0.02
0.08

72

0.35

40

5/90
0.01
75x56.8

® Pueden ser necesarios 100 ciclos de agarre hasta que esté disponible la fuerza de agarre total (segtin lo indicado en la tabla de datos).
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Vista principal
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El esquema, muestra el modelo basico de la Gripper con las dedos
cerradas, sin tener en cuenta las dimensiones de las opciones descritas a
continuacion.

® Como alternativa alademas de la posicion fuerza de agarre mecénica
asistida por resorte, se puede utilizar la valvula de mantenimiento de
la presion SDV-P para el agarre interior y el agarre exterior (véase el
apartado "Accesorios" del catdlogo).

A, a Conexidn principal/directa,
apertura de pinza

@ Ajuste para pasador de
centraje

Profundidad de alojamiento en
lado opuesto para casquillo de
centraje

Rosca bajo la tapa, para la
fijacion de accesorios externos

Sensor MMS 22...
@ Sensor IN ...

B, b Conexidn principall/directa,
cierre de pinza

S Conexion para purga de aire
@ Conexién de la pinza

@ Conexién del dedo

@ Circulo de agujeros

@9 Indice del muelle
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Conexion directa sin tubo, M4

Version con autoretencion de la fuerza de agarre AS/IS

(3
.
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1
8 & 1V

@4x1. Llor ~—(4)

o
A

[ ]
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[©)
(©)
56.8

26.8
17.8
35.8

6.5

D64

@ Adaptador @ Pinza

La conexion directa, sirve para suministrar aire comprimido sin necesidad
de tubos. El aire comprimido, se suministra a través de los taladros, que
hay en la placa de montaje.

Placa de presion en estrella con resorte

El dispositivo mecanico asegurador de la fuerza de agarre, garantiza una
fuerza de agarre minima, incluso en caso de caida de la presion. En la
variante AS/S, acttia como una fuerza de cierre; en la variante IS, como
una fuerza de apertura. Ademas, la posicion fuerza de agarre puede
emplearse para aumentar la fuerza de sujecién o para un agarre de simple
efecto.

Valvula antirretorno SDV-P.

19
i =
~N
P _
N
1o} -
= N n
'_7 - -
ul ® i
= (-
065 @) — 10 0.4_
4
51.3

Para la colocacidn de la pieza contra un tope, tras la apertura de la pinza.
Disefiada especialmente para la carga de maquinas-herramientas.

Denominacién D Carrera Fuerza min.
[mm] IN]
A-PIN-plus/DPZ-plus 64 0303720 4 11

@ Pinza

Las valvulas de mantenimiento de la presién SDV-P, garantizan que la
presion existente en la camara del émbolo, en los mddulos de cambio
rdpido, lineales, de giro y pinzas neumaticas, se mantenga temporal-
mente, cuando hay una parada de emergencia.

Valvula antirretorno SDV-P.

Denominacion D Diametro de la manguera recomendado
[mm]

SDV-P 04 0403130 6

SDV-P 07 0403131 8

SDV-P 04-E 0300120 6

SDV-P 07-E 0300121 8

@® Para lograr el tiempo de cierre y de apertura especificado para cada
variante de gripper hay que utilizar el didmetro de manguera reco-
mendado. Las asignaciones directas de cada variante de gripper al SVD-P
correspondiente pueden consultarse en www.schunk.com.
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Dispositivo de posicionamiento neumatico PPD

Sistemas de cambio rapido de garras BSWS

©® © I j 4
’ |
s D 8 8 BSWS-AR
|
BSWS-A 8 8 ﬂ ﬂ
— —
b / BSWS-ABR/ Icoml o)
\ BSWS-SBR BSWS-UR — 7
3

La PPD permite flexibilidad en todas las aplicaciones con grippers
neumaticos gracias al posicionamiento libre, la fuerza de sujecion y el

ajuste de la velocidad.

PPD 20-I0L 1540700
A GGN0804-1204-A 1540691
@ledeconedgnio-tin
KA GGN1205-1212-10L-00100-A 1540697
Cable de conexidn de aimentacion de tension - compatible con cadena portacables
KA GLN12B05-LK-01000-A 1540660
Polongaconesdecavle
KV GGN0804-10-00150-A 1540662
KV GGN0804-10-00300-A 1540663

Juego de montaje PPD 1540705

® Ademas del PPD, se requiere un sensor de posicion (sensor SCHUNK
10-Link o sensor analdgico (4...20 mA)).

@ Pinza Garras de pinzas

personalizadas

Hay disponibles varios sistemas de cambio rapido de garras para la pinza.
Para obtener una informacién més detallada, consulte el correspondiente
producto.

BSWS-A 64 0303022 2
BSWS-AR 64 0300092 2
BSWS-B 64 0303023 1
BSWS-ABR-PGZN-plus 64 0300072 1
BSWS-SBR-PGZN-plus 64 0300082 1

BSWS-UR 64 0302991 1

® Silapresion de funcionamiento es superior a los 6 bares, debe
comprobarse la idoneidad para su uso mds alla de los limites de la
aplicacién. Solo se pueden utilizar los sistemas indicados en la tabla.
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Sistema de cambio rapido de mordazas BSWS-M

Sistema de cambio rapido de mordazas BSWS-R

’ & & BSWS-AR

BSWS-BM @ ﬂ ﬂ
| ’
BSWS-A BE &Q
e
[ @ r"é’q
Py BSWS-ABRM ' BSWS-URM
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\ /
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45

BSWS-AR

BSWS-BR

— '_ BSWS-SR

=

@ Pinza Garras de pinzas

personalizadas

Hay disponibles varios sistemas de cambio rapido de garras para la pinza.
Para obtener una informacién més detallada, consulte el correspondiente
producto.

BSWS-A 64 0303022 2
BSWS-AR 64 0300092 2

BSWS-BM 64 1313900 1

BSWS-ABRM-PGZN-plus 64 1420851 1

BSWS-URM 64 1398401 1

® Sila presion de funcionamiento es superior a los 6 bares, debe
comprobarse la idoneidad para su uso mds alla de los limites de la
aplicacidon. Solo se pueden utilizar los sistemas indicados en la tabla.

@ Pinza Garras de pinzas

personalizadas

Si la presion de funcionamiento es superior a los 6 bares, debe compro-
barse la idoneidad para su uso méas alla de los limites de la aplicacién.
Solo se pueden utilizar los sistemas indicados en la tabla.

BSWS-AR 64 0300092 2
BSWS-BR 64 1555914 1
BSWS-SR 64 1555950 1
AS-IN40-BSWS-SR 50/64 1561455 1
IN 40-5-M12 0301574
IN 40-S-M8 0301474
INK 40-S 0301555

@® Solo se pueden utilizar los sistemas indicados en la tabla.
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garras intermedias ZBA-L-plus 64

Mordaza intermedia universal UZB 64
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@ Conexion del dedo

@ Incluido con el material
suministrado

@ indice del muelle

Profundidad de alojamiento en
lado opuesto para casquillo de
centraje

@ No incluido con el material
suministrado

Las garras intermedias ZBA-L-plus opcionales permiten que el diagrama de
conexion de tornillos de las garras superiores se pueda rotar 90°. De esta
forma es mas sencillo disefiar y producir garras superiores (especialmente
en versiones largas), ya que no es necesario realizar perforaciones
profundas que las atraviesen.

Denominacion D Material Interfaz del  Material
dedo suministrado
IBA-L-plus 64 0311722 Aluminio PGN-plus 64 1

Dedos en bruto ABR/SBR-PGZN-plus 64

. 85(
64
A =3 1
—— — A-A -
| ™ 1
S
P °
o | ot | i
e 4 o P
@ v E‘x, < N:\g/
NRER 38
. 5 Q . Q
20 = 59.5 3
; 2 2.5
——

@ Conexién del dedo @ indice del muelle

El esquema muestra las garras en bruto que pueden ser redisefiadas por el
cliente.

Denominacién D Material Material suministrado
ABR-PGZN-plus 64 0300010 Aluminio (3.4365) 1
SBR-PGZN-plus 64 0300020 Acero (1.7131) 1

@® Cuando se utilizan dedos en bruto, la carrera de cierre de las series de
pinzas individuales puede verse limitada. Compruébelo previamente de
forma detallada utilizando los datos CAD y ajuste el repaso de los dedos
de forma correspondiente.

@ Bloqueo

@ indice del muelle

@ Profundidad de alojamiento en
lado opuesto para casquillo de
centraje

@ Conexioén de la pinza
@ Conexién del dedo

@ Conexion derecha o izquierda
opcional

La ilustracién muestra la mordaza intermedia universal UZB

Denominacion D Dimensidn plantilla
[mm]

UZB 64 0300042 1.5

ABR-PGZN-plus 64 0300010

SBR-PGZN-plus 64 0300020

® Sila presion de funcionamiento es superior a los 6 bares, debe
comprobarse la idoneidad para su uso mas alla de los limites de la
aplicacion.
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Unidad de compensacion de tolerancia TCU

Deteccion de bloqueo

Los Grippers pueden montarse directamente sin placa adaptadora. La
unidad compensadora de tolerancias y el Gripper, poseen un esquema de
atornillado idéntico, de tal forma que las unidades compensadoras de
tolerancia también puedan montarse posteriormente. Por tanto, las
unidades de compensacion de tolerancias pueden montarse en un
momento posterior. Tenga en cuenta el aumento de altura debido a la
unidad de compensacién de tolerancia. Para mas detalles, consulte el
catalogo de Grippers o el de accesorios de robdts.

Denominacion D Bloqueo Desviacion Normalmente
en
combinacién

Unidad de compensacion

TCU-Z-064-3-MV 0324766 si +1°/%1°/£1° [ ]

TCU-Z-064-3-0V 0324767 no +1°/+1°/£1°

Unidad de compensacion AGE-F

Automatizacion de ensamblaje modular

o\

8

A

Monitorizacion

Los Grippers pueden montarse directamente sin placa adaptadora. Para
mas detalles, consulte el catdlogo de Grippers o de accesorios para
robética.

Denominacion 1D Compensacion XY Fuerza de Normalmente
reajuste en
combinacién
[mm] [N]
Unidad de compensacién
AGE-F-XY-063-1 0324940 L4 12
AGE-F-XY-063-2 0324941 L4 16

AGE-F-XY-063-3 0324942 th 20 [ ]

@ Pinza
Médulo lineal CLM/KLM/LM/ELP/
ELM/ELS/HLM

Placa de adaptacién ASG

Pinzas y mddulos lineales pueden combinarse con placas de adaptacién
estandar del sistema de ensamblaje modular. Encontrard mas informacion
al respecto, en el catalogo principal "Automatizacién de ensamblaje
modular".
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Detectores de proximidad inductivos

Sensor de posicion flexible

(A7) salida del cable

Sensor IN ...

Sensor de la posicion final, de montaje directo

Sensor IN...-SA

Denominacion D Normalmente en combinacion

IN 80-5-M12 0301578

IN 80-5-M8 0301478 [ ]

INK 80-S 0301550

sensor de proxinidag inductivo con salida de ablelateral
IN 80-5-M12-SA 0301587

IN 80-S-M8-SA 0301483 ([ ]

INK 80-5-SA 0301566

@olesdeconexin
KA BGO8-L 3P-0300-PNP 0301622 [

KA BG08-L 3P-0500-PNP 0301623

KA BG12-L 3P-0500-PNP 30016369

KA BWO8-L 3P-0300-PNP 0301594

KA BW08-L 3P-0500-PNP 0301502

KA BW12-L 3P-0300-PNP 0301503

KA BW12-L 3P-0500-PNP 0301507
Gppraconectorienciute
CLI-M12 0301464

CLI-M8 0301463

KV BG12-SG12 3P-0030-PNP 0301999
KV BG12-5G12 3P-0060-PNP 0301998
KV BWO08-5G08 3P-0030-PNP 0301495
KV BWO08-SG08 3P-0100-PNP 0301496
KV BWO08-SG08 3P-0200-PNP 0301497 ([ ]
KV BW12-5G12 3P-0030-PNP 0301595
KV BW12-5G12 3P-0100-PNP 0301596
KV BW12-5G12 3P-0200-PNP 0301597

V2-M12 0301776 [
V2-M8 0301775 [
V4-M8 0301746
V8-M8 0301751

@® Serequieren dos sensores por unidad para monitorizar dos posiciones.
Como opcidn, hay disponibles cables de extension y distribuidores de
sensor. En el capitulo Sistema de sensores del catdlogo, se puede
consultar variantes de producto adicionales del sensor y mas informa-
cion y datos técnicos.

Sensor FPS-S

Sistema electrénico de
evaluacion FPS-F5

Sensor de posicion flexible, con hasta cinco posiciones.

Denominacién D

AS-FPS-PGZN-plus 64-1/80-2 0301630

FPS-S M8 0301704

FPS-F5 0301805
KV BG08-5G08 3P-0050 0301598
KV BG08-5G08 3P-0100 0301599

® Al emplear un sistema FPS, se precisa un sensor FPS (FPS-S) asi como un
sistema electrénico de evaluacion (FPS-F5 / F5 T) por cada pinza y un
juego de montaje (AS), si procede. Opcionalmente, existen prolongaci-
ones de cable (KV) disponibles. Vea la seccion "Accesorios" del catalogo.
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sensor magnético electronico MMS

Sensor magnético programable MMS 22-PI1

@7 salida del cable

Sensor MMS 22...

Sensor de la posicidn final, para montar en la ranura en C

Sensor MMS 22...-SA

MMS 22-5-M8-PNP 0301032 [
MMSK 22-S-PNP 0301034
MMS 22-5-M8-PNP-SA 0301042 [
MMSK 22-S-PNP-SA 0301044
KA BG08-L 3P-0300-PNP 0301622 ([ ]
KA BGO8-L 3P-0500-PNP 0301623
KA BW08-L 3P-0300-PNP 0301594
KA BWO08-L 3P-0500-PNP 0301502

CLI-M8 0301463
KV BWO08-5G08 3P-0030-PNP 0301495
KV BWO08-SG08 3P-0100-PNP 0301496
KV BWO08-SG08 3P-0200-PNP 0301497 [
V2-M8 0301775 [ ]
V4-M8 0301746
V8-M8 0301751

@® Serequieren dos sensores por unidad para monitorizar dos posiciones.
Como opcidn, hay disponibles cables de extensién y distribuidores de
sensor. En el capitulo Sistema de sensores del catdlogo, se puede
consultar variantes de producto adicionales del sensor y mas informa-
cién y datos técnicos.

(7 salida del cable
Sensor MMS 22...-Pl1-...

Sensor MMS 22...-PI-...-SA

@2 Herramienta de programacion
de conector ST

Deteccién de la posicion con una posicién programable por sensory un
sistema electrénico integrado en el sensor. Se puede programar con la
herramienta de programacién magnética MT (incluida en el volumen de
entrega, nim. de identif. 0301030) o la herramienta de programacién
enchufable ST (opcional). Sensor de la posicion final, para montar en la
ranura en C Se utilizan controladores eléctricos, para asumir la actuacion/
control de los mddulos y sistemas mecatrénicos, sin un sistema electré-

nico integrado.

MMS 22-PI1-S-M8-PNP 0301160 [ ]
MMSK 22-PI1-S-PNP 0301162
MMS 22-PI11-5-M8-PNP-SA 0301166 [ )
MMSK 22-PI1-5S-PNP-SA 0301168

MMS 22-PI1-S-M8-PNP-HD 0301110 [ ]
MMSK 22-PI1-S-PNP-HD 0301112

ST-MMS 22-PI1-PNP 0301025

@ Serequieren dos sensores por unidad para monitorizar dos posiciones.
Como opcién, hay disponibles cables de extension y distribuidores de
sensor. En el capitulo Sistema de sensores del catdlogo, se puede
consultar variantes de producto adicionales del sensor y mas informa-
cidn y datos técnicos.
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Sensor magnético programable MMS 22-PI1

Sensor magnético programable MMS-P

(A7) salida del cable

Sensor MMS 22...-PI2-...

Consulta de posicidn con dos posiciones programables por cada sensory
un sistema electrénico integrado en el sensor. Se puede programar con la
herramienta de programacién magnética MT (incluida en el volumen de
entrega, nim. de identif. 0301030) o la herramienta de programacion
enchufable ST (opcional). Sensor de la posicion final, para montar en la
ranura en C Se utilizan controladores eléctricos, para asumir la actuacion/
control de los mddulos y sistemas mecatrénicos, sin un sistema electré-
nico integrado.

Herramienta de programacion
de conector ST

Denominacion D Normal en combinacién

MMS 22-P12-5-M8-PNP 0301180 [ ]
MMSK 22-PI2-S-PNP 0301182

MMS 22-P12-5-M8-PNP-SA 0301186 [
MMSK 22-PI12-S-PNP-SA 0301188
MMS 22-P12-S-M8-PNP-HD 0301130 [ ]
MMSK 22-P12-S-PNP-HD 0301132

ST-MMS 22-PI2-PNP 0301026

@® Serequiere un sensor por unidad para monitorizar dos posiciones. Hay
disponibles opcionalmente cables de extensién y distribuidores de
sensor. En el capitulo Sistema de sensores del catdlogo se puede
consultar variantes de producto adicionales del sensor y mas informa-
cion y datos técnicos.

@ Tope del sensor

Deteccion de posicidn, con dos posiciones programables por cada sensor.
Sensor de la posicidn final, para montar en la ranura en C

Denominacién D | en combinacion
MMSK-P 22-S-PNP 0301371

MMS-P 22-S-M8-PNP 0301370 [

KA GLNO804-LK-00500-A 0307767 [ ]

KA GLNO804-LK-01000-A 0307768

KA WLNO804~-LK-00500-A 0307765

KA WLNO804-LK-01000-A 0307766

CLI-M8 0301463

V2-M8-4P-2XM8-3P 0301380

@® Serequiere un sensor por unidad para monitorizar dos posiciones. Hay
disponibles opcionalmente cables de extensidn y distribuidores de
sensor. En el capitulo Sistema de sensores del catalogo se puede
consultar variantes de producto adicionales del sensor y mas informa-
cién y datos técnicos.
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Sensor magnético programable MMS-10-Link

Sensores reed cilindricos

@ Tope del sensor

Sensor para monitorizacion multi-posicion mediante deteccion de la
carrera completa del gripper El sensor esta montado directamente en la
ranura en Cdel gripper. El sensor esta programado para el gripper a través
de la interfaz 10-Link o la herramienta de programacién enchufable ST (no
incluida en el volumen de entrega; nim. de identif. 0301026). No es
posible programar el sensor utilizando la herramienta de programacion
magnética MT. Se requiere un maestro 10-Link para la operacién.

Denominacién D
MMS 22-10L-M08 0315830
MMS 22-10L-M12 0315835

® Serequiere un sensor por cada pinza. No se requiere ningln juego de
montaje adicional, ya que la pinza esta equipada por defecto para el uso
del sensor. En el capitulo «Sistema de sensores» del catdlogo, se pueden
consultar mas informacién y datos técnicos.

Sensor de posicion final, instalado con el kit de montaje

Denominacion D
AS-RMS 80 PGN/PZN-plus 64/80 0377725
RMS 80-S-M8 0377721

® Se precisan dos sensores (contacto cerrado/S) para cada unidad y se
pueden utilizar cables de prolongacion de manera opcional. El kit de
montaje, se debe solicitar opcionalmente como un accesorio. Se
requieren dos kits de montaje para cada pinza. Tenga en cuenta el radio
minimo admisible de flexidn, para los cables del sensor. Por lo general
suele ser de 35 mm.
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Datos técnicos

Denominacion

1D

Carrera por mordaza

Fuerza de cierre/apertura

Fuerza de resorte min.

Peso

Peso recomendado de la pieza

Volumen del cilindro por carrera doble
Presion de trabajo min./nom./méx.
Presion de purga de aire min./max.
Tiempo de cierre/apertura

Tiempo de cierre/apertura, solo con muelle
Longitud maxima admisible de los dedos
Peso max. admisible por dedo

Clase de proteccion IP

Temperatura ambiente min./max.
Precision de repeticion

Dimensiones § D x Z

[mm]
[NI
[N]
[kg]
[kg]
[cm3]
[bar]
[bar]
[s]
[s]
[mm]
[kg]

[°c]
[mm]

[mm]

Fuerza de agarre en el cierre

Dimensiones y cargas maximas

Fuerza de agarre
2000 5 — J6Z 801 ~ JGZ 80-1-AS
1500
—~—_ |
1000 {——=e ——
T——

500

=

w

L[mm] 20 40 60 80 100
Punto P: longitud de los dedos

Fuerza de agarre en la apertura

B Mx méax. 48 Nm
[ My méx. 76 Nm

Il Mz max. 44 Nm
[l Fz max. 1200 N

Fuerza de agarre

2000 5 — JGZ80-1 ~ JGZ 80-1-1S
1500
1000 T I
\
T ——
500
=)
- L [mm] 20 40 60 80 100
Punto P: longitud de los dedos
JGZ 80-1 1GZ 80-1-AS
0308930 0308931
8 8
1000/1080 1350/-
350
0.79 0.96
5 5
60 60
216/8 141616.5
0.5/1 0.5/1
0.05/0.05 0.03/0.05
0.19
100 90
0.6 0.6
40 40
5/90 5/90
0.01 0.01
95 x 49.3 95 x 64.3

® Las fuerzasy los momentos indicados son
valores estaticos que se aplican por garra
base y deben darse simultdneamente.
Adicionalmente podrian producirse cargas en
el momento generado por la fuerza de
agarre.

JGZ 80-1-IS
0308932
8

-11450
370

0.96

5

60
41616.5
0.5/1
0.06/0.04
0.19

90

0.6

40

5/90

0.01

95 x 64.3

® Pueden ser necesarios 100 ciclos de agarre hasta que esté disponible la fuerza de agarre total (segtin lo indicado en la tabla de datos).
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Vista principal
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El esquema, muestra el modelo basico de la Gripper con las dedos A, a Conexién principal/directa, @ Ajuste para pasador de
cerradas, sin tener en cuenta las dimensiones de las opciones descritas a apertura de pinza centraje
continuacion. B, b Conexién principalldirecta, Profundidad de alojamiento en

cierre de pinza

® Como alternativa alademas de la posicion fuerza de agarre mecénica
asistida por resorte, se puede utilizar la valvula de mantenimiento de
la presion SDV-P para el agarre interior y el agarre exterior (véase el @ Conexién de la pinza
apartado "Accesorios" del catdlogo). @ Conexién del dedo
@ Circulo de agujeros
@ indice del muelle

S Conexién para purga de aire

lado opuesto para casquillo de
centraje

Rosca bajo la tapa, para la
fijacion de accesorios externos

Sensor MMS 22...

@ Sensor IN ...
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Conexion directa sin tubo, M4

Version con autoretencion de la fuerza de agarre AS/IS

(3
.
% =
1
8 & 1V

@4x1. Llor ~—(4)

64.3

D @D|
)
—

40.3

32.3
20.3

M8
8.5

280

@ Adaptador @ Pinza

La conexion directa, sirve para suministrar aire comprimido sin necesidad
de tubos. El aire comprimido, se suministra a través de los taladros, que
hay en la placa de montaje.

Placa de presion en estrella con resorte

El dispositivo mecanico asegurador de la fuerza de agarre, garantiza una
fuerza de agarre minima, incluso en caso de caida de la presion. En la
variante AS/S, acttia como una fuerza de cierre; en la variante IS, como
una fuerza de apertura. Ademas, la posicion fuerza de agarre puede
emplearse para aumentar la fuerza de sujecién o para un agarre de simple
efecto.

Valvula antirretorno SDV-P.

|

9
‘T
]

Para la colocacidn de la pieza contra un tope, tras la apertura de la pinza.
Disefiada especialmente para la carga de maquinas-herramientas.

Denominacién D Carrera Fuerza min.
[mm] IN]
A-PIN-plus/DPZ-plus 80 0303721 4 18

Valvula antirretorno SDV-P.

@ Pinza

Las valvulas de mantenimiento de la presién SDV-P, garantizan que la
presion existente en la camara del émbolo, en los mddulos de cambio
rdpido, lineales, de giro y pinzas neumaticas, se mantenga temporal-
mente, cuando hay una parada de emergencia.

Denominacion D Diametro de la manguera recomendado
[mm]

SDV-P 07 0403131 8

SDV-P 07-E 0300121 8

@® Para lograr el tiempo de cierre y de apertura especificado para cada
variante de gripper hay que utilizar el didmetro de manguera reco-
mendado. Las asignaciones directas de cada variante de gripper al SVD-P
correspondiente pueden consultarse en www.schunk.com.
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Dispositivo de posicionamiento neumatico PPD

Sistemas de cambio rapido de garras BSWS

©® © I j 4
’ |
s D 8 8 BSWS-AR
|
BSWS-A 8 8 ﬂ ﬂ
— —
b / BSWS-ABR/ Icoml o)
\ BSWS-SBR BSWS-UR — 7
3

La PPD permite flexibilidad en todas las aplicaciones con grippers
neumaticos gracias al posicionamiento libre, la fuerza de sujecion y el

ajuste de la velocidad.

PPD 20-I0L 1540700
A GGN0804-1204-A 1540691
@ledeconedgnio-tin
KA GGN1205-1212-10L-00100-A 1540697
Cable de conexidn de aimentacion de tension - compatible con cadena portacables
KA GLN12B05-LK-01000-A 1540660
Polongaconesdecavle
KV GGN0804-10-00150-A 1540662
KV GGN0804-10-00300-A 1540663

Juego de montaje PPD 1540705

® Ademas del PPD, se requiere un sensor de posicion (sensor SCHUNK
10-Link o sensor analdgico (4...20 mA)).

@ Pinza Garras de pinzas

personalizadas

Hay disponibles varios sistemas de cambio rapido de garras para la pinza.
Para obtener una informacién més detallada, consulte el correspondiente
producto.

BSWS-A 80 0303024 2
BSWS-AR 80 0300093 2
BSWS-B 80 0303025 1
BSWS-ABR-PGZN-plus 80 0300073 1
BSWS-SBR-PGZN-plus 80 0300083 1

BSWS-UR 80 0302992 1

® Silapresion de funcionamiento es superior a los 6 bares, debe
comprobarse la idoneidad para su uso mds alla de los limites de la
aplicacién. Solo se pueden utilizar los sistemas indicados en la tabla.
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Sistema de cambio rapido de mordazas BSWS-M

Sistema de cambio rapido de mordazas BSWS-R

’ & & BSWS-AR

BSWS-BM @ ﬂ ﬂ
| ’
BSWS-A BE &Q
e
[ @ r"é’q
Py BSWS-ABRM ' BSWS-URM
\ ( ) /
\ /
v /Y
an
45

BSWS-AR

BSWS-BR

— '_ BSWS-SR

=

@ Pinza Garras de pinzas

personalizadas

Hay disponibles varios sistemas de cambio rapido de garras para la pinza.
Para obtener una informacién més detallada, consulte el correspondiente
producto.

BSWS-A 80 0303024 2
BSWS-AR 80 0300093 2

BSWS-BM 80 1313901 1

BSWS-ABRM-PGZN-plus 80 1420852 1

BSWS-URM 80 1398402 1

® Sila presion de funcionamiento es superior a los 6 bares, debe
comprobarse la idoneidad para su uso mds alla de los limites de la
aplicacidon. Solo se pueden utilizar los sistemas indicados en la tabla.

@ Pinza Garras de pinzas

personalizadas

Si la presion de funcionamiento es superior a los 6 bares, debe compro-
barse la idoneidad para su uso méas alla de los limites de la aplicacién.
Solo se pueden utilizar los sistemas indicados en la tabla.

BSWS-AR 80 0300093 2
BSWS-BR 80 1555917 1
BSWS-SR 80 1555951 1
AS-IN40-BSWS-SR 80/100 1561458 1
IN 40-5-M12 0301574
IN 40-S-M8 0301474
INK 40-S 0301555

@® Solo se pueden utilizar los sistemas indicados en la tabla.
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garras intermedias ZBA-L-plus 80

Mordaza intermedia universal UZB 80
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@ Conexion del dedo Profundidad de alojamiento en @ Conexioén de la pinza @ Bloqueo

66 Incluido con el material lado opuesto para casquillo de
suministrado centraje

@2 indice del muelle @1) No incluido con el material
suministrado

Las garras intermedias ZBA-L-plus opcionales permiten que el diagrama de
conexion de tornillos de las garras superiores se pueda rotar 90°. De esta
forma es mas sencillo disefiar y producir garras superiores (especialmente
en versiones largas), ya que no es necesario realizar perforaciones
profundas que las atraviesen.

Denominacion D Material Interfaz del  Material
dedo suministrado
IBA-L-plus 80 0311732 Aluminio PGN-plus 80 1

@ Conexién del dedo @ indice del muelle

@ Conexion derecha o izquierda @ Profundidad de alojamiento en
opcional lado opuesto para casquillo de
centraje

La ilustracién muestra la mordaza intermedia universal UZB La corredera
UZB-S totalmente desmontable (también se puede encargar por separado)
permite un cambio rdpido de la mordaza.

Denominacion D Dimensidn plantilla

[mm]

UZB 80 0300043 2
ABR-PGZN-plus 80 0300011
SBR-PGZN-plus 80 0300021

UZB-S 80 5518271 2

@® Sila presion de funcionamiento es superior a los 6 bares, debe
comprobarse la idoneidad para su uso més alld de los limites de la
aplicacion.
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Dedos en bruto ABR/SBR-PGZN-plus 80

Unidad de compensacion de tolerancia TCU

‘on)
11599
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@ Conexion del dedo
@ indice del muelle

ABR-PGZN-plus
SBR-PGIN-plus

El esquema muestra las garras en bruto que pueden ser rediseiiadas por el
cliente.

Denominacion D Material Material suministrado
Dedo en bruto
ABR-PGZN-plus 80 0300011

SBR-PGZN-plus 80 0300021

Aluminio (3.4365) 1

Acero (1.7131) 1

@® Cuando se utilizan dedos en bruto, la carrera de cierre de las series de
pinzas individuales puede verse limitada. Compruébelo previamente de

forma detallada utilizando los datos CAD y ajuste el repaso de los dedos
de forma correspondiente.

Unidad de compensacion AGE-F

Deteccion de bloqueo

Los Grippers pueden montarse directamente sin placa adaptadora. La
unidad compensadora de tolerancias y el Gripper, poseen un esquema de
atornillado idéntico, de tal forma que las unidades compensadoras de
tolerancia también puedan montarse posteriormente. Por tanto, las
unidades de compensacion de tolerancias pueden montarse en un
momento posterior. Tenga en cuenta el aumento de altura debido a la
unidad de compensacidén de tolerancia. Para mas detalles, consulte el
catalogo de Grippers o el de accesorios de robdts.

Denominacion D Bloqueo Desviacion Normalmente
en
combinacién

Unidad de compensacién

TCU-Z-080-3-MV 0324784 si +1°/%1°/£1° [ ]

TCU-Z-080-3-0V 0324785 no +1°/+1°/£1°

Automatizacion de ensamblaje modular

S&/ VR
2\4/‘

Monitorizacion

Los Grippers pueden montarse directamente sin placa adaptadora. Para
mas detalles, consulte el catdlogo de Grippers o de accesorios para
robética.

Denominacion 1D Compensacion XY Fuerza de Normalmente
reajuste en
combinacién
[mm] [N]
Unidad de compensacién
AGE-F-XY-063-1 0324940 L4 12
AGE-F-XY-063-2 0324941 L4 16

AGE-F-XY-063-3 0324942 th 20 [ ]

@ Pinza
Médulo lineal CLM/KLM/LM/ELP/
ELM/ELS/HLM

Placa de adaptacién ASG

Pinzas y mddulos lineales pueden combinarse con placas de adaptacién
estandar del sistema de ensamblaje modular. Encontrard mas informacion
al respecto, en el catalogo principal "Automatizacién de ensamblaje
modular".
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Detectores de proximidad inductivos

Sensor de posicion flexible

(A7) salida del cable

Sensor IN ...

Sensor de la posicion final, de montaje directo

Sensor IN...-SA

Denominacion D Normalmente en combinacion

IN 80-5-M12 0301578

IN 80-5-M8 0301478 [ ]

INK 80-S 0301550

sensor de proxinidag inductivo con salida de ablelateral
IN 80-5-M12-SA 0301587

IN 80-S-M8-SA 0301483 ([ ]

INK 80-5-SA 0301566

@olesdeconexin
KA BGO8-L 3P-0300-PNP 0301622 [

KA BG08-L 3P-0500-PNP 0301623

KA BG12-L 3P-0500-PNP 30016369

KA BWO8-L 3P-0300-PNP 0301594

KA BW08-L 3P-0500-PNP 0301502

KA BW12-L 3P-0300-PNP 0301503

KA BW12-L 3P-0500-PNP 0301507
Gppraconectorienciute
CLI-M12 0301464

CLI-M8 0301463

KV BG12-SG12 3P-0030-PNP 0301999
KV BG12-5G12 3P-0060-PNP 0301998
KV BWO08-5G08 3P-0030-PNP 0301495
KV BWO08-SG08 3P-0100-PNP 0301496
KV BWO08-SG08 3P-0200-PNP 0301497 ([ ]
KV BW12-5G12 3P-0030-PNP 0301595
KV BW12-5G12 3P-0100-PNP 0301596
KV BW12-5G12 3P-0200-PNP 0301597

V2-M12 0301776 [
V2-M8 0301775 [
V4-M8 0301746
V8-M8 0301751

@® Serequieren dos sensores por unidad para monitorizar dos posiciones.
Como opcidn, hay disponibles cables de extension y distribuidores de
sensor. En el capitulo Sistema de sensores del catdlogo, se puede
consultar variantes de producto adicionales del sensor y mas informa-
cion y datos técnicos.

Sensor FPS-S

Sistema electrénico de
evaluacion FPS-F5

Sensor de posicion flexible, con hasta cinco posiciones.

Denominacion ID

AS-FPS-PGZN-plus 80-1/PZB 80/PZB 100 0301632

FPS-S M8 0301704

FPS-F5 0301805
KV BG08-5G08 3P-0050 0301598
KV BG08-5G08 3P-0100 0301599

® Al emplear un sistema FPS, se precisa un sensor FPS (FPS-S) asi como un
sistema electrénico de evaluacion (FPS-F5 / F5 T) por cada pinza y un
juego de montaje (AS), si procede. Opcionalmente, existen prolongaci-
ones de cable (KV) disponibles. Vea la seccion "Accesorios" del catalogo.
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sensor magnético electronico MMS

Sensor magnético programable MMS 22-PI1

@7 salida del cable

Sensor MMS 22...

Sensor de la posicidn final, para montar en la ranura en C

Sensor MMS 22...-SA

MMS 22-5-M8-PNP 0301032 [
MMSK 22-S-PNP 0301034
MMS 22-5-M8-PNP-SA 0301042 [}
MMSK 22-S-PNP-SA 0301044
RMS 22-5-M8 0377720 ([ ]
KA BGO8-L 3P-0300-PNP 0301622 [ ]
KA BG08-L 3P-0500-PNP 0301623
KA BWO8-L 3P-0300-PNP 0301594
KA BW08-L 3P-0500-PNP 0301502

CLI-M8 0301463

KV BWO08-SG08 3P-0030-PNP 0301495

KV BWO08-5G08 3P-0100-PNP 0301496

KV BWO08-5G08 3P-0200-PNP 0301497 [ ]
Dswbuidordesensores
V2-M8 0301775 [ ]

V4-M8 0301746

V8-M8 0301751

@® Serequieren dos sensores por unidad para monitorizar dos posiciones.
Como opcién, hay disponibles cables de extension y distribuidores de
sensor. En el capitulo Sistema de sensores del catdlogo, se puede
consultar variantes de producto adicionales del sensor y mas informa-
cion y datos técnicos.

(7 salida del cable
Sensor MMS 22...-Pl1-...

Sensor MMS 22...-PI-...-SA

Deteccidn de la posicion con una posicién programable por sensory un
sistema electrénico integrado en el sensor. Se puede programar con la
herramienta de programacién magnética MT (incluida en el volumen de
entrega, nim. de identif. 0301030) o la herramienta de programacion
enchufable ST (opcional). Sensor de la posicion final, para montar en la
ranura en ( Se utilizan controladores eléctricos, para asumir la actuacion/
control de los mddulos y sistemas mecatrénicos, sin un sistema electré-

nico integrado.

MMS 22-PI1-S-M8-PNP 0301160 [ ]
MMSK 22-PI1-S-PNP 0301162
MMS 22-PI1-5-M8-PNP-SA 0301166 [ J
MMSK 22-PI1-S-PNP-SA 0301168
MMS 22-PI1-S-M8-PNP-HD 0301110 o
MMSK 22-PI1-S-PNP-HD 0301112

@® Serequieren dos sensores por unidad para monitorizar dos posiciones.
Como opcién, hay disponibles cables de extension y distribuidores de
sensor. En el capitulo Sistema de sensores del catalogo, se puede
consultar variantes de producto adicionales del sensor y mas informa-
cién y datos técnicos.
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Sensor magnético programable MMS 22-PI1

Sensor magnético programable MMS-P

ZEZE

g3

(A7) salida del cable

Sensor MMS 22...-PI2-...

Consulta de posicion con dos posiciones programables por cada sensory
un sistema electrénico integrado en el sensor. Se puede programar con la
herramienta de programacién magnética MT (incluida en el volumen de
entrega, num. de identif. 0301030) o la herramienta de programacion
enchufable ST (opcional). Sensor de la posicién final, para montar en la
ranura en C Se utilizan controladores eléctricos, para asumir la actuacion/
control de los mddulos y sistemas mecatrénicos, sin un sistema electré-
nico integrado.

Denominacién D Normalmente en combinacion

MMS 22-PI12-5-M8-PNP 0301180 [ ]
MMSK 22-PI2-S-PNP 0301182
MMS 22-PI2-5-M8-PNP-SA 0301186 ([ ]
MMSK 22-PI2-5-PNP-SA 0301188
MMS 22-P12-5-M8-PNP-HD 0301130 [ ]
MMSK 22-PI2-S-PNP-HD 0301132

@® Serequiere un sensor por unidad para monitorizar dos posiciones. Hay
disponibles opcionalmente cables de extensién y distribuidores de
sensor. En el capitulo Sistema de sensores del catalogo se puede
consultar variantes de producto adicionales del sensor y mas informa-
cién y datos técnicos.

@ Tope del sensor

Deteccion de posicidn, con dos posiciones programables por cada sensor.
Sensor de la posicidn final, para montar en la ranura en C

Denominacién D | en combinacion

MMSK-P 22-S-PNP 0301371

MMS-P 22-5-M8-PNP 0301370 [ ]
Goesgeconeion
KA GLNO804-LK-00500-A 0307767 [ ]

KA GLNO804-LK-01000-A 0307768

KA WLN0804-LK-00500-A 0307765

KA WLN0804-LK-01000-A 0307766

CLI-M8 0301463

V2-M8-4P-2XM8-3P 0301380

@® Serequiere un sensor por unidad para monitorizar dos posiciones. Hay
disponibles opcionalmente cables de extensidn y distribuidores de
sensor. En el capitulo Sistema de sensores del catalogo se puede
consultar variantes de producto adicionales del sensor y mas informa-
cién y datos técnicos.
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Sensor magnético programable MMS-10-Link

Sensores reed cilindricos

@ Tope del sensor

Sensor para monitorizacion multi-posicion mediante deteccion de la
carrera completa del gripper El sensor esta montado directamente en la
ranura en Cdel gripper. El sensor esta programado para el gripper a través
de la interfaz 10-Link, la herramienta de programacién magnética MT
(incluida en el volumen de entrega; nim. de identif. 0301030) o la
herramienta de programacion enchufable ST (no incluida en el volumen de
entrega; nim. de identif. 0301026). Se requiere un maestro 10-Link para la
operacion.

Denominacién D

MMS 22-10L-M08 0315830
MMS 22-10L-M12 0315835

@® Serequiere un sensor por cada pinza. No se requiere ningln juego de
montaje adicional, ya que la pinza esta equipada por defecto para el uso
del sensor. En el capitulo «Sistema de sensores» del catdlogo, se pueden
consultar mds informacién y datos técnicos.

Sensor de posicion final, instalado con el kit de montaje

Denominacion D
AS-RMS 80 PGN/PZN-plus 64/80 0377725
RMS 80-S-M8 0377721

® Se precisan dos sensores (contacto cerrado/S) para cada unidad y se
pueden utilizar cables de prolongacion de manera opcional. El kit de
montaje, se debe solicitar opcionalmente como un accesorio. Se
requieren dos kits de montaje para cada pinza. Tenga en cuenta el radio
minimo admisible de flexidn, para los cables del sensor. Por lo general
suele ser de 35 mm.
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Fuerza de agarre en el cierre Dimensiones y cargas maximas
Fuerza de agarre
4000  ~ J6Z100-1 ~ JGZ100-1-AS
3000
e
2000 \\ —
1000 E—
=z
w
L[mm] 25 50 75 100 125
Punto P: longitud de los dedos
[ Mx méx. 65 Nm Il Mz méx. 55 Nm
Fuerza de agarre en la apertura [ My max.92Nm [ Fz max. 1600 N
Fuerza de agarre ® Llas fuerzas y los momentos indicados son
4000 4 1671007 - 162100115 valores estaticos que se aplican por garra
base y deben darse simultdneamente.
3000 Adicionalmente podrian producirse cargas en
2000 —— :Ig:nr(::ento generado por la fuerza de
———
1000
=
w
L[mm] 25 50 75 100 125
Punto P: longitud de los dedos
Datos técnicos
Denominacion JGZ 100-1 JGZ 100-1-AS JGZ 100-1-1S
1D 0308940 0308941 0308942
Carrera por mordaza [mm] 10 10 10
Fuerza de cierre/apertura [N] 1800/1920 2520/- -12700
Fuerza de resorte min. [N] 720 780
Peso [kg] 1.41 1.95 1.95
Peso recomendado de la pieza [ke] 9 9 9
Volumen del cilindro por carrera doble [cm3] 120 120 120
Presion de trabajo min./nom./max. [bar] 21618 41616.5 4/616.5
Presion de purga de aire min./max. [bar] 0.5/1 0.5/1 0.5/1
Tiempo de cierre/apertura [s] 0.1/0.1 0.1/0.2 0.2/0.1
Tiempo de cierre/apertura, solo con muelle [s] 0.25 0.25
Longitud maxima admisible de los dedos [mm] 125 115 115
Peso max. admisible por dedo [kg] 1.1 1.1 1.1
Clase de proteccion IP 40 40 40
Temperatura ambiente min./max. [°q] 5190 5190 5190
Precisién de repeticion [mm] 0.01 0.01 0.01
Dimensiones @ D x Z [mm] 115x59.3 115 x 79.3 115x 79.3

® Pueden ser necesarios 100 ciclos de agarre hasta que esté disponible la fuerza de agarre total (segtin lo indicado en la tabla de datos).
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Vista principal
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El esquema, muestra el modelo basico de la Gripper con las dedos A, a Conexidn principal/directa, @ Ajuste para pasador de
cerradas, sin tener en cuenta las dimensiones de las opciones descritas a apertura de pinza centraje
continuacién. B, b Conexion principal/directa, Profundidad de alojamiento en
cierre de pinza i
® Como alternativa a/lademas de la posicion fuerza de agarre mecénica s ¢ ., P de ai lcaei(zrzpeuesm para casquillo de
asistida por resorte, se puede utilizar la valvula de mantenimiento de onexion para purga de aire ) )
la presion SDV-P para el agarre interior y el agarre exterior (véase el @ Conexién de la pinza R'(.)sc.a'bajo la tapa,'para la
apartado "Accesorios" del catalogo). @ Conexién del dedo fijacion de accesorios externos
. . S MMS 22...
@ Circulo de agujeros ensor
@ Sensor IN ...

@ indice del muelle




JGZ 100

Pinza universal

Conexion directa sin tubo, M5

Version con autoretencion de la fuerza de agarre AS/IS

(3
% B
1
8 & 1V

@4x1. Llor ~—(4)

D
[SYIN
79.3

46.3

® [h

38.3
26.3

M8
8.5

@100

@ Adaptador @ Pinza

La conexion directa, sirve para suministrar aire comprimido sin necesidad
de tubos. El aire comprimido, se suministra a través de los taladros, que
hay en la placa de montaje.

Placa de presion en estrella con resorte

El dispositivo mecanico asegurador de la fuerza de agarre, garantiza una
fuerza de agarre minima, incluso en caso de caida de la presion. En la
variante AS/S, acttia como una fuerza de cierre; en la variante IS, como
una fuerza de apertura. Ademas, la posicion fuerza de agarre puede
emplearse para aumentar la fuerza de sujecién o para un agarre de simple
efecto.

Valvula antirretorno SDV-P.

25
M

un

< L,

1 [ ]"
o =
« ol &

©e® ]
0..5
4
68.8

Para la colocacidn de la pieza contra un tope, tras la apertura de la pinza.
Disefiada especialmente para la carga de maquinas-herramientas.

Denominacién D Carrera Fuerza min.
[mm] IN]
A-PZIN-plus/DPZ-plus 100 0303722 5 35

@ Pinza

Las valvulas de mantenimiento de la presién SDV-P, garantizan que la
presion existente en la camara del émbolo, en los mddulos de cambio
rdpido, lineales, de giro y pinzas neumaticas, se mantenga temporal-
mente, cuando hay una parada de emergencia.

Valvula antirretorno SDV-P.

Denominacion D Diametro de la manguera recomendado
[mm]

SDV-P 07 0403131 8

SDV-P 07-E 0300121 8

@® Para lograr el tiempo de cierre y de apertura especificado para cada
variante de gripper hay que utilizar el didmetro de manguera reco-
mendado. Las asignaciones directas de cada variante de gripper al SVD-P
correspondiente pueden consultarse en www.schunk.com.
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Dispositivo de posicionamiento neumatico PPD

Sistemas de cambio rapido de garras BSWS

©® © I j 4
’ |
s D 8 8 BSWS-AR
|
BSWS-A 8 8 ﬂ ﬂ
— —
b / BSWS-ABR/ Icoml o)
\ BSWS-SBR BSWS-UR — 7
3

La PPD permite flexibilidad en todas las aplicaciones con grippers
neumaticos gracias al posicionamiento libre, la fuerza de sujecion y el

ajuste de la velocidad.

PPD 20-I0L 1540700
A GGN0804-1204-A 1540691
@ledeconedgnio-tin
KA GGN1205-1212-10L-00100-A 1540697
Cable de conexidn de aimentacion de tension - compatible con cadena portacables
KA GLN12B05-LK-01000-A 1540660
Polongaconesdecavle
KV GGN0804-10-00150-A 1540662
KV GGN0804-10-00300-A 1540663

Juego de montaje PPD 1540705

® Ademas del PPD, se requiere un sensor de posicion (sensor SCHUNK
10-Link o sensor analdgico (4...20 mA)).

@ Pinza Garras de pinzas

personalizadas

Hay disponibles varios sistemas de cambio rapido de garras para la pinza.
Para obtener una informacién més detallada, consulte el correspondiente
producto.

BSWS-A 100 0303026 2
BSWS-AR 100 0300094 2
BSWS-B 100 0303027 1
BSWS-ABR-PGZN-plus 100 0300074 1
BSWS-SBR-PGZN-plus 100 0300084 1

BSWS-UR 100 0302993 1

® Silapresion de funcionamiento es superior a los 6 bares, debe
comprobarse la idoneidad para su uso mds alla de los limites de la
aplicacién. Solo se pueden utilizar los sistemas indicados en la tabla.
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Sistema de cambio rapido de mordazas BSWS-M

Sistema de cambio rapido de mordazas BSWS-R

’ & & BSWS-AR

BSWS-BM @ ﬂ ﬂ
| ’
BSWS-A BE &Q
e
[ @ r"é’q
Py BSWS-ABRM ' BSWS-URM
\ ( ) /
\ /
v /Y
an
45

BSWS-AR

BSWS-BR

— '_ BSWS-SR

=

@ Pinza Garras de pinzas

personalizadas

Hay disponibles varios sistemas de cambio rapido de garras para la pinza.
Para obtener una informacién més detallada, consulte el correspondiente
producto.

BSWS-A 100 0303026 2
BSWS-AR 100 0300094 2

BSWS-BM 100 1313902 1

BSWS-ABRM-PGZN-plus 100 1420853 1)

BSWS-URM 100 1398403 1

® Sila presion de funcionamiento es superior a los 6 bares, debe
comprobarse la idoneidad para su uso mds alla de los limites de la
aplicacidon. Solo se pueden utilizar los sistemas indicados en la tabla.

@ Pinza Garras de pinzas

personalizadas

Si la presion de funcionamiento es superior a los 6 bares, debe compro-
barse la idoneidad para su uso méas alla de los limites de la aplicacién.
Solo se pueden utilizar los sistemas indicados en la tabla.

BSWS-AR 100 0300094 2
BSWS-BR 100 1555933 1
BSWS-SR 100 1555959 1
AS-IN40-BSWS-SR 80/100 1561458 1
IN 40-5-M12 0301574
IN 40-S-M8 0301474
INK 40-S 0301555

@® Solo se pueden utilizar los sistemas indicados en la tabla.
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garras intermedias ZBA-L-plus 100

Mordaza intermedia universal UZB 100
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@ Conexion del dedo Profundidad de alojamiento en

66 Incluido con el material lado opuesto para casquillo de
suministrado centraje

@ indice del muelle @ No incluido con el material

suministrado

Las garras intermedias ZBA-L-plus opcionales permiten que el diagrama de
conexion de tornillos de las garras superiores se pueda rotar 90°. De esta
forma es mas sencillo disefiar y producir garras superiores (especialmente
en versiones largas), ya que no es necesario realizar perforaciones
profundas que las atraviesen.

Denominacion D Material Interfaz del  Material
dedo suministrado
ZBA-L-plus 100 0311742 Aluminio PGN-plus 100 1

@ Conexioén de la pinza
@ Conexién del dedo @ indice del muelle
@ Conexion derecha o izquierda @ Profundidad de alojamiento en

opcional lado opuesto para casquillo de
centraje

@ Bloqueo

La ilustracién muestra la mordaza intermedia universal UZB La corredera
UZB-S totalmente desmontable (también se puede encargar por separado)
permite un cambio rdpido de la mordaza.

Denominacion D Dimension plantilla

[mm]

UZB 100 0300044 2.5
ABR-PGZN-plus 100 0300012
SBR-PGZN-plus 100 0300022

UZB-S 100 5518272 2.5

@® Sila presion de funcionamiento es superior a los 6 bares, debe
comprobarse la idoneidad para su uso més alld de los limites de la
aplicacion.
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Dedos en bruto ABR/SBR-PGZN-plus 100

Unidad de compensacion de tolerancia TCU

100

@ Conexion del dedo @ indice del muelle

El esquema muestra las garras en bruto que pueden ser redisefiadas por el
cliente.

Denominacion D Material Material suministrado
Dedo en bruto
ABR-PGZN-plus 100 0300012

SBR-PGZN-plus 100 0300022

Aluminio (3.4365) 1
Acero (1.7131) 1
@® Cuando se utilizan dedos en bruto, la carrera de cierre de las series de

pinzas individuales puede verse limitada. Compruébelo previamente de
forma detallada utilizando los datos CAD y ajuste el repaso de los dedos

Deteccion de bloqueo

Los Grippers pueden montarse directamente sin placa adaptadora. La
unidad compensadora de tolerancias y el Gripper, poseen un esquema de
atornillado idéntico, de tal forma que las unidades compensadoras de
tolerancia también puedan montarse posteriormente. Por tanto, las
unidades de compensacion de tolerancias pueden montarse en un
momento posterior. Tenga en cuenta el aumento de altura debido a la
unidad de compensacidén de tolerancia. Para mas detalles, consulte el
catalogo de Grippers o el de accesorios de robdts.

Denominacion D Bloqueo Desviacion Normalmente

en
de forma correspondiente. RSB ACIOn
Unidad de compensacién
TCU-Z-100-2-MV 0324798 si +1°/x1°/£1° [ ]
TCU-Z-100-2-0V 0324799 no +1°/+1°/£1°
Unidad de compensacion AGE-F Automatizacion de ensamblaje modular
—/on)
\99)

(1o

8

Monitorizacion

Los Grippers pueden montarse directamente sin placa adaptadora. Para
mas detalles, consulte el catdlogo de Grippers o de accesorios para
robética.

Denominacion 1D Compensacion XY Fuerza de Normalmente
reajuste en
combinacién
[mm] [N]
Unidad de compensacién
AGE-F-XY-080-1 0324960 +5 39
AGE-F-XY-080-2 0324961 25 85

AGE-F-XY-080-3 0324962 5 90 [ ]

@ Pinza
Médulo lineal CLM/KLM/LM/ELP/
ELM/ELS/HLM

Placa de adaptacién ASG

Pinzas y mddulos lineales pueden combinarse con placas de adaptacién
estandar del sistema de ensamblaje modular. Encontrard mas informacion
al respecto, en el catalogo principal "Automatizacién de ensamblaje
modular".
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Detectores de proximidad inductivos

Sensor de posicion flexible

(A7) salida del cable

Sensor IN ...

Sensor de la posicion final, de montaje directo

Sensor IN...-SA

Denominacion D Normalmente en combinacion

IN 80-5-M12 0301578

IN 80-5-M8 0301478 [ ]

INK 80-S 0301550

sensor de proxinidag inductivo con salida de ablelateral
IN 80-5-M12-SA 0301587

IN 80-S-M8-SA 0301483 ([ ]

INK 80-5-SA 0301566

@olesdeconexin
KA BGO8-L 3P-0300-PNP 0301622 [

KA BG08-L 3P-0500-PNP 0301623

KA BG12-L 3P-0500-PNP 30016369

KA BWO8-L 3P-0300-PNP 0301594

KA BW08-L 3P-0500-PNP 0301502

KA BW12-L 3P-0300-PNP 0301503

KA BW12-L 3P-0500-PNP 0301507
Gppraconectorienciute
CLI-M12 0301464

CLI-M8 0301463

KV BG12-SG12 3P-0030-PNP 0301999
KV BG12-5G12 3P-0060-PNP 0301998
KV BWO08-5G08 3P-0030-PNP 0301495
KV BWO08-SG08 3P-0100-PNP 0301496
KV BWO08-SG08 3P-0200-PNP 0301497 ([ ]
KV BW12-5G12 3P-0030-PNP 0301595
KV BW12-5G12 3P-0100-PNP 0301596
KV BW12-5G12 3P-0200-PNP 0301597

V2-M12 0301776 [
V2-M8 0301775 [
V4-M8 0301746
V8-M8 0301751

@® Serequieren dos sensores por unidad para monitorizar dos posiciones.
Como opcidn, hay disponibles cables de extension y distribuidores de
sensor. En el capitulo Sistema de sensores del catdlogo, se puede
consultar variantes de producto adicionales del sensor y mas informa-
cion y datos técnicos.

Sensor FPS-S

Sistema electrénico de
evaluacion FPS-F5

Sensor de posicion flexible, con hasta cinco posiciones.

Denominacién D

AS-FPS-PGZN-plus 100-1 0301634

FPS-S M8 0301704

FPS-F5 0301805
KV BG08-5G08 3P-0050 0301598
KV BG08-5G08 3P-0100 0301599

® Al emplear un sistema FPS, se precisa un sensor FPS (FPS-S) asi como un
sistema electrénico de evaluacion (FPS-F5 / F5 T) por cada pinza y un
juego de montaje (AS), si procede. Opcionalmente, existen prolongaci-
ones de cable (KV) disponibles. Vea la seccion "Accesorios" del catalogo.
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sensor magnético electronico MMS

Sensor magnético programable MMS 22-PI1

@7 salida del cable

Sensor MMS 22...

Sensor de la posicidn final, para montar en la ranura en C

Sensor MMS 22...-SA

MMS 22-5-M8-PNP 0301032 [
MMSK 22-S-PNP 0301034
MMS 22-5-M8-PNP-SA 0301042 [}
MMSK 22-S-PNP-SA 0301044
RMS 22-5-M8 0377720 ([ ]
KA BGO8-L 3P-0300-PNP 0301622 [ ]
KA BG08-L 3P-0500-PNP 0301623
KA BWO8-L 3P-0300-PNP 0301594
KA BW08-L 3P-0500-PNP 0301502

CLI-M8 0301463

KV BWO08-SG08 3P-0030-PNP 0301495

KV BWO08-5G08 3P-0100-PNP 0301496

KV BWO08-5G08 3P-0200-PNP 0301497 [ ]
Dswbuidordesensores
V2-M8 0301775 [ ]

V4-M8 0301746

V8-M8 0301751

@® Serequieren dos sensores por unidad para monitorizar dos posiciones.
Como opcién, hay disponibles cables de extension y distribuidores de
sensor. En el capitulo Sistema de sensores del catdlogo, se puede
consultar variantes de producto adicionales del sensor y mas informa-
cion y datos técnicos.

(7 salida del cable
Sensor MMS 22...-Pl1-...

Sensor MMS 22...-PI-...-SA

Deteccidn de la posicion con una posicién programable por sensory un
sistema electrénico integrado en el sensor. Se puede programar con la
herramienta de programacién magnética MT (incluida en el volumen de
entrega, nim. de identif. 0301030) o la herramienta de programacion
enchufable ST (opcional). Sensor de la posicion final, para montar en la
ranura en ( Se utilizan controladores eléctricos, para asumir la actuacion/
control de los mddulos y sistemas mecatrénicos, sin un sistema electré-

nico integrado.

MMS 22-PI1-S-M8-PNP 0301160 [ ]
MMSK 22-PI1-S-PNP 0301162
MMS 22-PI1-5-M8-PNP-SA 0301166 [ J
MMSK 22-PI1-S-PNP-SA 0301168
MMS 22-PI1-S-M8-PNP-HD 0301110 o
MMSK 22-PI1-S-PNP-HD 0301112

@® Serequieren dos sensores por unidad para monitorizar dos posiciones.
Como opcién, hay disponibles cables de extension y distribuidores de
sensor. En el capitulo Sistema de sensores del catalogo, se puede
consultar variantes de producto adicionales del sensor y mas informa-
cién y datos técnicos.
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Sensor magnético programable MMS 22-PI1

Sensor magnético programable MMS-P

ZEZE

g3

(A7) salida del cable

Sensor MMS 22...-PI2-...

Consulta de posicion con dos posiciones programables por cada sensory
un sistema electrénico integrado en el sensor. Se puede programar con la
herramienta de programacién magnética MT (incluida en el volumen de
entrega, num. de identif. 0301030) o la herramienta de programacion
enchufable ST (opcional). Sensor de la posicién final, para montar en la
ranura en C Se utilizan controladores eléctricos, para asumir la actuacion/
control de los mddulos y sistemas mecatrénicos, sin un sistema electré-
nico integrado.

Denominacién D Normalmente en combinacion

MMS 22-PI12-5-M8-PNP 0301180 [ ]
MMSK 22-PI2-S-PNP 0301182
MMS 22-PI2-5-M8-PNP-SA 0301186 ([ ]
MMSK 22-PI2-5-PNP-SA 0301188
MMS 22-P12-5-M8-PNP-HD 0301130 [ ]
MMSK 22-PI2-S-PNP-HD 0301132

@® Serequiere un sensor por unidad para monitorizar dos posiciones. Hay
disponibles opcionalmente cables de extensién y distribuidores de
sensor. En el capitulo Sistema de sensores del catalogo se puede
consultar variantes de producto adicionales del sensor y mas informa-
cién y datos técnicos.

@ Tope del sensor

Deteccion de posicidn, con dos posiciones programables por cada sensor.
Sensor de la posicidn final, para montar en la ranura en C

Denominacién D | en combinacion

MMSK-P 22-S-PNP 0301371

MMS-P 22-5-M8-PNP 0301370 [ ]
Goesgeconeion
KA GLNO804-LK-00500-A 0307767 [ ]

KA GLNO804-LK-01000-A 0307768

KA WLN0804-LK-00500-A 0307765

KA WLN0804-LK-01000-A 0307766

CLI-M8 0301463

V2-M8-4P-2XM8-3P 0301380

@® Serequiere un sensor por unidad para monitorizar dos posiciones. Hay
disponibles opcionalmente cables de extensidn y distribuidores de
sensor. En el capitulo Sistema de sensores del catalogo se puede
consultar variantes de producto adicionales del sensor y mas informa-
cién y datos técnicos.
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Sensor magnético programable MMS-10-Link

Sensores reed cilindricos

@ Tope del sensor

Sensor para monitorizacion multi-posicion mediante deteccion de la
carrera completa del gripper El sensor esta montado directamente en la
ranura en Cdel gripper. El sensor esta programado para el gripper a través
de la interfaz 10-Link, la herramienta de programacién magnética MT
(incluida en el volumen de entrega; nim. de identif. 0301030) o la
herramienta de programacion enchufable ST (no incluida en el volumen de
entrega; nim. de identif. 0301026). Se requiere un maestro 10-Link para la
operacion.

Denominacién D

MMS 22-10L-M08 0315830
MMS 22-10L-M12 0315835

@® Serequiere un sensor por cada pinza. No se requiere ningln juego de
montaje adicional, ya que la pinza esta equipada por defecto para el uso
del sensor. En el capitulo «Sistema de sensores» del catdlogo, se pueden
consultar mds informacién y datos técnicos.

Sensor de posicion final, instalado con el kit de montaje

Denominacion D
AS-RMS 80 PGN/PZN-plus 100/125 0377726
RMS 80-S-M8 0377721

® Se precisan dos sensores (contacto cerrado/S) para cada unidad y se
pueden utilizar cables de prolongacion de manera opcional. El kit de
montaje, se debe solicitar opcionalmente como un accesorio. Se
requieren dos kits de montaje para cada pinza. Tenga en cuenta el radio
minimo admisible de flexidn, para los cables del sensor. Por lo general
suele ser de 35 mm.




JGZ 100

Pinza universal




JGZ 125

Pinza universal

Fuerza de agarre en el cierre Dimensiones y cargas maximas
Fuerza de agarre
6000 o — 16212571 ~ JGZ 125-1-AS
—
4000
~— T~ —
—— T
2000 M b
=)
w
L[mm] &0 80 120 160
Punto P: longitud de los dedos
[ Mx méx. 95 Nm [l Mz max. 80 Nm
Fuerza de agarre en la apertura [ My max. 15 Nm - [ Fz mdx. 2240 N
Fuerza de agarre ® Llas fuerzas y los momentos indicados son
6000 4 ~ 621571 - JGzTs--ls valores estaticos que se aplican por garra
_— base y deben darse simultdneamente.
4000 e Adicionalmente podrian producirse cargas en
\\ — el momento generado por la fuerza de
- —~ . agarre.
—
=)
- L[mm] &0 80 120 160
Punto P: longitud de los dedos
Datos técnicos
Denominacion JGZ 125-1 JGZ 125-1-AS JGZ 125-1-IS
1D 0308950 0308951 0308952
Carrera por mordaza [mm] 13 13 13
Fuerza de cierre/apertura [N] 3100/3330 4150/- -14400
Fuerza de resorte min. [N] 1050 1070
Peso [kg] 2.8 3.6 3.6
Peso recomendado de la pieza [ke] 15.5 15.5 15.5
Volumen del cilindro por carrera doble [cm3] 230 230 230
Presion de trabajo min./nom./max. [bar] 21618 41616.5 4/616.5
Presion de purga de aire min./max. [bar] 0.5/1 0.5/1 0.5/1
Tiempo de cierre/apertura [s] 0.2/0.2 0.17/0.35 0.35/0.17
Tiempo de cierre/apertura, solo con muelle [s] 0.40 0.40
Longitud maxima admisible de los dedos [mm] 160 145 145
Peso max. admisible por dedo [kg] 2.1 2.1 2.1
Clase de proteccion IP 40 40 40
Temperatura ambiente min./max. [°q] 5190 5190 5190
Precisién de repeticion [mm] 0.01 0.01 0.01
Dimensiones @ D x Z [mm] 140 x 67 140 x 91.5 140 x 91.5

® Pueden ser necesarios 100 ciclos de agarre hasta que esté disponible la fuerza de agarre total (segtin lo indicado en la tabla de datos).
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Vista principal
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El esquema, muestra el modelo basico de la Gripper con las dedos
cerradas, sin tener en cuenta las dimensiones de las opciones descritas a
continuacion.

® Como alternativa alademas de la posicion fuerza de agarre mecénica
asistida por resorte, se puede utilizar la valvula de mantenimiento de
la presion SDV-P para el agarre interior y el agarre exterior (véase el
apartado "Accesorios" del catdlogo).

A, a Conexidn principal/directa,
apertura de pinza

@ Ajuste para pasador de
centraje

Profundidad de alojamiento en
lado opuesto para casquillo de
centraje

Rosca bajo la tapa, para la
fijacion de accesorios externos

Sensor MMS 22...

@ Sensor IN ...

B, b Conexidn principall/directa,
cierre de pinza

S Conexién para purga de aire

@ Conexién de la pinza

@ Conexién del dedo

@ Circulo de agujeros

@ indice del muelle
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Conexion directa sin tubo, M5

Version con autoretencion de la fuerza de agarre AS/IS
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@ Adaptador @ Pinza

La conexion directa, sirve para suministrar aire comprimido sin necesidad
de tubos. El aire comprimido, se suministra a través de los taladros, que
hay en la placa de montaje.

Placa de presion en estrella con resorte

El dispositivo mecanico asegurador de la fuerza de agarre, garantiza una
fuerza de agarre minima, incluso en caso de caida de la presion. En la
variante AS/S, acttia como una fuerza de cierre; en la variante IS, como
una fuerza de apertura. Ademas, la posicion fuerza de agarre puede
emplearse para aumentar la fuerza de sujecién o para un agarre de simple
efecto.

Valvula antirretorno SDV-P.

30
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' L 3
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18,
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77.5

Para la colocacidn de la pieza contra un tope, tras la apertura de la pinza.
Disefiada especialmente para la carga de maquinas-herramientas.

Denominacién D Carrera Fuerza min.
[mm] IN]
A-PIN-plus/DPZ-plus 125 0303723 6 105

@ Pinza

Las valvulas de mantenimiento de la presién SDV-P, garantizan que la
presion existente en la camara del émbolo, en los mddulos de cambio
rdpido, lineales, de giro y pinzas neumaticas, se mantenga temporal-
mente, cuando hay una parada de emergencia.

Valvula antirretorno SDV-P.

Denominacion D Diametro de la manguera recomendado
[mm]

SDV-P 07 0403131 8

SDV-P 07-E 0300121 8

@® Para lograr el tiempo de cierre y de apertura especificado para cada
variante de gripper hay que utilizar el didmetro de manguera reco-
mendado. Las asignaciones directas de cada variante de gripper al SVD-P
correspondiente pueden consultarse en www.schunk.com.
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Dispositivo de posicionamiento neumatico PPD

Sistemas de cambio rapido de garras BSWS

©® © I j 4
’ |
s D 8 8 BSWS-AR
|
BSWS-A 8 8 ﬂ ﬂ
— —
b / BSWS-ABR/ Icoml o)
\ BSWS-SBR BSWS-UR — 7
3

La PPD permite flexibilidad en todas las aplicaciones con grippers
neumaticos gracias al posicionamiento libre, la fuerza de sujecion y el

ajuste de la velocidad.

PPD 20-I0L 1540700
A GGN0804-1204-A 1540691
@ledeconedgnio-tin
KA GGN1205-1212-10L-00100-A 1540697
Cable de conexidn de aimentacion de tension - compatible con cadena portacables
KA GLN12B05-LK-01000-A 1540660
Polongaconesdecavle
KV GGN0804-10-00150-A 1540662
KV GGN0804-10-00300-A 1540663

Juego de montaje PPD 1540705

® Ademas del PPD, se requiere un sensor de posicion (sensor SCHUNK
10-Link o sensor analdgico (4...20 mA)).

@ Pinza Garras de pinzas

personalizadas

Hay disponibles varios sistemas de cambio rapido de garras para la pinza.
Para obtener una informacién més detallada, consulte el correspondiente
producto.

BSWS-A 125 0303028 2
BSWS-AR 125 0300095 2
BSWS-B 125 0303029 1
BSWS-ABR-PGZN-plus 125 0300075 1
BSWS-SBR-PGZN-plus 125 0300085 1

BSWS-UR 125 0302994 1

® Silapresion de funcionamiento es superior a los 6 bares, debe
comprobarse la idoneidad para su uso mds alla de los limites de la
aplicacién. Solo se pueden utilizar los sistemas indicados en la tabla.
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Sistema de cambio rapido de mordazas BSWS-M

Sistema de cambio rapido de mordazas BSWS-R

’ & & BSWS-AR

BSWS-BM @ ﬂ ﬂ
| ’
BSWS-A BE &Q
e
[ @ r"é’q
Py BSWS-ABRM ' BSWS-URM
\ ( ) /
\ /
v /Y
an
45

BSWS-BR

@ Pinza Garras de pinzas

personalizadas

Hay disponibles varios sistemas de cambio rapido de garras para la pinza.
Para obtener una informacién més detallada, consulte el correspondiente
producto.

BSWS-A 125 0303028 2
BSWS-AR 125 0300095 2

BSWS-BM 125 1302006 1

BSWS-ABRM-PGZN-plus 125 1420854 1)

BSWS-URM 125 1398404 1

® Sila presion de funcionamiento es superior a los 6 bares, debe
comprobarse la idoneidad para su uso mds alla de los limites de la
aplicacidon. Solo se pueden utilizar los sistemas indicados en la tabla.

@ Pinza Garras de pinzas

personalizadas

Si la presion de funcionamiento es superior a los 6 bares, debe compro-
barse la idoneidad para su uso méas alla de los limites de la aplicacién.
Solo se pueden utilizar los sistemas indicados en la tabla.

BSWS-AR 125 0300095 2
BSWS-BR 125 1555937 1
BSWS-SR 125 1555972 1
AS-IN80-BSWS-SR 125/160 1561467 1
IN 80-5-M12 0301578
IN 80-5-M8 0301478
INK 80-5 0301550

@® Solo se pueden utilizar los sistemas indicados en la tabla.
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garras intermedias ZBA-L-plus 125

Mordaza intermedia universal UZB 125
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@ Conexion del dedo Profundidad de alojamiento en
66 Incluido con el material lado opuesto para casquillo de
suministrado centraje
@ indice del muelle @ No incluido con el material
suministrado

Las garras intermedias ZBA-L-plus opcionales permiten que el diagrama de
conexion de tornillos de las garras superiores se pueda rotar 90°. De esta
forma es mas sencillo disefiar y producir garras superiores (especialmente
en versiones largas), ya que no es necesario realizar perforaciones
profundas que las atraviesen.

Denominacion D Material Interfaz del  Material
dedo suministrado
IBA-L-plus 125 0311752 Aluminio PGN-plus 125 1

@ Conexioén de la pinza
@ Conexién del dedo @ indice del muelle

@ Conexion derecha o izquierda @ Profundidad de alojamiento en
opcional lado opuesto para casquillo de
centraje

@ Bloqueo

La ilustracién muestra la mordaza intermedia universal UZB La corredera
UZB-S totalmente desmontable (también se puede encargar por separado)
permite un cambio rdpido de la mordaza.

Denominacion D Dimension plantilla

[mm]

UZB 125 0300045 3
ABR-PGZN-plus 125 0300013
SBR-PGZN-plus 125 0300023

UZB-S 125 5518273 3

@® Sila presion de funcionamiento es superior a los 6 bares, debe
comprobarse la idoneidad para su uso més alld de los limites de la
aplicacion.
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Dedos en bruto ABRISBR-PGZN-plus 125

Unidad de compensacion de tolerancia TCU
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@ Conexion del dedo @ indice del muelle Deteccion de bloqueo

El esquema muestra las garras en bruto que pueden ser rediseiiadas por el

cliente.

Denominacion D Material Material suministrado

Dedo en bruto

ABR-PGZN-plus 125 0300013 Aluminio (3.4365) 1

SBR-PGZN-plus 125 0300023 Acero (1.7131) 1

@® Cuando se utilizan dedos en bruto, la carrera de cierre de las series de
pinzas individuales puede verse limitada. Compruébelo previamente de

forma detallada utilizando los datos CAD y ajuste el repaso de los dedos
de forma correspondiente.

Unidad de compensacion AGE-F

Monitorizacion

Los Grippers pueden montarse directamente sin placa adaptadora. Para
mas detalles, consulte el catdlogo de Grippers o de accesorios para
robética.

Denominacion 1D Compensacion XY Fuerza de Normalmente
reajuste en
combinacién
[mm] [N]
Unidad de compensacién
AGE-F-XY-080-1 0324960 +5 39
AGE-F-XY-080-2 0324961 25 85

AGE-F-XY-080-3 0324962 5 90 [ ]

Los Grippers pueden montarse directamente sin placa adaptadora. La
unidad compensadora de tolerancias y el Gripper, poseen un esquema de
atornillado idéntico, de tal forma que las unidades compensadoras de
tolerancia también puedan montarse posteriormente. Por tanto, las
unidades de compensacion de tolerancias pueden montarse en un
momento posterior. Tenga en cuenta el aumento de altura debido a la
unidad de compensacidén de tolerancia. Para mas detalles, consulte el
catalogo de Grippers o el de accesorios de robdts.

Denominacion D Bloqueo Desviacion Normalmente
en
combinacién

Unidad de compensacién

TCU-2-125-3-MV 0324820 s

£1°/£1°/£1° (]
TCU-2-125-3-0V 0324821 no +1°/x1°/+1°
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Detectores de proximidad inductivos

@ Salida del cable Sensor IN...-SA
Sensor IN ...

Sensor de la posicion final, de montaje directo

Denominacion D Normalmente en combinacion

IN 80-5-M12 0301578

IN 80-5-M8 0301478 [ ]

INK 80-S 0301550

sensor de proxinidag inductivo con salida de ablelateral
IN 80-5-M12-SA 0301587

IN 80-S-M8-SA 0301483 ([ ]

INK 80-5-SA 0301566

@olesdeconexin
KA BGO8-L 3P-0300-PNP 0301622 [

KA BG08-L 3P-0500-PNP 0301623

KA BG12-L 3P-0500-PNP 30016369

KA BWO8-L 3P-0300-PNP 0301594

KA BWO8-L 3P-0500-PNP 0301502

KA BW12-L 3P-0300-PNP 0301503

KA BW12-L 3P-0500-PNP 0301507
Gppraconectorienciute
CLI-M12 0301464

CLI-M8 0301463
Polongaconesdecavle
KV BG12-SG12 3P-0030-PNP 0301999

KV BG12-5G12 3P-0060-PNP 0301998

KV BWO08-5G08 3P-0030-PNP 0301495

KV BWO08-SG08 3P-0100-PNP 0301496

KV BWO08-SG08 3P-0200-PNP 0301497 ([ ]

KV BW12-5G12 3P-0030-PNP 0301595

KV BW12-5G12 3P-0100-PNP 0301596

KV BW12-5G12 3P-0200-PNP 0301597

V2-M12 0301776 [
V2-M8 0301775 [
V4-M8 0301746
V8-M8 0301751

@® Serequieren dos sensores por unidad para monitorizar dos posiciones.
Como opcidn, hay disponibles cables de extension y distribuidores de
sensor. En el capitulo Sistema de sensores del catdlogo, se puede
consultar variantes de producto adicionales del sensor y mas informa-
cion y datos técnicos.
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Sensor de posicion flexible

sensor magnético electronico MMS

Sensor FPS-S

Sistema electrdnico de
evaluacion FPS-F5

Sensor de posicion flexible, con hasta cinco posiciones.

AS-FPS-PGZN-plus 125-1/PZB 160 0301636
s
FPS-S M8 0301704
sitemaelectdnicodeevaluacon
FPS-F5 0301805
Polongadonesdecable
KV BG08-5G08 3P-0050 0301598
KV BG08-5G08 3P-0100 0301599

® Al emplear un sistema FPS, se precisa un sensor FPS (FPS-S) asi como un
sistema electrénico de evaluacion (FPS-F5 / F5 T) por cada pinza 'y un
juego de montaje (AS), si procede. Opcionalmente, existen prolongaci-
ones de cable (KV) disponibles. Vea la seccion "Accesorios" del catalogo.

(7 salida del cable

Sensor MMS 22...

Sensor de la posicidn final, para montar en la ranura en C

MMS 22-5-M8-PNP 0301032 [
MMSK 22-S-PNP 0301034

Sensor MMS 22...-SA

MMS 22-5-M8-PNP-SA 0301042 [
MMSK 22-S-PNP-SA 0301044

RMS 22-5-M8 0377720 [ ]
KA BGO8-L 3P-0300-PNP 0301622 [
KA BG08-L 3P-0500-PNP 0301623
KA BWO8-L 3P-0300-PNP 0301594
KA BW08-L 3P-0500-PNP 0301502
CLI-M8 0301463
KV BWO08-SG08 3P-0030-PNP 0301495
KV BWO08-5G08 3P-0100-PNP 0301496
KV BWO08-5G08 3P-0200-PNP 0301497 [ ]
V2-M8 0301775 [ ]
V4-M8 0301746
V8-M8 0301751

@® Serequieren dos sensores por unidad para monitorizar dos posiciones.
Como opcién, hay disponibles cables de extension y distribuidores de
sensor. En el capitulo Sistema de sensores del catalogo, se puede
consultar variantes de producto adicionales del sensor y mas informa-
cion y datos técnicos.
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Sensor magnético programable MMS 22-PI1

Sensor magnético programable MMS 22-PI1

(A7) salida del cable

Sensor MMS 22...-Pl1-...

Deteccidn de la posicion con una posicién programable por sensory un
sistema electrénico integrado en el sensor. Se puede programar con la
herramienta de programacién magnética MT (incluida en el volumen de
entrega, num. de identif. 0301030) o la herramienta de programacion
enchufable ST (opcional). Sensor de la posicion final, para montar en la
ranura en C Se utilizan controladores eléctricos, para asumir la actuacion/
control de los mddulos y sistemas mecatrénicos, sin un sistema electré-
nico integrado.

Sensor MMS 22...-Pl1-...-SA

Denominacion D Normal en combinacién

MMS 22-PI1-S-M8-PNP 0301160 [ ]
MMSK 22-PI1-S-PNP 0301162
MMS 22-PI11-5-M8-PNP-SA 0301166 [ J
MMSK 22-PI1-5-PNP-SA 0301168
MMS 22-PI1-5S-M8-PNP-HD 0301110 [ ]
MMSK 22-PI1-5S-PNP-HD 0301112

@® Serequieren dos sensores por unidad para monitorizar dos posiciones.
Como opcién, hay disponibles cables de extension y distribuidores de
sensor. En el capitulo Sistema de sensores del catalogo, se puede
consultar variantes de producto adicionales del sensor y mas informa-
cién y datos técnicos.

(7 salida del cable

Sensor MMS 22...-PI2-...

Consulta de posicion con dos posiciones programables por cada sensory
un sistema electrénico integrado en el sensor. Se puede programar con la
herramienta de programacién magnética MT (incluida en el volumen de
entrega, num. de identif. 0301030) o la herramienta de programacion
enchufable ST (opcional). Sensor de la posicién final, para montar en la
ranura en C Se utilizan controladores eléctricos, para asumir la actuacion/
control de los mddulos y sistemas mecatrénicos, sin un sistema electré-
nico integrado.

Denominacién D Normalmente en combinacion

MMS 22-PI12-S-M8-PNP 0301180 [ )
MMSK 22-PI2-S-PNP 0301182

MMS 22-PI2-5-M8-PNP-SA 0301186 [ ]
MMSK 22-PI2-5-PNP-SA 0301188
MMS 22-PI2-5-M8-PNP-HD 0301130 [ ]
MMSK 22-PI12-S-PNP-HD 0301132

@® Serequiere un sensor por unidad para monitorizar dos posiciones. Hay
disponibles opcionalmente cables de extensién y distribuidores de
sensor. En el capitulo Sistema de sensores del catalogo se puede
consultar variantes de producto adicionales del sensor y mas informa-
cién y datos técnicos.
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Sensor magnético programable MMS-P

Sensor magnético programable MMS-10-Link

@ Tope del sensor

Deteccion de posicidn, con dos posiciones programables por cada sensor.
Sensor de la posicidn final, para montar en la ranura en C

Denominacién D Normalmente en combinacion

MMSK-P 22-S-PNP 0301371

MMS-P 22-5-M8-PNP 0301370 [ ]
Goesgeconeion
KA GLNO804-LK-00500-A 0307767 [ ]

KA GLNO804-LK-01000-A 0307768

KA WLNO804-LK-00500-A 0307765

KA WLNO804-LK-01000-A 0307766

CLI-M8 0301463

V2-M8-4P-2XM8-3P 0301380

@® Serequiere un sensor por unidad para monitorizar dos posiciones. Hay
disponibles opcionalmente cables de extensidn y distribuidores de
sensor. En el capitulo Sistema de sensores del catalogo se puede
consultar variantes de producto adicionales del sensor y mas informa-
cién y datos técnicos.

@ Tope del sensor

Sensor para monitorizacion multi-posicion mediante deteccion de la

carrera completa del gripper El sensor esta montado directamente en la

ranura en Cdel gripper. El sensor esta programado para el gripper a través

de la interfaz 10-Link, la herramienta de programacién magnética MT

(incluida en el volumen de entrega; nim. de identif. 0301030) o la

herramienta de programacion enchufable ST (no incluida en el volumen de

entrega; nim. de identif. 0301026). Se requiere un maestro 10-Link para la

operacion.

Denominacién D

MMS 22-10L-M08 0315830

MMS 22-10L-M12 0315835

® Serequiere un sensor por cada pinza. No se requiere ningln juego de
montaje adicional, ya que la pinza esta equipada por defecto para el uso

del sensor. En el capitulo «Sistema de sensores» del catdlogo, se pueden
consultar mds informacién y datos técnicos.
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Sensores reed cilindricos

Sensor de posicion final, instalado con el kit de montaje
Denominacion D

Juego de montaje para el interruptor de proximidad

AS-RMS 80 PGN/PZN-plus 100/125 0377726
Sensores Reed
RMS 80-5-M8 0377721

® Se precisan dos sensores (contacto cerrado/S) para cada unidad y se
pueden utilizar cables de prolongacion de manera opcional. El kit de
montaje, se debe solicitar opcionalmente como un accesorio. Se
requieren dos kits de montaje para cada pinza. Tenga en cuenta el radio

minimo admisible de flexidn, para los cables del sensor. Por lo general
suele ser de 35 mm.
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Datos técnicos

Denominacion

1D

Carrera por mordaza

Fuerza de cierre/apertura

Fuerza de resorte min.

Peso

Peso recomendado de la pieza

Volumen del cilindro por carrera doble
Presion de trabajo min./nom./méx.
Presion de purga de aire min./max.
Tiempo de cierre/apertura

Tiempo de cierre/apertura, solo con muelle
Longitud maxima admisible de los dedos
Peso max. admisible por dedo

Clase de proteccion IP

Temperatura ambiente min./max.
Precision de repeticion

Dimensiones § D x Z

[mm]
[NI
[N]
[kg]
[kg]
[cm3]
[bar]
[bar]
[s]
[s]
[mm]
[kg]

[°c]
[mm]

[mm]

Fuerza de agarre en el cierre

Dimensiones y cargas maximas

Fuerza de agarre
12000 4 — J6Z160-1 ~ JGZ160-1-AS
10000
8000
6000
4000 e i
—

2000

=

o

L[mm] &0 80 120 160 200
Punto P: longitud de los dedos

Fuerza de agarre en la apertura

B Mx mdx.136 Nm
[ My méx. 145 Nm

[l Mz mdx. 105 Nm
[l Fz max. 34L40N

Fuerza de agarre

= JGZ160-1 — JGZ160-1-1S

12000 +

10000 \\\\\\\
8000 e
—

6000

~——
\\

L[mm] &0 80 120 160 200
Punto P: longitud de los dedos

JGZ 160-1 JGZ 160-1-AS

0308960 0308961

16 16

6000/6390 7990/-
1990

5.6 8

30 30

520 520

21618 41616.5

0.5/1 0.5/1

0.5/0.5 0.4/0.8
0.80

200 180

3.5 3.5

40 40

5/90 5/90

0.02 0.02

180 x 81 180x111

® Las fuerzasy los momentos indicados son
valores estaticos que se aplican por garra
base y deben darse simultdneamente.
Adicionalmente podrian producirse cargas en
el momento generado por la fuerza de
agarre.

JGZ 160-1-1S
0308962
16
-/8480
2090

8

30

520
41616.5
0.5/1
0.8/0.4
0.80

180

3.5

40

5/90

0.02
180x 111

® Pueden ser necesarios 100 ciclos de agarre hasta que esté disponible la fuerza de agarre total (segtin lo indicado en la tabla de datos).
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Vista principal

B-B 40

T LT
° :J” i °
U1 J‘ I
0
@@ D6 (2x) oo
D7 (2x)

M10 (6x)
)

17
AA 50.4 4

1 s a
™ 0 S, o
o oo & ®©
= ® % S
) @14 (6x)
X = X
) o 2
= 0 2
= g °
15 | 15°
El esquema, muestra el modelo basico de la Gripper con las dedos A, a Conexion principal/directa, @ Ajuste para pasador de
cerradas, sin tener en cuenta las dimensiones de las opciones descritas a apertura de pinza centraje
continuacion. B, b Conexién principalldirecta, Profundidad de alojamiento en
cierre de pinza i
® Como alternativa alademas de la posicion fuerza de agarre mecénica s ¢ B P de ai Icaeiczrzpeuesto para casquillo de
asistida por resorte, se puede utilizar la valvula de mantenimiento de onexion para purga de aire . )
la presion SDV-P para el agarre interior y el agarre exterior (véase el @ Conexién de la pinza R'(.)sc.a'bajo la tapa,.para la
apartado "Accesorios" del catalogo). @ Conexién del dedo fijacion de accesorios externos
. . Sensor MMS 22...
@ Circulo de agujeros

indi IN ...
@9 Indice del muelle @ sensor
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Conexion directa sin tubo, M4

Version con autoretencion de la fuerza de agarre AS/IS

(3
.
% =
1
8 & 1V

@4x1. Llor ~—(4)

111

51.5
36.5
66.5

S
IS

S
o
»

2160

@ Adaptador @ Pinza

La conexion directa, sirve para suministrar aire comprimido sin necesidad
de tubos. El aire comprimido, se suministra a través de los taladros, que
hay en la placa de montaje.

Placa de presion en estrella con resorte

El dispositivo mecanico asegurador de la fuerza de agarre, garantiza una
fuerza de agarre minima, incluso en caso de caida de la presion. En la
variante AS/S, acttia como una fuerza de cierre; en la variante IS, como
una fuerza de apertura. Ademas, la posicion fuerza de agarre puede
emplearse para aumentar la fuerza de sujecién o para un agarre de simple
efecto.

Valvula antirretorno SDV-P.

D14
—

25,

50

Para la colocacidn de la pieza contra un tope, tras la apertura de la pinza.
Disefiada especialmente para la carga de maquinas-herramientas.

Denominacién D Carrera Fuerza min.
[mm] IN]
A-PZIN-plus/DPZ-plus 160 0303724 6 150

Valvula antirretorno SDV-P.

@ Pinza

Las valvulas de mantenimiento de la presién SDV-P, garantizan que la
presion existente en la camara del émbolo, en los mddulos de cambio
rdpido, lineales, de giro y pinzas neumaticas, se mantenga temporal-
mente, cuando hay una parada de emergencia.

Denominacion D Diametro de la manguera recomendado
[mm]

SDV-P 07 0403131 8

SDV-P 07-E 0300121 8

@® Para lograr el tiempo de cierre y de apertura especificado para cada
variante de gripper hay que utilizar el didmetro de manguera reco-
mendado. Las asignaciones directas de cada variante de gripper al SVD-P
correspondiente pueden consultarse en www.schunk.com.
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Dispositivo de posicionamiento neumatico PPD

Sistemas de cambio rapido de garras BSWS

©® © I j 4
’ |
s D 8 8 BSWS-AR
|
BSWS-A 8 8 ﬂ ﬂ
— —
b / BSWS-ABR/ Icoml o)
\ BSWS-SBR BSWS-UR — 7
3

La PPD permite flexibilidad en todas las aplicaciones con grippers
neumaticos gracias al posicionamiento libre, la fuerza de sujecion y el

ajuste de la velocidad.

PPD 40-10L 1540701
A GGN0804-1204-A 1540691
@ledeconedgnio-tin
KA GGN1205-1212-10L-00100-A 1540697
Cable de conexidn de aimentacion de tension - compatible con cadena portacables
KA GLN12B05-LK-01000-A 1540660
Polongaconesdecavle
KV GGN0804-10-00150-A 1540662
KV GGN0804-10-00300-A 1540663

Juego de montaje PPD 1540705

® Ademas del PPD, se requiere un sensor de posicion (sensor SCHUNK
10-Link o sensor analdgico (4...20 mA)).

@ Pinza Garras de pinzas

personalizadas

Hay disponibles varios sistemas de cambio rapido de garras para la pinza.
Para obtener una informacién més detallada, consulte el correspondiente
producto.

BSWS-A 160 0303030 2
BSWS-AR 160 0300096 2
BSWS-B 160 0303031 1
BSWS-ABR-PGZN-plus 160 0300076 1
BSWS-SBR-PGZN-plus 160 0300086 1

BSWS-UR 160 0302995 1

® Silapresion de funcionamiento es superior a los 6 bares, debe
comprobarse la idoneidad para su uso mds alla de los limites de la
aplicacién. Solo se pueden utilizar los sistemas indicados en la tabla.
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Sistema de cambio rapido de mordazas BSWS-M

Sistema de cambio rapido de mordazas BSWS-R

’ & & BSWS-AR

BSWS-BM @ ﬂ ﬂ
| ’
BSWS-A BE &Q
e
[ @ r"é’q
Py BSWS-ABRM ' BSWS-URM
\ ( ) /
\ /
v /Y
an
45

BSWS-BR

@ Pinza Garras de pinzas

personalizadas

Hay disponibles varios sistemas de cambio rapido de garras para la pinza.
Para obtener una informacién més detallada, consulte el correspondiente
producto.

BSWS-A 160 0303030 2
BSWS-AR 160 0300096 2

BSWS-BM 160 1418962 1

BSWS-ABRM-PGZN-plus 160 1420855 1)

BSWS-URM 160 1420541 1

® Sila presion de funcionamiento es superior a los 6 bares, debe
comprobarse la idoneidad para su uso mds alla de los limites de la
aplicacidon. Solo se pueden utilizar los sistemas indicados en la tabla.

@ Pinza Garras de pinzas

personalizadas

Si la presion de funcionamiento es superior a los 6 bares, debe compro-
barse la idoneidad para su uso méas alla de los limites de la aplicacién.
Solo se pueden utilizar los sistemas indicados en la tabla.

BSWS-AR 160 0300096 2
BSWS-BR 160 1555940 1
BSWS-SR 160 1555974 i)
AS-IN80-BSWS-SR 125/160 1561467 1
IN 80-5-M12 0301578
IN 80-5-M8 0301478
INK 80-5 0301550

@® Solo se pueden utilizar los sistemas indicados en la tabla.
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garras intermedias ZBA-L-plus 160

Mordaza intermedia universal UZB 160

80)4 71 30
185
|
< © 9 - = : 0 i
s (29 i ©
S < e

142
58 2.82 T 72014 23
320,02 56
| |
(2)M10(24_| (80)

|
217 (2x) o = \“&5
=, 21002 ‘:\

il l ' T i
~ aul=========lHlm ] Al
"o = 1T

‘ 20
2 ~
54)32+0.02 -
C/ (a | (57
B0 |

7)
L100X

.y

— 1.4 X

o]
N
Q

T /
72)(1)@14 (29

@ Conexion del dedo Profundidad de alojamiento en
66 Incluido con el material lado opuesto para casquillo de
suministrado centraje
@ indice del muelle @ No incluido con el material
suministrado

Las garras intermedias ZBA-L-plus opcionales permiten que el diagrama de
conexion de tornillos de las garras superiores se pueda rotar 90°. De esta
forma es mas sencillo disefiar y producir garras superiores (especialmente
en versiones largas), ya que no es necesario realizar perforaciones
profundas que las atraviesen.

Denominacion D Material Interfaz del  Material
dedo suministrado
ZBA-L-plus 160 0311762 Aluminio PGN-plus 160 1

@ Conexioén de la pinza
@ Conexién del dedo @ indice del muelle

@ Conexion derecha o izquierda @ Profundidad de alojamiento en
opcional lado opuesto para casquillo de
centraje

@ Bloqueo

La ilustracién muestra la mordaza intermedia universal UZB La corredera
UZB-S totalmente desmontable (también se puede encargar por separado)
permite un cambio rdpido de la mordaza.

Denominacion D Dimension plantilla

[mm]

UZB 160 0300046 3
ABR-PGZN-plus 160 0300014
SBR-PGZN-plus 160 0300024

UZB-S 160 5518274 3

@® Sila presion de funcionamiento es superior a los 6 bares, debe
comprobarse la idoneidad para su uso més alld de los limites de la
aplicacion.
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Dedos en bruto ABR/ISBR-PGZN-plus 160 Unidad de compensacion de tolerancia TCU
. 16(2x)
. ~ 160 _
A % =3 2
= s AA b
T | 2 !
1 ! 7‘J
8 © N — -
= :+/"\
1 % X x(2)
O ~ 9 RSN
| o 9 ® = 279
4022 § 151 8 g%
A i
- & 4
@ Conexion del dedo @ indice del muelle Deteccion de bloqueo
El esquema muestra las garras en bruto que pueden ser redisefiadas por el Los Grippers pueden montarse directamente sin placa adaptadora. La
cliente. unidad compensadora de tolerancias y el Gripper, poseen un esquema de
Denominacién o ——— T ———— atornllla.do |den-t’|co, de tal forma que las un.ldades compensadoras de
tolerancia también puedan montarse posteriormente. Por tanto, las
Dedo en bruto unidades de compensacion de tolerancias pueden montarse en un
ABR-PGIN-plus 160 0300014 Aluminio (3.4365) i momento posterior. Tenga en cuenta el aumento de altura debido a la
SBR-PGZN-plus 160 0300024 Acero (1.7131) 1 unidad de compensacidén de tolerancia. Para mas detalles, consulte el

. . . catdlogo de Grippers o el de accesorios de robdts.
@ Cuando se utilizan dedos en bruto, la carrera de cierre de las series de

pinzas individuales puede verse limitada. Compruébelo previamente de Denominacién D Bloqueo Desviacion Normalmente
forma detallada utilizando los datos CAD y ajuste el repaso de los dedos en
de forma correspondiente. D
Unidad de compensacién
TCU-Z-160-3-MV 0324838 si +1°/%1°/£1° [ ]

TCU-2-160-3-0V 0324839 no +1°/x1°/+1°
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Detectores de proximidad inductivos

Sensor de posicion flexible

(A7) salida del cable

Sensor IN ...

Sensor de la posicion final, de montaje directo

Sensor IN...-SA

Denominacion D Normalmente en combinacion

IN 80-5-M12 0301578

IN 80-5-M8 0301478 [ ]

INK 80-S 0301550

sensor de proxinidag inductivo con salida de ablelateral
IN 80-5-M12-SA 0301587

INK 80-5-SA 0301566

Golesdeconexin
KA BGO8-L 3P-0300-PNP 0301622 [ ]

KA BGO8-L 3P-0500-PNP 0301623

KA BG12-L 3P-0500-PNP 30016369

KA BWO8-L 3P-0300-PNP 0301594

KA BWO8-L 3P-0500-PNP 0301502

KA BW12-L 3P-0300-PNP 0301503

KA BW12-L 3P-0500-PNP 0301507

CLI-M12 0301464

CLI-M8 0301463
Polongaconesdecavle
KV BG12-SG12 3P-0030-PNP 0301999

KV BG12-SG12 3P-0060-PNP 0301998

KV BWO08-5G08 3P-0030-PNP 0301495

KV BWO08-5G08 3P-0100-PNP 0301496

KV BWO08-SG08 3P-0200-PNP 0301497 ([ ]
KV BW12-5G12 3P-0030-PNP 0301595

KV BW12-5G12 3P-0100-PNP 0301596

KV BW12-5G12 3P-0200-PNP 0301597

V2-M12 0301776 ([ ]
V2-M8 0301775 [
V4-M8 0301746
V8-M8 0301751

@® Serequieren dos sensores por unidad para monitorizar dos posiciones.
Como opcidn, hay disponibles cables de extension y distribuidores de
sensor. En el capitulo Sistema de sensores del catdlogo, se puede
consultar variantes de producto adicionales del sensor y mas informa-
cion y datos técnicos.

Sensor FPS-S

Sistema electrénico de
evaluacion FPS-F5

Sensor de posicion flexible, con hasta cinco posiciones.

Denominacién D

AS-FPS-PGZN-plus 160-1 0301638
s
FPS-S M8 0301704
sitemaelectdnicodeevaluacon
FPS-F5 0301805
Polongadonesdecable
KV BG08-5G08 3P-0050 0301598
KV BG08-5G08 3P-0100 0301599

® Al emplear un sistema FPS, se precisa un sensor FPS (FPS-S) asi como un
sistema electrénico de evaluacion (FPS-F5 / F5 T) por cada pinza y un
juego de montaje (AS), si procede. Opcionalmente, existen prolongaci-
ones de cable (KV) disponibles. Vea la seccion "Accesorios" del catalogo.
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sensor magnético electronico MMS

Sensor magnético programable MMS 22-PI1

@7 salida del cable

Sensor MMS 22...

Sensor de la posicidn final, para montar en la ranura en C

Sensor MMS 22...-SA

MMS 22-5-M8-PNP 0301032 [
MMSK 22-S-PNP 0301034
MMS 22-5-M8-PNP-SA 0301042 [}
MMSK 22-S-PNP-SA 0301044
RMS 22-5-M8 0377720 ([ ]
KA BGO8-L 3P-0300-PNP 0301622 [ ]
KA BG08-L 3P-0500-PNP 0301623
KA BWO8-L 3P-0300-PNP 0301594
KA BW08-L 3P-0500-PNP 0301502

CLI-M8 0301463

KV BWO08-SG08 3P-0030-PNP 0301495

KV BWO08-5G08 3P-0100-PNP 0301496

KV BWO08-5G08 3P-0200-PNP 0301497 [ ]
Dswbuidordesensores
V2-M8 0301775 [ ]

V4-M8 0301746

V8-M8 0301751

@® Serequieren dos sensores por unidad para monitorizar dos posiciones.
Como opcién, hay disponibles cables de extension y distribuidores de
sensor. En el capitulo Sistema de sensores del catdlogo, se puede
consultar variantes de producto adicionales del sensor y mas informa-
cion y datos técnicos.

(7 salida del cable
Sensor MMS 22...-Pl1-...

Sensor MMS 22...-PI-...-SA

@2 Herramienta de programacion
de conector ST

Deteccién de la posicion con una posicién programable por sensory un
sistema electrénico integrado en el sensor. Se puede programar con la
herramienta de programacién magnética MT (incluida en el volumen de
entrega, nim. de identif. 0301030) o la herramienta de programacién
enchufable ST (opcional). Sensor de la posicion final, para montar en la
ranura en C Se utilizan controladores eléctricos, para asumir la actuacion/
control de los mddulos y sistemas mecatrénicos, sin un sistema electré-

nico integrado.

MMS 22-PI1-S-M8-PNP 0301160 [ ]
MMSK 22-PI1-S-PNP 0301162
MMS 22-PI11-5-M8-PNP-SA 0301166 [ )
MMSK 22-PI1-5S-PNP-SA 0301168

MMS 22-PI1-S-M8-PNP-HD 0301110 [ ]
MMSK 22-PI1-S-PNP-HD 0301112

ST-MMS 22-PI1-PNP 0301025

@® Serequieren dos sensores por unidad para monitorizar dos posiciones.
Como opcién, hay disponibles cables de extension y distribuidores de
sensor. En el capitulo Sistema de sensores del catdlogo, se puede
consultar variantes de producto adicionales del sensor y mas informa-
cidn y datos técnicos.
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Sensor magnético programable MMS 22-PI1

Sensor magnético programable MMS-P

i i

(A7) salida del cable

Sensor MMS 22...-PI2-...

Consulta de posicion con dos posiciones programables por cada sensory
un sistema electrénico integrado en el sensor. Se puede programar con la
herramienta de programacién magnética MT (incluida en el volumen de
entrega, num. de identif. 0301030) o la herramienta de programacion
enchufable ST (opcional). Sensor de la posicién final, para montar en la
ranura en C Se utilizan controladores eléctricos, para asumir la actuacion/
control de los mddulos y sistemas mecatrénicos, sin un sistema electré-
nico integrado.

Denominacién D Normalmente en combinacion

MMS 22-PI12-5-M8-PNP 0301180 [ ]
MMSK 22-PI2-S-PNP 0301182
MMS 22-PI2-5-M8-PNP-SA 0301186 ([ ]
MMSK 22-PI2-5-PNP-SA 0301188
MMS 22-P12-5-M8-PNP-HD 0301130 [ ]
MMSK 22-PI2-S-PNP-HD 0301132

ST-MMS 22-PI2-PNP 0301026

@® Serequiere un sensor por unidad para monitorizar dos posiciones. Hay
disponibles opcionalmente cables de extensidn y distribuidores de
sensor. En el capitulo Sistema de sensores del catalogo se puede
consultar variantes de producto adicionales del sensor y mas informa-
cién y datos técnicos.

@ Tope del sensor

Deteccion de posicidn, con dos posiciones programables por cada sensor.
Sensor de la posicidn final, para montar en la ranura en C

Denominacién D | en combinacion
MMSK-P 22-S-PNP 0301371

MMS-P 22-S-M8-PNP 0301370 [

KA GLNO804-LK-00500-A 0307767 [ ]

KA GLNO804-LK-01000-A 0307768

KA WLNO804~-LK-00500-A 0307765

KA WLNO804-LK-01000-A 0307766

CLI-M8 0301463

V2-M8-4P-2XM8-3P 0301380

@® Serequiere un sensor por unidad para monitorizar dos posiciones. Hay
disponibles opcionalmente cables de extensidn y distribuidores de
sensor. En el capitulo Sistema de sensores del catalogo se puede
consultar variantes de producto adicionales del sensor y mas informa-
cién y datos técnicos.
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Pinza universal

Sensor magnético programable MMS-10-Link

Sensores reed cilindricos

@ Tope del sensor

Sensor para monitorizacion multi-posicion mediante deteccion de la
carrera completa del gripper El sensor esta montado directamente en la
ranura en Cdel gripper. El sensor esta programado para el gripper a través
de la interfaz 10-Link o la herramienta de programacién enchufable ST (no
incluida en el volumen de entrega; nim. de identif. 0301026). No es
posible programar el sensor utilizando la herramienta de programacion
magnética MT. Se requiere un maestro 10-Link para la operacién.

Denominacién D
MMS 22-10L-M08 0315830
MMS 22-10L-M12 0315835

® Serequiere un sensor por cada pinza. No se requiere ningln juego de
montaje adicional, ya que la pinza esta equipada por defecto para el uso
del sensor. En el capitulo «Sistema de sensores» del catdlogo, se pueden
consultar mas informacién y datos técnicos.

Sensor de posicion final, instalado con el kit de montaje

Denominacion D
AS-RMS 80 PGN/PZN-plus 160-380 0377727
RMS 80-S-M8 0377721

® Se precisan dos sensores (contacto cerrado/S) para cada unidad y se
pueden utilizar cables de prolongacion de manera opcional. El kit de
montaje, se debe solicitar opcionalmente como un accesorio. Se
requieren dos kits de montaje para cada pinza. Tenga en cuenta el radio
minimo admisible de flexidn, para los cables del sensor. Por lo general
suele ser de 35 mm.
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