43

Bilder: Schunk

Pneumatisches Kraftspannfutter und elektropneumatische Steuereinheit

Perfektes Doppel

In der Kombination mit der Steuereinheit Elke 24/2 F fiir das parallele Steuern
und Uberwachen von Vorder- und Hinterendfuttern ermdglicht das 3-Backen-Futter
Rota TB die flexible Bearbeitung von Rohren und Stangen fir die Erdélindustrie.

VON MARKUS MICHELBERGER

-> Bei der Bearbeitung von Rohren und
Stangen fiir die Erdélindustrie, die Bau-
wirtschaft oder den Bergbau ist Flexibili-
tit gefragt: In der Regel werden grofle und
kleine Durchmesser, lange und kurze Teile
im Wechsel gefertigt. Die Drehmaschinen
miissen dabei prizise, sicher und wirt-
schaftlich arbeiten. Genau dafiir hat Schunk
ein perfektes Doppel entwickelt: pneuma-
tisch betitigte Kraftspannfutter mit grofier
Innenbohrung und eine ebenso kompakte
wie flexible Steuereinheit, mit der sich Vor-
der- und Hinterendfutter parallel steuern
und tiberwachen lassen (Bilder 1 und 2).

Pneumatikzylinder und
Schwebering sind integriert

Seit vielen Jahren schon ist der Lauffener
Kompetenzfiihrer fiir Spanntechnik und
Greifsysteme bei der Olfeldindustrie und
ihren Zulieferern fiir seine prazisen und
wirtschaftlichen Spannlésungen bekannt.
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In Kombination mit den pneumatischen Kraftspannfuttern von Schunk sorgt die Steuer-
einheit Elke 24/2 fiir Prazision und Sicherheit beim Drehen von Rohren und Stangen

So werden etwa die pneumatisch betitig-
ten Kraftspannfutter Rota TB weltweit bei
der Bearbeitung von Rohren und Bohr-

Ob Stangen,
Rohre oder konven-
tionelle Drehteile —
Rota TB gewiahrleis-
tet eine hohe Flexi-
bilitat bei der Bear-
beitung

kopfen eingesetzt. Bei kompakten Auflen-
mafen verfiigen sie iiber eine grofie Durch-
gangsbohrung. Zudem lassen sich bereits
mit einem Luftdruck von 6 bar sehr hohe
Spannkrifte erzielen. Die Rota-TB-Bau-
reihe verfiigt im Standard tiber einen ma-
ximalen Futterbohrungsdurchmesser von
640 mm (bei einem Auflendurchmesser
von 1200 mm). So kénnen auch grofie
Rohre sicher und flexibel gespannt werden.
Die Spannkrifte sind dabei optimal fiir
diese Bearbeitung ausgelegt. Sie lassen sich
iiber den Pneumatikdruck einfach steuern
und an die jeweilige Aufgabe anpassen.
Die leistungsstarken Vorderendfutter
von Schunk sind standardmifig mit ei-
nem integrierten Pneumatikzylinder aus-
gestattet. Damit eignen sie sich fir kon-
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- Drehen/Dreh-Frasen

Bis zu zwei Drehfutter werden von der elektropneumatischen
Kontrolleinheit Elke 24/2 F zuverldssig iberwacht

ventionelle Drehmaschinen ebenso wie
fiir zyklengesteuerte Maschinen ohne Hy-
draulik-Spannzylinder. Fiir die Ubertra-
gung der Spannkraft sorgt das bewdhrte
Keilhakensystem. Die Luftzufithrung er-
folgt bei Rota TB iiber einen Schwebering,
der einfach am Spindelkasten montiert
wird. Aufgrund des Schweberings sind kei-
ne zusitzlichen Drehdurchfiihrungen n6-
tig. Eine spezielle Abdeckung verhindert,
dass bei der Bearbeitung Schmutz oder
Spéne eindringen.

Geoffnet und geschlossen werden die
Futter nur im Stillstand. Nach dem Spann-
vorgang wird der Druck mithilfe eines
doppelt wirkenden Riickschlagventils im
Futter gespeichert, sodass das Futter bei der
Bearbeitung von auflen drucklos geschal-
tet ist. Allseitig gehartete und geschliffene
Funktionsteile gewahrleisten dauerhaft ei-
ne hohe Rundlauf- und Wechselwieder-
holgenauigkeit. Zudem ermoglichen sta-
bile Grundbacken mit Spitzverzahnung
unterschiedlichste Spannungen und er-
offnen den Anwendern ein hohes Mafd an
Flexibilitit.

Kontrolleinheit ist auf
hohe Flexibilitat ausgerichtet

Genau darauf ist auch die elektropneu-
matische Kontrolleinheit Elke 24/2 F abge-
stellt. Mit der kompakten Steuerung lassen
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miissen. Sie ldsst sich fein einstellen und
arbeitet deutlich schneller.

Manueller oder
automatisierter Betrieb

Ein grofles Display und eine durchdachte
Bedienerfithrung sorgen bei der Steuer-
einheit jederzeit fiir den nétigen Uberblick
und machen die Bedienung besonders ein-
fach (Bild 4). Uber eine Teach-in-Funktion
ist eine optimale Feinanpassung an die
Futtergrole und individuelle Anwendung
méglich. Ein und dieselbe Steuereinheit
eignet sich damit fiir kleine wie auch gro-
B¢ Spannfutter. Die robuste, abgedichtete

Ausgesprochen bedienerfreundlich gestaltet, sorgt ein grofes Display fir guten Uberblick

sich wahlweise ein oder zwei pneumatische
Drehfutter in jeweils fiinf Betriebsstellun-
gen ansteuern und in ihrer Funktion tiber-
wachen (Bild 3). So ist es beispielsweise bei
der Rohrbearbeitung moglich, Vorder- und
Hinterendfutter synchron, einzeln oder
nacheinander zu spannen. Eine integrier-
te Druckiiberwachung gewéhrleistet im
taglichen Einsatz ein Maximum an Pro-
zess- und Betriebssicherheit. Dazu erfolgt
beim Spannen eine doppelte Sicherheits-
abfrage von Druck und Differenzdruck.
Zusitzlich lassen sich optional bis zu vier
drahtlose RSS-Funkiibertragungssysteme
von Schunk zur Druck- beziehungsweise
Wegiiberwachung integrieren. Die smarte
Elektronikeinheit ersetzt aufwendige Lo-
sungen, bei denen ganze Steuerschranke
neben der Drehmaschine platziert werden

Kontrolleinheit kann vom Betriebselektri-
ker an jede beliebige Drehmaschine ange-
baut und mit der Maschinensteuerung
verkniipft werden. Die Ansteuerung der
Drehfutter erfolgt entweder automatisch
iiber die Steuerung der Maschine oder
manuell iiber Taster oder Fufischalter. Das
pneumatisch betitigte, in den Baugrofien
400 bis 1200 standardisierte 3-Backen-
Kraftspannfutter Rota TB lasst sich in allen
Groflen mit der elektropneumatischen
Kontrolleinheit Elke 24/2 F kombinieren. i
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