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Bild 1:

Das Universalfutter ROTA NCD wurde noch weiter ver-

bessert
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Bild 2:

Dank dem patentierten Zangenbackensystem sorgt das

Futter selbst bei kleinen Stangendurchmessern fir hohe

Prazision

Spannfutter fur den Einsatz
in Drehmaschinen

Ein Multitalent flr die hochpréazi-
se Werkstlckspannung auf der
Drehmaschine ist das 3-Backen
Kraftspannfutter ROTA NCD. Ge-
rade Anwender, die auf einer Ma-
schine verschiedene Werkstlicke
bearbeiten, reduzieren mit dem
Futter Ristzeiten und Kosten.
Aufgrund der extrem grofBen
Futterbohrung kénnen auf dem
J-Backen-Futter unterschied-
lichste Stangendurchmesser
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bearbeitet werden. Dabei ver-
hindert das patentierte Zangen-
backensystem ein Aufbdumen
der Spannbacken. Die Stabilitét
steigt und Vibrationen werden
verringert. Selbst kleinste Stan-
gendurchmesser werden mit Hilfe
der Zangenbacken hochgenau
gespannt. Zum anderen ermbg-
licht das Futter in Kombination
mit allen géngigen Aufsatzbacken
vielfaltige Varianten der Innen-

Bild 3:

und AuBenspannung. Dabei kann
der Anwender zwischen zoll oder
metrischer Verzahnung wah-

len. Eine durchgangige T-Nut in
den Grundbacken macht selbst
extreme Positionen der Aufsatz-
backen mdaglich.

Das vielseitige Kraftspannfutter
ist extrem stabil und steif. Lange
Grundbackenfuhrungen stltzen
die Spannbacken optimal ab
und erméglichen auf Dauer hohe
Spannkrafte. Allseitig gehéartete
und geschliffene Funktionsteile
gewdhrleisten eine hohe Rund-
lauf- und Wiederholgenauigkeit.
Das Keilstangensystem zur
Kraftlibertragung und das ge-
ringe Gewicht der Grundbacken
ermdglichen hohe Drehzahlen.
Aufgrund der vielfaltigen Mog-
lichkeiten des Futters kénnen

Bei der Stangenbearbeitung verhindert die stirnseitige
Verzahnung der Zangenbacke mit der Grundbacke das
Aufbdumen der Spannbacken
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Anwender flexibel und schnell
zwischen unterschiedlichen
Aufspannungen variieren. Statt
beispielsweise immer wieder
aufwandig zwischen einem
Spannzangenfutter fir die Stan-
genbearbeitung und einem
herkémmlichem Backenfutter zu
wechseln, werden beim ROTA
NCD lediglich die Zangenbacken
gegen Aufsatzbacken getauscht.
Zudem sind verschiedene Bear-
beitungen, wie etwa Hart- und
Weichdrehen, ohne Futterwech-
sel in einer Aufspannung még-
lich. Das spart wertvolle Zeit und
hohe Investitionen flr zusatzliche
Spezialfutter.

Die abgedichteten 3- bzw. 6-Ba-
cken Kraftspannfutter ROTA NCS
vereinen hohe Spannkraft, Pra-
zision und minimalen Aufwand
miteinander.

Mit seinem aktiven Niederzug er-
zielt das Kraftspannfutter beson-
ders gute Ergebnisse in punkto
Planparallelitat und Rechtwink-

www.fachverlag-moeller.de

Bild 4:
Das ROTA NCS

Bild 5:

Als 6-Backen Kraftspannfutter
sorgt ROTA NCS fiir eine minima-
le Deformation der Werkstlcke
und ermdglicht eine hochpréazise
Bearbeitung

ligkeit. Die erreichbare Planlauf-
genauigkeit liegt bei < 0,01 mm.
Zugleich sorgt die integrierte
Permanentschmierung fiir eine
konstante Backenspannkraft und
damit fUr einen gleichbleibenden
Wirkungsgrad. Hermetisch gegen
feinsten Staub und Kiihischmier-
mittel abgedichtet, ist das ROTA
NCS weitgehend wartungsfrei.
Alle Funktionsteile sind gehértet
und geschliffen, was eine lan-

ge Lebensdauer gewéhrleistet.
Aufgrund der niedrigen Bauhhe
|asst das Futter viel Platz im Ma-
schinenraum.

Zuséatzlich zur 3-Backen-Version

~ gibt es das Kraftspannfutter
" auch als hochprazises 6-Backen-

Futter. Bei der Spannung von
dinnwandigen und unrunden
Bauteilen gewéahrleisten die
sechs pendelnden Backen eine
maximale Rundlaufgenauigkeit
und eine minimale Deformation
der Werkstiicke. Das 3-Backen
Kraftspannfutter gibt es stan-
dardméaBig in den BaugrdBen
175, 210, 250, 315, 400 und 500.
Die 6-Backen-Version ist in den

Brillante
Auswabhl

ultraharter
Schneidstoffe

Prézisions - Zerspanwerkzeuge hoch-
ster Qualitdt aus Diamant und CBN.

Einzigartiges Sortiment an Standard-
werkzeugen sofort lieferbar.

Riesige Auswahl an Diamant-, CVD- und
CBN-Sorten sowie neuer Schneiden-,
.Chip-Breaker"- und Spangeometrien.

Sandwich - Konstruktionen sparen
enorme Kosten.

Becker Diamantwerkzeuge GmbH
Benzstralie 13

D-82178 Puchheim/Miinchen
Tel.089/89 02 28-0

www.beckerdiamant.de
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BaugréBen 250, 315, 400 und
500 verflgbar.

Auf den Turning Days in Villingen-
Schwenningen prasentiert
Schunk ein Nullpunktspannsys-
tem der nachsten Generation.
VEROQO-S |ést das inzwischen
zehntausendfach bewéhrte UNI-
LOCK vollsténdig ab. Besonders
interessant: Das neue Nullpunkt-
spannsystem ist voll kompatibel
zum bisherigen System und bie-
tet bei gleichem Preis ein ganzes
Paket zusatzlicher Leistungen.
Unter anderem steigt die Ein-
zugskraft der Module auf bis zu
40.000 N. Ohne Mehrkosten fir
den Anwender sind samtliche
Funktionsteile von VERO-S in
gehartetem Edelstahl ausgefiihrt
und damit absolut korrosionsbe-
standig.

Aufgrund des patentierten Eil-
und Spannhubs verfligt das
Nullpunktspannsystem (ber eine
Einzugskraft bis 9.000 N. Mit
aktivierter Turbofunktion, die bei
jedem Modul integriert ist, betragt
die nachgewiesene Einzugskraft
sogar bis 40.000 N. Davon profi-
tiert die Steifigkeit der gesamten
Spannlésung: ,Mit VERO-S sind
deutlich héhere Zerspanungspa-
rameter mdglich. Selbst extreme
Querkrafte werden zuverlas-

sig aufgenommen, ohne dass
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Bild 6:
Voll ausgestattet ist das wartungsfreie
Edelstahimodul VERO-S

das Werkstiick seine Position
verandert”, so Markus Kleiner,
Geschéftsflhrer am Schunk-
Spanntechnikstandort Mengen.
Wie bisher, erfolgt auch beim
neuen Nullpunktspannsystem die
Verriegelung mechanisch Gber ein
Federpaket. Sie ist selbsthem-
mend und formschlissig. Dabei
werden Haltekrafte bis 75.000 N
erreicht. Zum Offnen der Module
genugt ein Pneumatiksystem-
druck von 6 bar.

VERO-S spannt Werkstiicke,
Paletten, Spannstationen und
Spanntirme Uber einen bzw.
mehrere Spannbolzen. Im
Nullpunktspannmodul radial
angeordnete Spannschieber
ziehen den Spannbolzen ein

und verriegeln ihn. Die Fixierung
beziehungsweise exakte Positio-

nierung erfolgt Gber einen Kurz-
kegel. Dies gewahrleistet eine
Wechselwiederholgenauigkeit

< 0,005 mm. Unabhéngig davon,
ob neues oder altes System,
passen samtliche Spannbol-

zen von Schunk aufgrund ihrer
einheitlichen GréBe universell

auf alle Nullpunktspannmodule.
Werkstlicke kénnen im fliegenden
Wechsel von Maschine zu Ma-
schine wandern.

Um Lebensdauer und Prozesssi-
cherheit weiter zu erhéhen, sind
sdmtliche Funktionsteile, wie
Grundkdrper, Spannbolzen und
Spannschieber in gehartetem
Edelstahl ausgeflhrt. Zudem ist
das wartungsfreie Modul kom-
plett abgedichtet und so vor
Spénen, Staub und Kihlschmier-
mittel geschiitzt. StandardmaBig
integriert wurde ein Sperrluft-
anschluss sowie eine Abfrage- i
méglichkeit der Spannschieber. ‘
So kann jedes Modul bei Bedarf
auch automatisiert beladen
werden. Weil sowohl bodenseitig
als auch seitlich Luftanschllsse
vorhanden sind, lassen sich die
Module vollkommen flexibel in
jeder Einbaulage verwenden. Op-
tional kann das Spannsystem mit
speziellen Dichtelementen auch
mit nicht gedlter Luft betrieben
werden.

Bild 7: Zentrieren und Spannen: Mit Einzugskraften bis 40 kN, Haltekraften bis 75 kN und einer formschliissigen, selbsthemmenden
Spannung eroffnet das Nuilpunktspannsystem neue Méglichkeiten (Werkbilder: SCHUNK GmbH & Co. KG, Lauffen/Neckar)

DREHTEIL + DREHMASCHINE 2/2011

www.fachverlag-moeller.de




