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Werkzeughalterverlangerungen
mit schlanker Storkontur

Dort, wo beim Frasen oder Bohren herkémmliche Werkzeughalter trotz
Standardverldngerung aufgrund ihrer Stérkontur sowie der Werkstlickgeometrie
an Grenzen stoBen, sind Sonderlosungen gefragt. Ein Beispiel dafiir sind
Auswuchtmaschinen flr Elektromotoren.
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enn an Elektromotaren Wuchtboh-
rungen angebracht werden sollen,
stofien herkémmliche Werkzeug-

halterlésungen aufgrund ihrer Storkontur
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zum Teil schnell an ihre Grenzen. Selbst
Standardverlingerungen reichen mitunter
nicht aus, um an die tiefliegenden Bohrpo
sitionen zu gelangen, Die Tira GmbH in
Schalkau, ein Spezialist fir Auswuchtma-
schinen (Bild 1) mit Referenzen bei vielen

‘Weitere Informationen: Schunk GmbH & Co. KG,
74348 Lauffen, Tel. (071 33) 103-0, info@de.schunk.

com

rungen.
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namhaften Unternehmen, nutzt deshalb in
solchen Fillen individuell gefertigte Werk-
zeughalterverlingerungen mit der Tribos
Polygonspanntechnik von Schunk.

Sonderverlangerungen sind
380 und 670 mm lang

Sonderlosungen fiir die Werkzeug- und
Werkstiickspannung sind ein spezieller
Kompetenzbereich von Schunk. Fiir kunden-
spezifische Losungen greift das Entwickler.
team auf das komplette technologische
Spanntechnik-Know-how des Unterneh-

]

i

ild 1: In seinen Auswuchtmaschinen nutzt Tira individuell gefertigte Werkzeughalterverlange-

mens zuriick. Das verkiirzt die Entwick-
lungszeit, senkt die Konstruktions- und Fer-
tigungskosten und erhiht deutlich die Pro-
ssicherheit beim Kunden, so Schunk.
Zudem kann der Anwender sicher sein, heifit

Zes!

es weiter, dass er im laufenden Betrieb mit
den Sonderspannmitteln ein Hichstmafl an
Kosteneffizieny und Zuverldssigkeit er-
reicht,

Ganz aktuell ist die Entwicklung von zwei
Sonderlosungen auf Basis der Werkzeughal-
terverlingerung Tribos-SVL flir Tira, mit
denen sicher und prizise selbst schwer zu-
gingliche Winkel an Elektromotoren erreicht
werden (Bilder 2 und 3). Die Sonder-Verlin-
gerungen haben eine Linge von 380 bezie-
hungsweise 670 mm und verfiigen iiber eine
prazise Rundlaufgenauigkeit < 0,016 bis
0,05 mm, wird betont.

Luft zum Kiihlen sorgt auch fiir

saubere und spanfreie Bohrlocher
w¥».__ Sobald die Tira-Auswuchtmaschine
] " ¢  die Unwucht des Elektromotors
E bestimmt hat, wird er automa-
K

\ tisch in die entsprechenden
Ausgleichspositi-

Die hochprazise
Verlangerung lasst sich mit vielen anderen
Werkzeughaltern kombinieren und sorgt so
fiir eine extrem schlanke Storkontur.
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Bild 3: Mit einer extrem langen Werkzeughalterverlangerung wird
die schwer zugangliche Wuchtbohrung eingebracht.

onen gedreht und anschliefend wird mit einem 10-mm-Bohrer
eine priizise Wuchtbohrung gesetzt. Die eingesetzten Verlinge-
rungen sind zusitzlich mit einer Durchgangsbohrung versehen,
um das Bohrwerkzeug mittels Luft zu kithlen. Mit dieser zuge-
fithrten Luft wird gewihrleistet, dass die Bohrlocher sauber und
sen. Die Sonder-Verlingerung wird

spanfrei die Maschine ve|
dazu in einer herkdmmlichen Spannzangenaufnahme gespannt.
Ahnlich wie beim Drehen langer Teile wird die Extremverlin-
gerung zusitzlich iber eine Vorrichtung in Art einer Liinette
ahgestiitzt. Auf diese Weise erhaht sich noch einmal die Prizi-
sion der Bohrung.

VerschleiBarme Polygonspannfutter haben
nahezu keine Ausdehnung in der Lange

Das Spannprinzip der Tribos-Polygonspanntechnik ist ausge-
sprochen wirkungsvoll: Anstelle einer runden hat der Werk-
zeughalter eine polygonférmige Aufnahmebohrung, Mit einer
Spannvorrichtung wird diese innerhalb des dauerclastischen
Bereichs zu einem Zylinder verformt. Nach Wegnahme des
Drucks ist das Werkzeug iiber die Eigenspannung des Stahls
kraftschlilssig gespannt. Dauertests haben gezeigt, dass selbst
bei tausendfach wiederholten Spannvorgingen keinerlei Mate-
rialermiidung auftritt.

Die Tribos-Polygonspannfutter ver n in den Standard
griflen alle iiber eine Rundlaufgenauigkeit < 0,003 mm, so
Schunk. Sie sind mechanisch unempfindlich und gewihrleisten

dauerhaft eine nahezu wartungs- und verschleififreie Spannung,
Wie erldutert wird, werden sie ausschlieflich radial verformt
und haben so gut wie keine Ausdehnung in der Linge, deshalb
kinnen Werkzeuge mit einer minimalen Toleranz von nur 0,01
mm in der Linge eingestellt werden - ein Vorteil im Vergleich
zu thermischen Schrumpffuttern, bei denen sich wiithrend der
Abkiihlung die Linge reduziert. Das wohl aufergewshnlichste
Mitglied aus der Tribos-Familie ist die Verlingerung Tribos-
SVL. Universell einsetzbar, so Schunk, kann diese extrem

schlanke und hochprizise Verlingerung mit den ver-
schiedensten Spannfuttern auch anderer Her-
steller kombiniert werden. Im Standardpro-
gramm gibt es die SVL-Ausfithrung
in den Lingen 100, 150 und

250 mm. MM
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