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Zuverlassige Prazision bis in den verstecktesten Winkel

VERLANGERUNG MACHT SCHLANK

Je schlanker und langer ein Werkzeughalter ist, umso einfacher lassen sich schwer zugangliche Stellen am Werkstick
bearbeiten. Abhangig vom Werkzeughaltersystem kann die minimierte Starkontur allerdings zulasten der Radialsteifigkeit,
des Drehmoments, der Prozesssicherheit oder der Prazision gehen. Die Folgen sind unangenehm: Werkzeuge verschleifien
schnell, werden aus dem Werkzeughalter gezogen, es kommt zu lauten Bearbeitungsgerauschen, unsauberen Oberflachen
und im schlimmsten Fall zu einem Schaden am Werksttick oder an der Maschine. Eine wirtschaftlich wie technisch dber-
zeugende Lasung ist die lange, schlanke Hydro-Dehnspannverlangerung Tendo-SVL von Schunk,

it dieser Innovation, die im Frith-
jahr dieses Jahres serienmilig

auf den Markt kommt, setzt der
Lauffener Spann- und Greiftechnikspezi-
alist einen neuen MaBstab bei Werkzeug-
halterverlingerungen. Die 150 bezie-
hungsweise 200 mm lange Tendo-SVL
kommt komplett ohne Peripheriegerit
aus und verwandelt unabhéngig von der
Spindelschnittstelle beinahe jeden Priizi-
sionswerkzeughalter in einen hochst fle-
xiblen Spezialisten fiir enge Ridume. Der
prizise Rundlauf, die ausgezeichnete
Schwingungsdidmpfung und sogar eine
innere Kithlmittelzufuhr sorgen fur her
vorragende Bearbeitungsergebnisse und
lange Standzeiten der Werkzeuge.

Bei der feingewuchteten Tendo-Ver
lingerung werden die Werkzeuge im
Handumdrehen mit einem einfachen
Sechskantschliissel gewechselt, Ein No-

Die i ive Hydro-Det |ingerung
von Schunk ist ein perfekter Problemlgser fir
den Werkzeug- und Formenbau.
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IN BLICKMPUNT: MIKROZERSPANUNG

Wenn extrem kleine Werkzeuge eingesetzt werden, sind meist auch das Werkstick und der vor-
handene Arbeitsraum klein bemessen. Die Stérkontur wird in solchen Fallen schnell zu einem
entscheidenden Thema.

Die Polygonspanntechnik von Schunk beriicksichtigt genau diesen Aspekt: Der kleine,
schlanke Tribos-Mini spannt alle Werkzeugschafte mit hb-Toleranz ab einem Durchmesser von
0,3 mm. Auf Anfrage kénnen die Werkzeughaiter sogar fur noch kleinere Spanndurchmesser re-
alisiert werden. Die Rundlaufgenauigkeit betragt < 0,003 mm. Der rotationssymmetrische Auf-
bau garantiert zudem eine extrem hohe Wuchtgite. In der Regel werden mit Tribos-Mini auf-
wandige und teure Sonderwerkzeuge (berflissig. Das verschafft dem Anwender erhebliche Kos-
tenvorteile

Enorm ist auch die Wiederholgenauigkeit < 0,003 mm des einteiligen Winzlings, Damit
Gbertrifft er bei einem Werkzeugwechsel deutlich die Werte, die sich mit Spannzangen- oder
Warmschrumpffuttern erreichen lassen. Gerade bei hochprazisen Werksticken ist dies ein be-
deutender Vorteil. Weil Tribos-Mini keine beweglichen Taile enthalt, ist er annahernd wartungs-
frei. Das kleinste Mitglied der Tribos-Familie gibt es fir die Schnittstellen 1SO 10 sowie HSK

E 25 bis 40.

vum fiir Werkzeughalterverlingerungen
ist die Position der Spannschraube, die
radial,also von der Seite betatigt wird. Der
Werkzeugwechsel ist damit besonders
komfortabel und bei Bedarf sogar unmit-
telbar in der Maschine moglich. Mit Zwi-
schenbuchsen lasst sich der Spanndurch-
messer von 12 bezichungsweise 20 mm
bisauf 3 mm reduzieren. Das erhoht noch
einmal die Flexibilitat des Anwenders.
Das auBergewdhnlich hohe Drehmo-
ment der dl-gespannten Verlingerung
sorgt beim Bohren, Reiben sowie bei
Schlichtfrisoperationen fiir einen siche-
ren Halt der Werkzeuge. Anstelle teurer
Sonderwerkzeuge oder Schrumplanlagen
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geniigt eine einzige Tendo-Verlangerung,
die je nach Bedarf mit unterschiedlichen
Standardwerkzeugen bestiickt wird.
Ebenfalls bis zumletzten ausgereizt ha-
ben die Schunk Entwicklungsingenicure
das technisch Machbare bei Tendo-LSS
Der lange, superschlanke Werkzeug-
halter eignet sich ganz besonders zur
hochprizisen Bearbeitung von schwer
zuganglichen Stellen am Werkstiick oder
{iberall dort, wo aufgrund von Vorrichtun-
gen schwierigste Verhiltnisse im Arbeits-
raum vorherrschen. Das L1-Mall betrigt
200 mm. Mit einem sehr guten Rundlauf
< (L006 mm, einer Wuchtqualitit von
G 2.5 bei 25.000 min! fir HSK-A63, ei-
ner exzellenten Schwingungsdampfung
durch das Hydraulik-Spannsystem sowie
ciner iiberzeugenden Radialsteifigkeit er-
fullt es selbst hochste Anforderungen der
Anwender. Neben der HSK-A 63-Schnitt-
stelle gibt es Tendo LSS auch fiir SK 40,
Etwas voluminoser, dafiir aber auch
noch ein ganzes Stiick stabiler ist Tendo-
LS. Gegeniber anderen hydraulischen
Spannfuttern haben Tendo Hydro-Dehn-

Spannfutter an der Futternase eine Fase
von 25°. Das allein sorgt schon fiir eine
um 40 Prozent verringerte Stérkontur,
Zudem betrdgl das L1-MaR dieses Pra-
zisionswerkzeughalters 150 beziehungs-
weise 200 mm. Die preisattraktive Lang-
Version des Tendo Hydrodehnspannfut-

Uberzeugter Praktiker: Roland Ziegler (links),
Geschaftsfiihrer der SHW Bearbeitungstechnik

in Aalen-Wasseralfingen, prasentiert dem Schunk-
Produktmanager Michael Kraft, wie er in der
GroBteilefertigung mehrere Tribos-SVL miteinan-
der kombiniert und auch dann noch eine hervor-
ragende Rundlaufgenauigkeit erzielt.
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ters verfiigt iber eine exzellente Rund-
laufgenauigkeit < 0.003 mm bei einer
Ausspannlinge von 2.5 x D. In Sachen
Prazision, Oberflachenqualitit und Radi-
alsteifigkeit ist Tendo LS also ein echter
Experte unter den stirkonturoptimierten
Werkzeughaltern. Serienmiifig wird der
lange Tendo fiir die Schnittstellen HSK-
A 63, SK 50, JIS-BT 40 und JIS-BT 50
angeboten.

Ganz auf optimale Storkontur aus-
gelegt, ist die 100 mm lange Werkzeug-
verlangerung Tribos-SVL von Schunk.
Universell einsetzbar, kann diese extrem
schlanke Verlangerung mit verschiedens-
ten Spannfuttern auch anderer Hersteller
kombiniert werden, Die einteilige, hoch-
priizise Verldngerungen deckt alle Spann-
durchmesser von 3 bis 20 mm ab und
besitzt eine Rundlauf- und Wechselwie-
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derholgenauigkeit < 0,003 mm. DaTribos-
SVL ohne VerschleiBteile auskommt, ist
sie anndhernd wartungsfrei und hat eine
lange Lebensdauer.

AuBergewdhnliche Bearbeitungen
und Ergebnisse sind moglich, wenn Tribos-
SVLiiberlegt kombiniert wird. So wird sie
beispielsweise zusammen mit dem Uni-
versalspannfutter Sinovon Schunk fiir die
Schruppbearbeitung an Werkstiicken aus
hochfestem Aluminium eingesetzt. Erfah-
rene Anwender nutzen sie, um extreme
Ausspannlingen zu realisieren: Sie span-
nen mehrere Verlidngerungen ineinander
und erzielen weiterhin einen hervorra-
genden Rundlauf an der Schneide.

Wenige Tausendstel Millimeter ent-
scheiden beim Werkzeugschleifen iiber
die Qualitit der gefertigten Schneiden.
Auch hier hat sich Tribos-SVL bewihrt:

Tendo plus
Tribos-SVL: Eine
perfekte Kombi-
nation aus
Schwingungs-
dampfung,
Rundlauf-
genauigkeit

und minimaler
Stirkontur,

Extremer Ein-
satz: Die Kombi-
nation aus Sino
Universalspann-
futter und Tri-
bos-SVL eignet
sich sogar zum
Schruppfrisen
von hochfestem
Aluminium.

In Kombination mit einem Tendo Werk-

zeugschleiffutter  erzielen  Anwender
bei normalen Werkzeuglingen hervor
ragende Rundlauf- und Wechselwieder
holgenauigkeiten zwischen 0.003 bis
0.006 mm, gemessen an der scharfen
Schneide. Zudem dampft das hydrauli-
sche Futter die auftretenden Vibrationen
und richtet die Verlingerung zusammen
mit dem Werkzeugrohling optimal auf,
Die minimale Stérkontur der Kombina-
tion pewiihrleistet einen ungehinderten
Schleifscheibenauslauf. So lassen sich be-
sonders prizise Werkzeuggeometrien er-
zielen. Tribos-Verldngerungen gibt es fir
eine automatisierte Beladung der Schleif-
maschine auch mit Greiferbund. ‘(

www.schunk.com
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