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Das Universalspannfutter »Sino«

von Schunk gilt als vielseitiges und

dabei prazises, schwingungsdamp-
fendes Werkzeughaltersystem

mit hoher Radialsteifigkeit und

hohen Haltekriften

Leistungsstarke und wirtschaftliche Alternative zu Spannzangen und Weldon-Futtern

Eine sichere Sache

Das Institut Dr. Foerster, Spezialist fiir zerstérungsfreie Priifmethoden, setzt
bei der Herstellung seiner weltweit eingesetzten Gerate und Anlagen auf das
Universalspannfutter >Sinos, den vielseitigen Werkzeughalter von Schunk.

VON CARSTEN BOSSERT

=> Spiitestens wenn die Maschine mit lau-
ten Bearbeitungsgerduschen, mangelnder
Prizision, extremen Rattermarken, her-
ausgezogenen Werkzeugen oder hohem
Werkzeugverschlei auf sich aufmerksam
macht, sollten Anwender der weit verbrei-
teten Spannzangenfutter und Weldon-
Aufnahmen auf ein leistungsfahigeres
Werkzeughaltersystem umsteigen. An-
sonsten riskieren sie eine fragwiirdige
Werkstiickqualitit, hohe Werkzeugkos-
ten und cine schnelle Abnutzung der Ma-
schinenspindel.,

Ei
essante Alternative ist das Universalspann-

e technisch, aber auch preislich inter-

futter »Sino« des Lauffener Spann- und
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Greiftechnikspezialisten Schunk. Das er-
staunlich vielseitige Werkzeughaltersys-
tem ist prizise und schwingungsdimp-
fend. Zudem verfiigt es iiber eine hohe
Radialsteifigkeit und hohe Haltekriifte,
sodass es eine Vielzahl von Anwendungen
abdeckt (Bild 1). Wie weit dieses Spek-
trum reicht, zeigt der erfolgreiche Einsatz
beim Institut Dr. Foerster in Reutlingen,
einem Spezialisten fiir zerstorungsfreic
Priifmethoden.

Gerite und Anlagen fiir die

zerstirungsfreie Werkstoffpriifung
Das Institut Dr. Foerster entwickelt, pro-
duziert und vertreibt mit rund 400 Mitar-
beitern weltweit Geriite und Anlagen zur
zerstirungsfreien Werkstoffpriifung. Zur
Anwendung kommen Wirbelstrom-, mag-

netische Streufluss-, Magnetinduktiv-
und Magnetometer-Verfahren. Hersteller-
tibergreifend sind Foerster-Systeme heute
industrielle Standards in der Qualititssi-
cherung. Gepriift werden metallische Halb-
zeuge wie Rohre, Stangen und Drihte auf
Risse, Uberwalzungen oder Materialver-
wechslungen. Hauptmirkte sind die me-
tallerzeugende und -verarbeitende Indus-
trie, wo im Walzwerk, in der Zieherei oder
in der Rohrschweiflinie Rohre, Stangen
und Drihte hergestellt werden.
Insbesondere wenn es um die Priifung
sicherheitsrelevanter Bauteile geht — wie
Bremsscheiben, Radnaben, Antriebswel-
len oder Ventile —, vertraut man weltweit
auf die Zuverlissigkeit der Foerster-Priif-
technologien. Damit lassen sich Oberfli-
chenfehler wie Risse, Poren oder Lunker
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mit hachster Priifsicherheit erkennen und
dokumentieren. Gleichzeitig kiinnen mag-
netinduktive Priifsysteme fiir die Bestim-
mung technologischer Kennwerte wie
Hiirte, Gefiige und Wirmebehandlung
eingesetzt werden.

Metalldetektoren und Magnetometer
von Foerster werden zur Altlasten- und
Munitionssondierung sowie zur Magnet-
feld- und Koerzitivkraftmessung verwen-
det. Einsatzbereiche sind die Minen- und
Bombendetektion, die Satellitennaviga-
tion, Schiffsmagnetik und die Herstellung
von Hartmetallschneiden.

Kréftig und dabei leise

und anwenderfreundlich

Sven Ferreli, in der Komponentenferti-
gung von Foerster zustindig fiir die Be-
reit- und Voreinstellung der Werkzeuge,
ist duBerst zufrieden mit dem Ergebnis,
das der Universalwerkzeughalter Sino von
Schunk erzielt. Gesucht wurde vom Insti-
tut Dr. Foerster ein Werkzeughaltersystem
mit hohen Haltekraften, das einfach zu
handhaben ist und zu deutlich geringeren
Bearbeitungsgerduschen fiihrt. Die bisher

H Mit dem :Sino-R« werden bei einem
32-mm-Durchmesser Drehmomente bis
850 Nm souverdn iibertragen
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El Die Kombination aus Sino-Universal-
spannfutter und +Tribos«-Verlingerung wird
beim Institut Dr. Foerster zum Problemldser:
Mit einem 10-mm-Bohrschruppfriser lassen
sich bei 1500 min-' und 100 bis 200 mm
Vorschub selbst schwierigste Werkstiickgeo-
metrien vorschruppen

verwendeten Spannzangenfutter und Wel-
don-Aufnahmen waren weder prozesssi-
cher, noch erfiillten sie die Anforderungen
in Bezug auf Laufruhe und Geriduschent-
wicklung. Vor allem bei der Fertigung von
Bauteilen aus der hochfesten Aluminium-
legierung AlZnMgCu kamen die bisheri-
gen Halter schnell an ihre Grenze.

Wo es auf dem 5-Achs-Bearbeitungs-
zentrum »Deckel DMU 100 P Duo-Block«
friiher teils erhebliche Bearbeitungsgeriu-
sche gab, arbeitet sich heute ein Schrupp-
fréser mit 1200 min' und einem Vorschub
von 450 bis 500 mm/min zuverlissig und
leise durch das anspruchsvolle Material.
Die deutlich ruhigere Bearbeitung mit Si-
no iiberzeugte die Reutlinger von Anfang
an ebenso wie die hohen Haltekrifte und
{ibertragbaren Drehmomente. In der Test-
phase zeigte sich schnell, dass die Werkzeu-
ge sicher gespannt sind und nicht mehr
aus dem Futter gezogen werden,

Bei dem patentierten Spannsystem mit
der Wuchtgiite G 2,5 bei 25000 min'
kommt als Druckmedium ein High-End-
Elastomer zum Einsatz. Die Rundlauf-
genauigkeit des Schunk-Systems ist klei-
ner 0,005 mm und deckt damit auch »»
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B Sven Ferreli: sNeben der hohen

und Wec

holger

sowie der Wartungsfreiheit haben die Tribos-Verlingerungen einen weiteren Vorteil,
sie lassen sich einfach und schnell spannen«

in der Prizisionszerspanung ein breites
Einsatzspektrum ab. Eine Schwingungs-
dimpfung sorgt fiir erheblich verringerte
Geriusche, einen gleichmifigen Schnei-
dencingriff und eine verbesserte Oberfli-
chenqualitat. Mikroausbriiche an der
Werkzeugschneide werden deutlich ver-
mindert, und das komplette System von
der Spindel bis hin zum Maschinentisch
wird geschont. Der Allrounder hilt das
Werkzeug sclbst bei hiichsten Radialkrif-
ten sicher auf Kurs. So kann »Sino-R« bei
Durchmesser 32 mm Drehmomente bis
850 Nm souverdn ibertragen (Bild 2).
Uber Zwischenbiichsen werden beim In-
stitut Dr. Foerster Spannbereiche ab
Durchmesser 3 mm zuverlissig mit Sino
abgedeckt. Der Werkzeughalter ist bei
Drehzahlen bis 40000 min™ einsetzbar.

Sicherer Halt auch beim
Schruppen mit Verldngerung

Zu einer echten Herausforderung werden
die Foerster-Bauteile aus hochfester Alu-
miniumlegierung, wenn besonders schwer
zugingliche Stellen priizise zu bearbeiten
sind. Dafiir kombiniert Ferreli den Sino-
Halter mit einer langen, schlanken Verlin-
gerung, der patentierten  Tribos«-Polygon-
spanntechnik von Schunk. Das Doppel
wird so zum Problemléser in puncto Werk-
stiickzugiinglichkeit und Robustheit: Mit
einem 10-mm-Bohrschruppfriser lassen
sich bei 1500 min " und 100 bis 200 mm
Vorschub selbst schwierigste Werkstiick-
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geometrien vorschruppen (Bild 3). Die
einteiligen, hochprizisen Tribos-Verlin-
gerungen decken alle Spanndurchmesser
von 3 bis 20 mm ab und besitzen eine
Rundlauf- und Wechselwiederholgenau-
igkeit kleiner 0,003 mm. Wie ein Werkzeug
kénnen sie in jeden Werkzeughalter ein-
gespannt werden. Da die Verlingerungen
ohne Verschleifteile auskommen, sind sie
wartungsfrei und haben eine extrem lan-
ge Lebensdauer (Bild 4).

Weil beim Institut Dr. Foerster in der
Regel Einzelstiicke und Kleinstserien ge-
fertigt werden, ist ein sicherer und schnel-
ler Werkzeugwechsel von grofler Bedeu-
tung. Auch hier kann Sino punkten. Mit
einem Rollenspann- oder Hakenschliissel
spannt der Bediener das Futter in Sekun-
denschnelle. »Man dreht einfach auf Block.
Fertig, betont Ferreli. Verglichen mit zahl-
reichen anderen Spannsystemen gebe es
damit bei Sino wesentlich weniger Fehler-
quellen. »Die Prozesssicherheit nimmt mit
dem System deutlich zu«, sagt Ferreli. Nur
ungern erinnere er sich an die wuchtigen
Verlingerungen, mit denen er frither die
Spannzangenfutter angezogen habe.
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Und noch ein Faktor spielt fiir Ferreli
eine Rolle: »Sino ist gegeniiber Spannzan-
genfuttern und Weldon-Aufnahmen deut-
lich anwenderfreundlicher, Das System
hat keinerlei schmutzanfillige Offnungen
oder Spalten und ist deshalb wesentlich
leichter zu reinigen.« Weil in Reutlingen
auch extrem fein spanende Glasfaserwerk-
stoffe bearbeitet werden, sei dies ein gro-
Rer Vorteil. Ferreli: »Seit dem Einsatz von
Sino hat es keine schmutzbedingte Verhar-
zung der Futter mehr gegeben. «

Das System hat auch Grenzen

Mit insgesamt fiinf unterschiedlichen
Priizisionswerkzeughaltersystemen bietet
Schunk optimale Voraussetzungen fiir ei-
ne bedarfsgerechte, wirtschaftliche Zer-
spanung - von der Universalanwendung
bis zum kniffligen Sonderfall. So ist sicher-
gestellt, dass bei den verschiedenen Anfor-
derungen stets ¢in Optimum aus Preis und
Leistung erzielt wird. Schunk macht keinen
Hehl daraus, dass selbst ein leistungsfihi-
ges Universaltalent wie Sino bei einigen
Aufgaben tberfordert ist. Seine Grenze
erreicht der Werkzeughalter, wenn es um
extreme Priizisionsanforderungen geht.
Bei besonders engen Toleranzen und
hochprizisen Schlichtfrisoperationen
setzt deshalb das Institut Dr. Foerster er-
ginzend das hochgenaue  Tendo«-Hydro-
Dehnspannfutter ein. Mit einer Rundlauf-
genauigkeit kleiner 0,003 mm bei einer
Ausspannlinge von 2,5x D), mit perfekter
Wuchtgiite und hervorragender Schwin-
gungsdampfung ist das bedienerfreundli-
che Tendo eine ideale Erginzung des Uni-
versalspannfutters Sino am oberen Ende
der Leistungsskala. i

Artikel als PDF unter www.metall-infocenter.de
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