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Glaswerk Ernstthal gelingt Spagat zwischen Premiumanspruch und Preis — im
Formenbau mit Hydro-Dehnspannfutter Tendo-E und Universalspannfutter Sino-R

GUT GERUSTET

von Johannes crotz Wie Qualitits- und Kostenbewusstsein miteinander zu einer formvollendeten Symbiose verschmelzen, zeigt das
Glaswerk Ernstthal in Tharingen. In punkto Werkzeughaltersysteme fiir den Formenbau setzt man erfolgreich auf Spitzentech-
nologie — bei voller Kosten-Kontrolle. Die Lésung: Das Hydro-Dehnspannfutter Tendo-E zum Frasen, Schlichten, Bohren, Ge-
windeschneiden und das Universalspannfutter Sino-R zum Schruppen - schwingungsminimiert und hochprazise bis 850 Nm,
versichern die Experten des Lauffener Spann- und Greiftechnikspezialisten Schunk.

Unternehmensfiihrung nach dem

E sistein Musterbeispiel erfolgreicher

wertige Spezialflaschen erarbeitet. Die
Kunden kommen priméar aus Europa, mit
h

Fall der Mauer. Mit der Doppelstra-
tegie aus Qualititsanspruch auf der einen
und Kostenoptimierung auf der anderen
Seite lassen sich Ergebnisse erzielen, die
Kunden weltweit iiberzeugen.

Das Glaswerk Ernstthal ging 1990 aus
demVEBGlaswerk Emnstthal-Piesauhervor.
Seit1994ist es ein Tochterunternchmen der
August Pohli GmbH aus Wuppertal. Aus
einem maroden Hittenbetrieb entstand
ein modemer, hocheffizienter Spezialbher-
steller individueller Formflaschen mit der
zeit iber 400 Mitarbeitern. Aufgrund der
starken Nachfrage investiert das Glaswerk
Ermnstthal kontinuierlich in modernste An-
lagen. Erst vor finf Jahren war neben der
urspriinglichen Hiitte eine zweite in Betrieb
gegangen. Nun wird fiir knapp 50 Mio. Euro
in eine dritte Glashiitte investiert, Mit dem
Bau dieser Wanne wird die Produktions-
kapazitat um rund 250 t pro Tag von 350 t
auf 600 t erhGht. Die Mitarbeiterzahl wird
bis 2009 auf zirka 500 steigen.

Das Unternehmen hat sich seine Po-
sition in der Nische fiir qualitativ hoch-
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der Bel heit und Kapazitit
aber auch mehr und mehr aus aller Welt.
Gefertigt werden Designer-Flaschen und
kundenindividuelle Modelle fiir Spirituo-
sen, Wein, Essig, Ol und Kosmetikproduk-
te. Zahlreiche bekannte Markenprodukte
werden in die Flaschen des Hiittenbetriebs
abgefillt. Eine eigene Konstruktions- und
Designabteilung sorgt dabei fiir die schnel-
le Umsetzung neuer Projekte. Im Zuge der
Werkserweiterung wird nun auch der

Formenbau mehr und mehr nach innen
verlagert.

Davon verspricht sich der Werklei-
ter und stellvertretende Geschiftsfihrer
Helmut Eschrich eine grofere Flexibilitat
und Schnelligkeit bei der Bearbeitung der
Auftriige sowie eine noch hohere Qualitiit,
weil das Know-how fiir den Formenbau
und fiir die Flaschenherstellung im Haus
gebiindelt ist, ,,Glas machen ist reine Er-
fahrung®,so Eschrich. ,, Fiirjede Flaschen-
form sind die Parameter anders. Glastem-
peratur, FlieBgeschwindigkeit, die Grobe
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Hohe Qualitit zu einem giinstigen Preis si- Bei der Fertigung der Kiihirippen sorgt

Mit Tendo-E bietet Schunk einen High-End-
‘Werk Iter zum giinsti Preis.

das extrem steife Schunk-Handsg
Rota-Splus fiir einen sicheren Halt der Werk-
stiicke und dank Backen-Schnellwechsel-
system filr kurze Ristzeiten.

chert der Prazisionswerkzeughalter Tendo
Economic von Schunk. Beim Glaswerk Emnst-
thal sorgt er im Formenbau fiir hohe Prazision
und Oberflachengiite sowie fir lange Stand-
wege der Werkzeuge,

“El‘ili;:",

Meik Siegmund von den Glaswerken Emstthal
hat als CNC-Maschinenfiibrer taglich mit den
Spannfuttern von Schunk zu tun. Neben der
G igkeit bei der Bearbeitung z3hit fir ihn
vor allem der schnelle und sichere Wechsel
von Werkstiicken und Werkzeugen.
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Die fertigen Formflaschen
aus Thiringen sind weltweit
gefragt. Uber 50 Prozent
daven gehen ins Ausland.

Die Flaschenformen miissen in der Glashiitte

Die
Genauigkeit der Formen und vor allem die
Erfahrung der Mitarbeiter an der Anlage
entscheiden iiber die Qualitit der gefertigten
Flaschen.

SCHUNK%y"




T

ITELSTORY

Die Hydro-Dehnspanntechnik gilt laut Schunk als Kénigsweg filr die Prazisions-
bearbeitung. Die Technologie wurde von Schunk immer weiter perfektioniert.

von Auslassring und Tropfring, ja sogar
die Form des Glastropfens werden indi-
viduell angepasst und fiir die endgultige
Flasche optimiert.” Sogar die Jahreszei-
ten werden beriicksichtigt, denn bei rund
300.000 m3 AuBenluftbedarf pro Stunde
wiirden sich ansonsten bei der Kiihlung
der Anlagen wetterbedingte Temperatur-
schwankungen deutlich auf die Qualitat
des Endprodukts auswirken.

Zur Flaschenherstellung wird der
1200°C heifle Glastropfen zunichst iiber
ein Rinnensystem in eine Vorform gegos-
sen. Fiir die spitere Flasche ist dies ein
entscheidender Vorgang, denn die Quali-
tit der Vorform entscheidet iiber die Di-
cke und die Beschaffenheit der Wandung
und der Flaschenmiindung. Jeder noch so
kleine Fehler der Vorform wire in der
fertigen Flasche zu sehen. Erst in einem
zweiten Arbeitsschritt erhalt die Flasche
dann in der sogenannten Fertigform ihr
endgtiltiges Aussehen.

Auf einer DMU 60 monoBlock Uni-
versalfrismaschine von DMG werden in
der CNC-Werkstatt des Glaswerks die
Vorformen der Flaschen produziert. Die
Formen bestehen in der Regel aus Grau-
guss GGG 40. Die Gussrohlinge werden
zuniichst plan gefrast, anschlicBend wird
das Profil hergestellt. Nachdem die Form
auBen abgedreht ist, wird die Kontur vor-
gefriist,

Dann wird das Profil an den duBeren
Kanten beschichtet, um eine harte Ver
schleifschicht zu erhalten, SchlieRlich
wird die Innenkontur geschlichtet und
mit einem Hohlschliff versehen. Ins-
besondere beim Planfriisen der beiden
Formhilften, bei der Bearbeitung der Bo-
denmiindungssitze und des Pegels fiir die
Miindungsoffnung sind maximale Genau-
igkeit und Oberfldchengiite unabdingbar.
Nur so lisst sich sicherstellen, dass die
Form absolut dicht schliefit und sich bei
der fertigen Flasche kein Grat bildet. Die

Das Frasen der Planflache, die die Schnittstelle zwischen den beiden Formhalften bildet, ist einer der sen-

itte. Sino

Schwerzerspanung und sorgt fiir perfekte Oberfldchen.
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oglicht dabei nach Erfahrung von Schunk eine wirtschaftliche

Ein High-End-Elastomer wirkt bei Sino zweifach: Es sorgt fiir hohe Spann-
kréfte und minimiert Schwingungen.

Toleranzen liegen bei wenigen Hunderts-
tel Millimetern.

Aufgrund der hohen qualitativen An-
forderungen entschieden sich Werkleiter
Helmut Eschrich und der Leiter der CNC-
Werkstatt Sigmar Kihlig fiir die Werk-
zeughaltersysteme Sino-R zum Schruppen
sowic Tendo-E von Schunk zum Frisen,
Schlichten, Bohren und Gewindeschnei-
den. Beide Werkzeughaltersysteme ver-
einen besondere qualitative Eigenschaften
fiir die Priizisionsbearbeitung im Formen-
bau mit einem attraktiven Preis.

Das Hydro-Dehnspannfutter Tendo-E
ist ein Werkzeughalterim mittleren Preis-
gerecht
wird. Das unscheinbare E steht dabei fiir
seconomic”, Fiir einen vergleichsweise
geringen Aufpreis gegeniiber herkdmm-
lichen Spannzangenfuttern steht dem
Anwender damit die Welt der hochpri-
zisen Hydro-Dehnspanntechnik offen.
Die Prizisionstechnik verfiigt iiber eine
Rundlaufgenauigkeit unter 3 pm sowie
tiber eine hervorragender Schwingungs-
dampfung. Langere Werkzeugstandwege,
brillante Werkstiickoberflichen und eine
minimale B P udluug der Maschi
nenspindel sind die Folge. So kinnen die
Werkzeuge langer eingesetzt werden, die
Maschine wird geschont und das alles
bei besten Bearbeitungsergebnissen. Die
Frismaschine in Ernstthal arbeitet zusitz-
lich mit einer Kaltluftkiihlung, die zu einer
weiteren Verlingerung der Standzeiten
beitragt. So bleiben die hochwertigen
Werkzeuge sehr lange im Einsatz, was
die Kosten deutlich reduziert.

Ein wesentlicher Faktor fur den Ma-
schinenbediener Meik Siegmund st
auch der Werkzeugwechsel, fiir den bei
Tendo-E lediglich ein Sechskantschlis-
sel notig ist. ,Das geht ratzfatz’ und
man kann sich auch bei Drehzahlen von
10.000 Umdrehungen voll und ganz aul
den Werkzeughalter verlassen*. Wer
haufig Werkzeuge ein- und ausspannen
muss, spart damit verglichen mit ande-
ren Verfahren michtig Zeit und benotigt

ent,der Premit 1spriich
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zudem keine teuren Peripheriegerite.
.Die sieben- bis zehntausend Euro, die
ein Warmschrumplfgerit kosten, konnten
wir schon wieder anderweitig sinnvoll in-
vestieren, so Sigmar Kihlig.

Das Werkzeughaltersystem Sino-R ist
speziell fiir die wirtschaftliche Schwerzer-
spanung konzipiert. Der Werkzeughalter
verfiigt iiber eine hohe Radialsteifigkeit
und iber hohe Haltekriifte, die beispiels-
weise iiber denen herkdmmlicher Warm-
schrumpffutter liegen. Bei einem Spann-
durchmesser von 32 mm werden Dreh-
momente von bis zu 850 Nm souveriin
iibertragen. Wie beim Tendo-System wird
auch bei Sino-R mit einem Spannschliis-
sel im Handumdrehen einfach und sicher
auf Block gespannt. Anstelle des
Hydraulikols tibertragt bei Sino
ein  High-End-Elastomer die
Spannkraft. Dieser verschleifi-
freie  Hochleistungskunststoff
absorbiert zugleich Vibrationen
und sorgt so fiir eine sehr gute
Schwingungsdampfung und ci-
nen gleichméBigen Schneiden-
eingriff. Im Glaswerk Ernstthal
nutzt man diesen Effekt beim
Schruppen der Planflichen, um
eine hohe Oberflichengiite zu
erzielen. Mit einem Drehzahlbe-
reich bis 40.000 min-1 ist Sino-

R auch fiir HSC-Anwendungen
optimal geeignet.

Fiir Helmut Eschrich steht die
Qualitit der gefertigten Flaschen
imMittelpunkt. Neue Mitarbeiter
werden deshalb zunichst sehr
intensiv eingearbeitet bevor sie
selbst Verantwortung uiberneh-
men. Auch spiter nehmen alle
in der Fertigung Beschaftigten
einmal pro Woche an einer Schu-
lung teil, um aktuelle Themen zu
besprechen und kontinuierlich
das Qualititsbewusstsein  der
Mitarbeiter zu schirfen. ,,Auch
bei Investitionen setzen wir im-
mer auf Qualititsprodukte und
wihlen in der Regel die beste
und feinste Technik, erst recht
wenn sich damit Kosten- und
Qualititsvorteile erzielen las-
sen*, so Eschrich. ,Fiir uns ist
entscheidend, dass neben dem
reinen Produkt auch die anderen
Qualititsaspekte, wie Schulung,
Sicherheit, Auflendienstbetreu-
ung und Service stimmen.* Dass
die Rechnung aufgeht, wenn die
Qualitiit und zugleich der Preis
stimmen, beweist der Unterneh-
menserfolg. v

www.schunk.com
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Derzeit gibt es bei den Glaswerken Emstthal rund 1.000 ,Jebende” Flaschenformen, die regel-
mafig produziert werden, pro Jahr kommen rund 200 neue dazu.
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