Nutzen-Argumentation m TENDO Zero

Fiir den internen Gebrauch! Hydro-Dehnspannfutter

Leistungsmerkmale

v' TENDO Zero ist ein Hydro-Dehnspannfutter mit ein-
stellbarem Rundlauf und ist somit ein Ausgleichsfutter.

v’ Langenverstellung nicht (eingeschrénkt) moglich.

v’ Langlebige Rundlauf- und Wiederholgenauigkeit <3 pm

v' Minimierung von Werkzeugausbriichen durch hervor-
ragende Schwingungsdampfung

v Sekundenschneller Werkzeugwechsel ohne Peripherie-
gerdte - rustzeitarm

v’ Flexibler Spannbereich durch individuell einsetzbare
Zwischenbiichsen

v Alle handelsiiblichen Schafttypen sind auch ohne Zwi-
schenbiichse spannbar, z. B. Weldon

v" SCHUNK-Service mit Leistungscheck - Verlangerung der
Lebensdauer durch kostenglinstige Reparatur

v" TENDO Ausgleichsfutter

v" 0 um Rundlauf einstellbar

Botschaft: In 90 Sekunden auf 0 pm.

Technische Daten/Funktionen Wirtschaftlichkeit / Kundennutzen

TeileNr. Schnittstelle Spann-D v’ Durch exakte Einstellung des Rundlaufs wird gewéhrleis-
02040562 HSK-A63 20 tet, dass alle Schneiden immer gleichmaRig im Eingriff
02042667 SK 40 20 sind.
LZitRar EIAY 20 v Typische TENDO-Vorteile, wie z. B. Schwingungsddmp-
02042467 SK 50 20 fung und von Haus aus guter Rundlauf.
v’ Zwischenbiichsen kénnen verwendet werden.
v Gute Oberflichenqualitit, Minimierung von Schwingun-
gen.
v Prozesssicherheit
v' Werkzeugschonung - weniger Kosten, Schonung der
Maschinenspindel
Preis
Preise liegen 99 Euro liber den Standard-TENDOS
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Markt und Wettbewerb

Argumentationskette

SIGMA v ,ARF“ Einstellbares ER-Spannzangenfutter v' Die Justierbarkeit wird iiber 4 seitliche Gewindestifte
" erreicht, die direkt auf den Werkzeugschaft driicken.
v',ARF” Einstellbares Hydrodehnspannfutter . o . .
Grundfutt SCHUNK Durch die Nachgiebigkeit der Dehnkammer wird die Ver-
Erme gz ) anderung der Achslage des Werkzeuges erreicht.
‘/ =
”%Aijl E;nsFeII.t:a;es Slchr:m_pffutter v' Diese Technik erméglicht es dadurch, Rundlauffehler von
€ drel mit Ausgleichsring Werkzeughalter und Werkzeug zu kompensieren und ei-
nen Rundlauf von 0 um einzustellen.
KOMET v DIHART Ausgleichsfutter made by SCHUNK,
jedoch wegen Patenten nur Giber KOMET
vertrieben. Andere Technik als TENDO Ze-
ro: mit Ausgleichsring. Prinzipiell gesehen
ist die TENDO Zero-Technologie exakter.
v’ Listenpreis bei KOMET: ca. 727 €
NIKKEN v ZERO FIT Ausgleichsfutter mit Spannzange
v’ Einstellbar auf 2-3 pm
EROGLU v" MicroMec ARF Ausgleichsfutter mit ER-
Spannzange
v’ Einstellbar auf 1-2 pm
Branchen und Einsatzgebiete
Besonders interessant ist die Justierbarkeit des Rundlaufs v Das SCHUNK Werk Lauffen setzt TENDO Zero insbeson-
fur Reibanwendungen, da hier sehr exakte und gute Ober- dere bei der Nutzung von langen Werkzeugen ein.
flichen gefordert werden. Bei einem schlechten Rundlauf L. o . .
. . . - . v’ Dies ist der Fall, wenn in eine Werkzeugverlingerung ein
leidet die geriebene Oberflache und die geforderte Passge- . . ) o
S . . Werkzeug eingesetzt wird, von dem eine hohe Prazision
nauigkeit wird nicht oder schwerer erreicht. . L L . u -
erwartetet wird. Dies sind beispielsweise Fraser, Reibah-
P Endprodukte len und Vollhartmetallbohrer (VHM).
v Durch die 0,000mm Rundlaufgenauigkeit am Werkzeug-
v Reib- v" Pumpen i o & & &
. halter kdnnen die Prazisionsangaben der Werkzeuge zu
Anwendungen v Motorblécke o L eyt
A - 100 % gehalten und fiir die benétigten Anwendungen
v’ Zylinderblécke .
. N der Sonder-Hydro-Dehnspanntechnik genutzt werden.
v Getriebegehiuse
v ABS-Systeme
v Exakte Stichbohrun- | ¥' Formen
gen v' Werkzeuge
v’ Vorrichtungen
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