Effizienter fertigen!

Clevere Helfer
fiir lhre Werkzeugmaschine -

UBERLEGEN! PRAZISION VOM KOMPETENZFUHRER.



Produktivitiitssteigerung
mit kleinem Invest

Wenn Sekunden entscheiden, Riistzeiten zu lang und Kosten zu hoch sind, hat SCHUNK die ideale Losung
fiir Sie. Sie werden staunen: lhre Maschine kann mehr, als Sie glauben! Lassen Sie das Handhaben von
Werkstiicken lhre Maschine ibernehmen. Spann- und Wechselvorgiinge werden prozesssicher und schneller.

SCHUNK bietet auch fiir die Aufgaben Werkzeug- sowie Werkstiickspannung und Wechseln eine passende
und effiziente Losung.
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Maschinenselbsthedienung

Greifer mit Schaftschnittstelle GSW fiir Werkzeughalter

Funktionsschnitthild
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lhr Mehrwert

m  Moximierte Anlagenproduktivitiit durch Lean Automation
m  Antriebsmedium standardmiBig in fast jeder Maschine vorhanden
m  Minimierte Investitionen, da flexibel passend fiir viele Werkzeughalter

Maschinenselbstbeladung mit SCHUNK

Der Greifer mit Schaftschnitistelle GSW be- und entlidt Werkzeugmaschinen
vollautomatisch mit Hilfe der eigenen Achse. Wie ein Werkzeug wird er blitz-
schnell aus dem Werkzeugmagazin eingewechselt und ohne Roboter oder
Portal direkt von der Maschine bewegt.

Ein in die Adapterplatten integrierter Druckteiler sorgt fiir einen reduzierten
Druck aus der inneren Kishlmittelzufuhr. Damit wird der Greifer beauf-
schlagt und iiber Kolben und Keilhaken betiitigt. Wiihrend des Zugreifens
gibt er iiber eine seitliche Drossel kontinuierlich Kiihlschmiermittel ab.

Noch kiirzere Takizeiten sind maglich, wenn der Greifer statt mit Kihl-
schmiermittel mit Druckluft betiitigt wird.
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@ Aufnahme

@ Mdapterplatte mit integriertem Druckteiler
® Vielzahn-Gleitfihrung

@ Grundbacken

® Kinematik

® Gehiiuse

Technische Daten

Bezeichnung GSW
Spanndurchmesser [mm] | 20
Greifkraft [N] | 70 - 1200
Hub pro Finger [mm] | 4-10




Spindelschonend handhaben

Greifen mit nachgiebiger Ausgleichseinheit GSW-AGE
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lhr Mehrwert

Hahere Maschinenstandzeit durch verringerte Spindelbelastung
Maximierte Anlagenproduktivitiit durch Lean Automation
Antriehsmedium standardmiiBig in fast jeder Maschine vorhanden
Minimierte Investitionen, da flexibel passend fiir viele Werkzeughalter

Hohen Kriiften aus dem Weg gehen

Das Verbindungsmodul GSW-B-AGE ist auf einer Seite mit einer Schnittstelle
zum Greifer, auf der anderen Seite mit einem 20 mm-Schaft ausgestattet,
der in vielen konventionellen Werkzeughaltern gespannt werden kann.

Wenn bei der automatisierten Beladung hohe Kriifte auf die Spindel oder
den Greifer wirken, sorgt das Modul GSW-B-AGE mit einer Ausgleichseinheit
fiir Abhilfe. Es gleicht Toleranzen und Ungenauigkeiten in allen sechs Frei-
heitsgraden aus. Bei Werkstiicken, die iiber Bolzen oder Stifte fixiert wer-
den, erleichtert die Einheit den automatisierten Fiigeprozess. Zudem kann
der Greifer mit Ausgleichseinheit Werkstiicke so lange beispielsweise gegen
die feste Backe eines Kraftspannblocks driicken, bis der Spannvorgang kom-
plett abgeschlossen ist.

Ein und derselbe Greifer lisst sich also unabhiingig von der jeweiligen Spin-
delschnitistelle flexibel auf unterschiedlichsten Maschinen einsetzen.
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Technische Daten

@ Spann-Schaft
@ Adapterplatte mit

integriertem Druckverteiler

@ Axialer Ausgleich
@ Planarer Ausgleich
® Winkelausgleich
® Greifer Kinematik

Spanndurchmesser [mm] | 20
Greifkraft [N] | 70 - 1200
Hub pro Finger [mm] | 4-10
Axialer Ausgleich [mm] | 3

Radialer Ausgleich [mm]/[°] | £1.5/%3




Unter-Druck-Greifen

Vakvumgreifer GSW-V lost Ihren Zeit- und Kostendruck

Funktionsschnittbild

Ihr Mehrwert

m  Maximierte Anlagenprodukivitit durch Lean Automation

m  Aniriehsmedium standardmiiBig in fast jeder Maschine vorhanden
m  Vakvumfunktionalitiit ohne zusitzlichen Vakuumanschluss machbar
m  Hihere Produktivitiit, da kein verschleiBbedingter Stillstand

Universelles Handhabungsinstrument

Der neuve Vakuumgreifer fiir Spindelschnitistellen ist hervorragend fiir die Hand-
habung von fliichigen Bauteilen geeignet. Er kann in jeder Maschine eingesetzt
werden, die eine Druckluft- oder Kiihlschmiermittelversorgung iiber die Werk-
zeugaufnahme zur Verfiigung stellt. Der Vakuumgreifer besitzt eine integrierte
Venturi-Diise und braucht daher zur Erzeugung des Unterdrucks keinen zusiitz-
lichen Vakuumanschluss.

Der zum Patent angemeldete Greifer kommt ohne bewegliche Teile aus, ist daher
wartungsfrei und kann als universelles Instrument ohne weitere Anpassung

fiir die Handhabung ganz unterschiedlicher Teile genutzt werden. Das Werkstiick
muss dazu lediglich eine Ansaugfliiche bieten, die mindestens so groB ist wie
der Sauger selbst. Bei einem Saugerdurchmesser von 70 mm kinnen Werkstiicke
bis 12 kg Gewicht mit einer Haltekraft von 900 N gehandhabt werden. Fiir noch
mehr Flexibilitiit kinnen unterschiedlichste Saugniipfe mit Gewinde eingesetzt
werden.

@ Vakuumsauger, fiir ein
flexibles Teilespektrum

@ Ansaugkanal,
2ur Saugkrafterzeugung

® Medienzufishrung iber
Spindelschnitistelle

@ Venturi-Diise, zur Erzeugung eines
Unterdrucks

® Austrittsoffnung zur Ausleitung
des Uberdrucks

Technische Daten

Bezeichnung GSW-V

Spanndurchmesser [mm] | 20/25/32
Greifkraft [N] | 20 - 3000




Picobello

Reinigungsgeriit RGG fiir Ihren Maschinenraum

Funktionsschnitthild

© Verschlussschrauben und
Drosseleinsiitze zum Veréindern
des Reinigungsstrahls

@ Ienirale Bohrung, zur Zufijhrung
des Reinigungsmediums

© Austrittsoffnungen, zur Erzeugung
der Reinigungsstrahlen

O Spanndurchmesser, zur Aufnghme

in beliehige Werkzeughaltersysteme

lhr Mehrwert

Automatisches Reinigungsgeriit

Betrieb mit Druckluft oder Kiihlschmiermittel
Reduziert Nebenzeiten

Erhdht die Sicherheit fiir Bediener

Blitzblanker Maschinentisch - ganz von alleine

Technische Daten

Lusiitzlich zur Beladung kann auch die Reinigung des Arbeitsraums der Ma-

schine selbst iiberlassen werden. Hierfiir hat SCHUNK ein spezielles Reini- Bezeichnung RG6
gungsgeriit entwickelf, das ebenfalls in Werkzeugaufnahmen mit Durchmesser Spanndurchmesser [mm] | 20
20 mm passt. Figenmasse [kg] | 0.1

Ein kleines Steverprogramm geniigt, um in Minutenschnelle den Arbeitsraum
zu siiubern, siimtliche Ecken und Nischen abzufahren, sowie Tische und Spann-
vorrichtungen von Spiinen zu reinigen. Die Maschine erledigt dies schneller
und systematischer, im Vergleich zu einer manuellen Reinigung durch den
Bediener.

Faxantwort kopieren, ausfillen, faxen an +49-7133-103-2189

Bitte setzen Sie sich mit mir in Verbindung

| fiir eine telefonische Beratung || fiir eine personliche Beratung durch den SCHUNK-AuBendienst
Firma Name Abteilung

StraBe PLZ Ort

Tel. Fax EMail
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SCHUNK GmbH & Co. KG Spann- und Greiftechnik
SCHUNK 9-‘ :

Bahnhofstr. 106 - 134 - D-74348 Lauffen/Neckar
Tel. +49-7133-103-2696
Fax: +49-7133-103-2189
Reg. No. DE-385347 QM www.schunk.com
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