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Superior Clamping and Gripping SCHUNK ‘

TIEINIDIO E compact

Das Universal-Hydro-Dehnspannfutter



Superior Clamping and Gripping

Es ist Zeit,
Potenziale zu nutzen!

Mit iiberlegenen Komponenten wecken wir Reserven,
wo sie niemand erwartet. In lhrer Maschine.

Schopfen Sie Ihre Maschinenleistung voll aus

mit dem umfangreichen Produktportfolio von SCHUNK.

SCHUNK, der Kompetenzfiihrer fiir Spanntechnik und Greifsysteme,
erschlieBt Ihnen das volle Potenzial Ihrer Bearbeitungsmaschinen
und Produktionsprozesse. Reduzieren Sie Kosten mit der Verbindung
aus praziser, flexibler Werkstiickbearbeitung und dynamischer
Produktionsautomatisierung.

Synergie SCHUNK - wenn alles zusammen passt.

Mit Synergie SCHUNK profitieren Sie von iiberlegenen Komponenten
unseres innovativen Familienunternehmens und dem Ergebnis
eines perfekt aufeinander abgestimmten Zusammenspiels

aus Spanntechnik und Greifsystemen. Je mehr SCHUNK,

desto effizienter.




Drehfutter Magnettechnik Werkzeughalter

Die ganze Welt des 5-seitige Bearbeitung in einer ~ ___ Mit System zur perfekten
Drehens. Praziser Halt Aufspannung. Deformationsfrei Werkzeugspannung.

bei voller Dynamik. und sekundenschnell.

Spannbacken Stationadre

Spanntechnik

Der groBte Baukasten fiir
Individualisten. Pneumatisch,
hydraulisch oder mechanisch.

Einzigartige Vielfalt.

Das weltgroBte Standard-
Spannbacken-Programm
aus einer Hand.

... in lhrer Drehmaschine ... in lhrem Bearbeitungszentrum

s
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TIEIN/DIO E compact

Das Universal-Hydro-Dehnspannfutter

Bis zu 300 O/O hohere

Werkzeugstandzeiten

2.000NmM

Drehmoment bei @ 32 mm
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TIEINI/DIO E compact

Das Universal-Hydro-Dehnspannfutter

"

Engere Toleranzen, enormer Kostendruck, bessere Qualitat —
TENDO E compact ist die Antwort auf die steigenden Anforde-
rungen in der Volumenzerspanung, die von ER-Spannzangen,
Warmschrumpffuttern, Weldon-Aufnahmen und technisch
minderwertigen Hydro-Dehnspannfuttern nicht mehr wirtschaft-
lich erfiillt werden kdnnen.

SCHUNK verdichtet im Hydro-Dehnspannfutter TENDO E compact
alle Hochleistungsparameter zu einem zeitgemdRen Werkzeug-
halter, der samtliche Anforderungen nicht nur erfiillt, sondern

sogar ubertrifft.

TENDO E compact iiberzeugt mit einem Preis, der den Wechsel von
mechanischen und thermischen Futtern zur deutlich praziseren
TENDO-Qualitdt leicht macht.

* Bis zu 300 % hohere Werkzeugstandzeiten®

* Hochste Drehmomente, jetzt bis 2.000 Nm
bei @ 32 mm unter trockenen Spannbedingungen,
900 Nm bei dligem Werkzeugschaft

» Beste Oberflachen — keine Rattermarken
* Minimierte Gerausch-Emission
* Reduzierte Werkzeugkosten

* Sekundenschneller Werkzeugwechsel ohne
Peripheriegerdte

* Dauerhafter Rundlauf und Wechselwiederhol-
genauigkeit < 0,003 mm

T/E'N DO compat
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* Belegt durch eine Studie des wbk, Institut fiir Produktionstechnik
am Karlsruher Institut fiir Technologie (KIT).




Sensationell!
Jetzt mit Vollgas frasen!

T\ INID|O E compact

@ Frasen

TENDO E compact ist das erste Hydro-Dehnspannfutter,
das sich fiir die schwere Volumenzerspanung mit bis zu
2.000 Nm Drehmoment bei @ 32 mm (unter trockenen
Spannbedingungen) eignet.

@ Reiben

Beim Reiben sorgt die hervorragende Schwingungs-
dampfung fiir beste Werkstiickoberflachen und der
dauerhafte Rundlauf fiir eine hohe MaRhaltigkeit.

—_——’"’di
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® Bohren

Bohren - eine der klassischen Starken der TENDO-
Familie. Schwingungsdadmpfung und Rundlaufgenauig-
keit < 0,003 mm sind auch hier die Top-Argumente fiir
TENDO E compact.

® Gewinden

Mit hohen Drehmomenten und der hervorragenden
Schwingungsdampfung ist TENDO E compact fiir das
Gewinden geradezu pradestiniert.

SCHUNK e/*



TIEINID|O E compact

Universal-Hydro-Dehnspannfutter

lhre Vorteile

e Hohes Drehmoment bis 900 Nm (@ 20) und
2.000 Nm (@ 32) fiir hochste Volumenzerspanung

Durch die kompakte Bauweise sind Haltekrafte und dadurch eine
hohe Drehmomentiibertragung dauerhaft garantiert.

Ihr Vorteil:
Hoheres Zeitspanvolumen.

Hohe Radialsteifigkeit
fiir beste Formgenauigkeit

Die optimale Radialsteifigkeit durch einen robusten
Grundkaorper verhindert ein seitliches Auslenken wahrend
des Zerspanprozesses.

lhr Vorteil:
Hohe Formgenauigkeit am Werkstiick bei gleichzeitig hochsten
Abtragsraten (z. B. 400 cm3/min bei 42CrMoL*).

* abhdngig von Werkzeugmaschine und Werkzeug

Dauerhafter Rundlauf < 0,003 mm -
ohne Schwankungen

| 0.003 |A-B

|

2.5xD max. 50 mm

|

Dies gewdhrleistet beste Oberflachenergebnisse durch
einen gleichmaRigen Schneideneingriff und hdchste
Reproduzierbarkeit.

Ihr Vorteil:
Praziseste Bearbeitung und sichere Prozesse.

Hervorragende Schwingungsdampfung

Das Hydrauliksystem dampft hervorragend Schwingungen, sorgt
fiir absolute Laufruhe und garantiert somit beste
Werkstiickoberflachen.

Ihr Vorteil:

Garantiert hohe Oberflachengiite, Schonung

der Maschinenspindel, Werkzeugstandzeiten werden
erhoht und Kosten gesenkt.




TIEINID|O E compact

Universal-Hydro-Dehnspannfutter

Sekundenschneller Werkzeugwechsel, p-genau
ohne Peripheriegerdte. Einfach auf Anschlag

Einfachste Handhabung. Spannschraube einfach mit
einem Sechskantschliissel auf Anschlag eindrehen - fertig.
Das Spannergebnis ohne zusdtzliche Peripheriegerate:
Rundlauf < 0,003 mm.

Ihr Vorteil:
Zeitersparnis durch Riistzeitreduzierung und keine
Investitions- und Energiekosten durch zusatzliche Spanngerdte.

Alle Schafttypen spannbar

Mit TENDO E compact konnen alle handelsiiblichen
Werkzeuge (@ 3 bis 32 mm) mit glattem Zylinderschaft
sowie mit Ausnehmungen nach DIN 1835 Form B, E und
DIN 6535 Form HB, HE problemlos direkt oder iiber
Zwischenbiichsen prozesssicher gespannt werden.

Ihr Vorteil:
Keine zusatzlichen Kosten fiir neue Werkzeuge.

Geeignet fiir die HSC / HPC-Bearbeitung -
da serienmadRig feingewuchtet

Mit einer Wuchtglite von G2.5 bei 25.000 min™ ist die
HSK-A 63-Ausfiihrung fiir hohe Drehzahlen und somit bestens
fiir HPC / HSC-Bearbeitungszentren geeignet.

Ihr Vorteil:
Optimale Eignung fiir HSK-Hochgeschwindigkeits-Spindeln.

Wartungsfrei

Das vollkommen geschlossene System von TENDO E compact
verhindert das Eindringen von Schmutz, Kiihl- / Schmierstoffen
oder Spdnen. Der Spannbereich wird nicht beschddigt und die
Funktion bleibt erhalten.

Ihr Vorteil:
Keine Wartung und hohe Lebensdauer.




TIEINID|O E compact

Universal-Hydro-Dehnspannfutter

TIEINIDIO E compact im Detail

Innovative Hydro-Dehnspanntechnik

@ Die Spannschraube
Mit der Spannschraube wird der Spannkolben betatigt. Die
Spannschraube kann ohne Drehmomentschliissel auf An-
schlag gespannt werden.

@ Der Spannkolben
Mit dem Spannkolben wird das Hydraulik-Medium in das
Kammersystem gepresst.

© Die Dehnbiichse und das Kammersystem
Die Dehnbiichse wdlbt sich gleichmdRig gegen den
Werkzeugschaft. Durch diesen Spannprozess wird
zuerst der Werkzeugschaft zentriert und anschlieend
vollflachig und kraftig gespannt. Das mit dem Hydraulik-
Medium gefiillte Kammersystem hat eine dampfende
Wirkung auf das eingespannte Werkzeug. Die Abnutzung der
Werkzeugschneide wird minimiert, die Standzeit um bis zu
40 % erhdht.

O Der Grundkérper

Am Grundkorper befindet sich die maschinenseitige Schnitt-
stelle, z. B. HSK, SK, JIS-BT, CAT usw.

Die Langenverstellschraube
Fiir eine schnelle und einfache Werkzeugvoreinstellung.

Das Werkzeug

Das Werkzeug wird zentrisch zur Mittelachse gespannt -
hochste Rundlauf- und Wechselwiederholgenauigkeit
< 0.003 mm.

Die Schmutzrille

Der enorme Spanndruck des TENDO E compact
Hydro-Dehnspannfutters erzeugt eine Verdrangung
von 0lI-, Fett- oder Schmierstoffresten in die Rille,
wodurch die Spannflachen trocken bleiben.




TIEIN/DIO E compact

Universal-Hydro-Dehnspannfutter

TIEINIDIO E compact im Vergleich

Eigenschaften

Rundlaufgenauigkeit

- GleichmaRiger Schneideneingriff

- Einfluss auf Dampfung und Wuchtgiite
- Kostenreduzierung

Prozesssicherheit
- Konstant gleichbleibende
Rundlaufgenauigkeit

Drehmoment bei @ 20 mm
— Hochste Volumenzerspanung
— Prozesssicherheit

Radialsteifigkeit
- Hohere Formgenauigkeit am
Werkstiick bei kraftiger Zerspanung
- Geringerer Aufwand fiir Nachbearbeitung

Dampfung

- Standzeiterhohung Werkzeug

- Schonung der Maschinenspindel

- Geringerer Aufwand fiir Nachbearbeitung
- Vermeidung von Rattermarken

Variabel durch Zwischenbiichsen

- Erweiterte Einsatzbereiche

- Kostenreduzierung

- Hohere Spannkraft bei
gegebenem Schaft

- Peripheriekiihlung

Spannung aller Schifte
(Weldon, Whistle Notch, ...)

Handhabung und Bedienbarkeit
- Kein Schulungsaufwand

- Vermeidung von Spannfehlern
- Geringe Riistkosten

Schmutzunempfindlichkeit
- Keine Wartung
- Weniger Kosten

Exakte Lingenvoreinstellung

Notwendige Peripheriegerdte
(hinsichtlich Kosten)

++sehrgut +gut Oneutral - schlecht

TENDO E compact

++
0.003 mm

(gemessen bei 2.5 x D
dauerhaft)

++

++
bis 900 Nm

++

++

++

++

++

++

++

++
Sechskantschliissel

ER-Spannzange

0.01 - 0.02 mm

220 Nm

++
(Spannzangen)

++

@)
Hakenschliissel +
Montageblock

Weldon Warmschrumpffutter
- +
0.01 - 0.02 mm 0.003 mm

(gemessen in der Bohrung)

++ +
Formschluss 420 Nm

o _
Sechskantschliissel ~ Induktionsanlage
+ Montageblock

Resiimee: In TENDO E compact sind alle Leistungsparameter konzentriert.




TIEINID|O E compact

Universal-Hydro-Dehnspannfutter

Technische Daten

HSK-A 63 /| HSK-A 100 SK 40/ BT 30/ BT 40 / SK 50 / BT 50

i i a o

Q Q

Aufnahme Ident.-Nr. D1 D2 D3 D4 L1 L2 L3 LL L5 L6 L7 X G
HSK-A 63 0206404 12.0 42.00 52.50 32.00 80.00 46.00  10.00 34.00 4.50 31.00 54.00 34.00 M8x1
SK 40 0206414 12.0 42.00 = 32.00 50.00 46.00  10.00 = 4.50 31.00 31.00 4.00 M8x1
BT 30 0206554 12.0 42.00 - 32.00 69.00 46.00 10.00 = 4.50 31.00  47.00 23.00 M8x1
BT 40 0206434 12.0 42.00 - 32.00 58.00 46.00  10.00 - 4.50 31.00 31.00 12.00 M8x1
HSK-A 63 0206405 16.0 53.00 = 38.00 80.00 51.00 10.00 = 5.00 37.00 54.05 29.0 M8x1
SK 40 0206415 16.0 49.25 = 38.00 64.50 51.00 10.00 = 5.00 37.00 45.45 13.5 M8x1
BT 40 0206435 16.0 49.25 - 38.00 72.50 51.00 10.00 - 5.00 37.00 45.50 21.50 M8x1
HSK-A 63 0206406 20.0 52.50 = 38.00 80.00 51.00 10.00 - 5.00 37.00 54.00 29.00 M8x1
HSK-A 100 0206566 20.0 52.50 = 38.00 90.0 51.00 10.00 = 5.00 37.00 61.05 39.00 M8x1
SK 40 0206416 20.0 49.25 - 38.00 64.50 51.00 10.00 - 5.00 37.00 45.50 13.50 M8x1
SK 50 0206426 20.0 49.25 - 38.00 64.50 51.00 10.00 - 5.00 37.00 45.50 13.50 M8x1
BT 30 0206556 20.0 42.00 = 38.00 90.00 51.00 10.00 = 5.00 37.00 47.00 39.00 M8x1
BT 40 0206436 20.0 49.25 = 38.00 72.50 51.00 10.00 = 5.00 37.00 45.50 21.50 M8x1
BT 50 0206446 20.0 49.25 - 38.00 83.50 51.00 10.00 - 5.00 37.00 45.50 32.50 M8x1
HSK-A 100 0206568 32.0 72.00 = 58.50 100.0 61.00 10.00 - 6.00 44.00  71.05 39.00 M8x1
SK 50 0206428 32.0 72.00 = 58.50 81.00 61.00 10.00 = 6.00 44,00  62.00 20.00 M8x1

BT50 0206448 32.0 72.00 - 58.50 90.00 61.00 10.00 - 6.00 44.00  52.00 29.00 M8x1




RGG

Reinigungsgerdt

Reinigungsgerat RGG

Blitzblanker Maschinentisch — ganz von alleine

Die denkbar einfachste Art zu reinigen. Das Reinigungsgerat RGG
von SCHUNK ist konzipiert fiir die Reinigung von Werkstiicken und
den Maschineninnenraum mit Luft oder KiihIschmiermittel. Es
passt auf jede klassische Werkzeugaufnahme mit einem Spann-
durchmesser von 20 mm und reduziert Nebenzeiten in jeder
Werkzeugmaschine.

Aus insgesamt sechs Diisen tritt am Kugelkopf ein kraftiger Strahl
Luft oder Kiihlschmiermittel aus, der aus der Werkzeugaufnahme
liber eine Bohrung im Schaft des Reinigungsgerdtes gepresst
wird. Der Kopf kann beim Verfahren der Werkzeugmaschinen-
spindel zusatzlich rotieren und erreicht damit auch den letzten
Winkel im Arbeitsraum.

Vorteile:

+ Preiswerte Einheit fiir eine flexible Automatisierung
in Ihrer Maschine

+ Schnelles, automatisiertes Reinigen fiir eine maximale
Auslastung Ihrer Maschine

+ Nebenzeiten auf ein Minimum reduziert

+ Erhohte Sicherheit fiir Maschinenbediener

+ Passend fiir alle SCHUNK Werkzeugaufnahmen
(auRer Warmschrumpfen)

Funktionsschnittbild

@ verschlussschrauben
und Drosseleinsdtze
zum Verdndern des
Reinigungsstrahls

© 1zentrale Bohrung
zur Zufiihrung des
Reinigungsmediums

© Austrittssffnungen
zur Erzeugung der
Reinigungsstrahlen

Q Spanndurchmesser
zur Aufnahme in
beliebige Werkzeug-
haltersysteme

Technische Daten

Bezeichnung

RGG

Ident.-Nr.

0308590

Spanndurch-
messer

20 mm

Eigenmasse

0.1kg




GZB-S

Zwischenbiichsen

Zwischenbiichsen GZB-S

Flexible Spannbereiche durch Zwischenbiichsen

SCHUNK Zwischenbiichsen ermdglichen das Spannen mehrerer
unterschiedlicher Schaftdurchmesser mit nur einem Werkzeug-
halter. Die Universal-Zwischenbliichsen GZB-S gibt es in zwei
Ausfiihrungen: bewdhrt kiihImitteldicht und mit innovativer
Peripheriekiihlung. Beide sind in den SCHUNK Werkzeughalter-
systemen TENDO, TRIBOS und SINO-R sowie in allen markt-
gdngigen Hydro-Dehnspannfuttern einsetzbar.

lhr Vorteil:
+ Hochste Flexibilitat bei optimaler Kostenkontrolle:
Ein Futter, mehrere Spanndurchmesser
+ Flexible Langenvoreinstellung durch verschiebbaren Anschlag
+ Mehr Zerspanvolumen als bei Direktspannung, da hoheres
Drehmoment

Produkteigenschaften:
+ Zwei Ausfiihrungen: kiihImitteldicht bis 80 bar
oder mit Peripheriekiihlung
* Rundlauf<3yp
+ Zwischenbiichsen mit Peripheriekiihlung:
6 KiihImittelschlitze mit spezieller Diisengeometrie
+ Zwischenblichsen kiihlmitteldicht
+ Weitere GroRen und Sonderausfiihrungen auf Anfrage

Uber einen verschiebbaren Anschlag ldsst
sich bei allen Zwischenbiichsen die Werk-
zeugldange L flexibel einstellen.

@ «KiihImitteldicht bis 80 bar
@ Mit Peripheriekiihlung



TIEIN/DIO E compact

Universal-Hydro-Dehnspannfutter

Gezielt gekiihlt mit Peripheriekiihlung

Sechs Kiihlmittelschlitze machen bei der Peripheriekiihlung jetzt
den Unterschied. Mit ihrer speziellen Diisengeometrie sorgen

sie flir die optimale und gezielte KiihImittelversorgung oder
Schmierung der Werkzeugschneide.

lhre Vorteile mit Peripheriekiihlung:

+ Optimierter KiihImittelaustritt

+ Markante Steigerung der Werkzeugstandzeiten

+ Bestmoglicher Spaneabtransport durch gezielte
KiihImittelspililung

+ Extrem verbesserte Bearbeitungsergebnisse

Verstellbarer Anschlag/
Langenverstellung

0-Ring Abdichtung

D, _

%]

Optimierter KiihImittelaustritt:
GZB-S 20116 fiir Peripheriekiihlung
in einem TENDO E compact.




Werkzeughalter von SCHUNK

Mit System zur perfekten Werkzeugspannung.

Werkzeughalter von SCHUNK.
Mit System zur perfekten Werkzeugspannung.

Werkzeughalter von SCHUNK

Jede spezifische Anwendung stellt andere Anspriiche an den
Werkzeughalter. Vor allem wenn es um Prazision geht diirfen
keine Kompromisse eingegangen werden. Hier setzt SCHUNK

mit seinen Technologien an. Die innovativen und hochprazisen
Werkzeughalter decken ein einzigartiges Spektrum von
Kundenanforderungen ab. Von Mikro- und Feinstbearbeitung bis
Schwerst- und Volumenzerspanung.

ORIG4p
% /]
Y

Entdecken Sie die Programmvielfalt von SCHUNK.

Wir orientieren uns am speziellen Anwendungsfall und finden
den optimalen Werkzeughalter fiir Ihre Aufgabe.

Fordern Sie jetzt unseren Katalog Werkzeughalter an.
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Universal-Hydro-Dehnspannfutter

SCHUNK Werkzeughalter

TENDO Hydro-Dehnspannfutter

TENDO ,,das Original" ist das technologisch fiihrende
Hydro-Dehnspannfutter von SCHUNK — universell einsetz-

bar, wirtschaftlich und absolut prazise. Profitieren Sie von
den einzigartigen Eigenschaften der TENDO-Familie: TENDO
mit dauerhafter Rundlauf- und Wechselwiederholgenauigkeit
von < 0,003 mm zum hochprazisen Bohren, Frasen, Gewinde-
schneiden und Reiben.

TRIBOS Polygonspannfutter

Mit TRIBOS Polygonspanntechnik bietet SCHUNK ein Werkzeug-
system mit flexiblem und umfassendem Einsatzspektrum - von
der Schwerzerspanung bis zur Mikrozerspanung. Hervorragende
Rundlaufeigenschaften von 0,003 mm ermdglichen langere
Standzeiten und beste Oberflachen. Die TRIBOS Polygonspann-
technik ist HSC-tauglich und getestet bis 205.000 min-'.

SINO-R Dehnspannfutter

Mit SINO-R bietet SCHUNK ein Dehnspannfutter auf Basis der
Dehnspanntechnik. Drei Eigenschaften machen die SINO-R-
Reihe beim Gewindefrasen unschlagbar in Qualitat und
Produktivitat. Die hohe Radialsteifigkeit, die das Auslenken des
Werkzeugs verhindert. Die hohere Drehmomentiibertragung

fiir eine volle Nutzung der Werkzeugleistungsfahigkeit. Und die
Top-Schwingungsdampfung fiir beste Gewindeoberflachen ohne
Rattermarken. Dafiir sorgt das wettbewerbslose Zusammenwirken
aus Monoblockbauweise, Mehrschichtsystem-Aufbau und
starkeren Wandungen.




SCHUNK Service

Serviceline +49-7133-103-2333

SCHUNK Service

Superior (lamping and Gripping

N |

Wir setzen uns kompetent und engagiert fiir die
Optimierung der Verfiigbarkeit und die Werterhaltung

Ihrer SCHUNK Produkte ein.

O

Inbetriebnahme

+ Fachmannische Montage

+ Schnell und reibungslos

20

Inspektion

* Inspektion durch
qualifizierte
Service-Techniker

+ Vermeidung von
ungeplanten
Spannmittelausfdllen

Ihre Vorteile:

» Schnelle Versorgung mit Originalteilen

» Minimierung von Ausfallzeiten

» Das gesamte Teilespektrum aus einer Hand

+ Qualitat und Verfiigbarkeit, die nur der Hersteller garantiert

.

Q

Wartung

+ RegelmadRige Wartungen
durch qualifizierte
Service-Techniker

+ Erhohung und Sicherung
der Verfiigbarkeit lhres
Spannmittels

12 Monate Gewahrleistung

Instandsetzung

+ Kurze Ausfallzeiten
durch schnelle Reaktion
der SCHUNK Service
Techniker

+ Ersatzteile und Zubehor



SCHUNK Service

Serviceline +49-7133-103-2333

Schulung Online-Service -
- Schnelle und praxisnahe Schulung fiir lhre schnelle ijberSiCht

+ Effiziente Anwendung Ihrer SCHUNK Produkte durch

Alle Informationen digital, libersichtlich und tagesaktuell
Ausbildung Ihres Bedienpersonals

auf unserer Homepage www.de.schunk.com/service

* Basis fiir die fehlerfreie Bearbeitung der Werkstiicke ;
+ Ansprechpartnerliste
+ Sicherung der Langlebigkeit Ihrer SCHUNK Produkte . .
+ Online-Produktrecherche nach Produktbezeichnung

* Produktneuheiten und Trends
+ Datenblatter

IndiVidue"er Ser"ice = + Bestellformulare fiir die einfache und bequeme
fiir bessere Ergebnisse Bestellung

+ Kostenloser Downloadbereich fiir Produkt-Katalogseiten
und technische Daten, fiir Software- und Berechnungs-
programme zu unseren Greif- und Schwenkmodulen

+ Telefonische Hotline zu unseren Spezialisten im
Innendienst an allen Arbeitstagen von 07:00 bis 18:00 Uhr

+ Projektorientierte technische Beratung bei Ihnen vor Ort . 2-D / 3-D CAD-Modelle kostenlos und in den
- Schulungen zu Neuheiten und SCHUNK Produkten — unterschiedlichsten CAD-Formaten - fiir die einfache
deutschlandweit in unseren Niederlassungen Einbindung in Ihre Konstruktion!

www.de.schunk.com/service

21
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Landergesellschaften

Germany — Head Office
SCHUNK GmbH & Co. KG

Spann- und Greiftechnik
Bahnhofstr. 106 - 134

743438 Lauffen/Neckar

Tel. +49-7133-103-0

Fax +49-7133-103-2399
info@de.schunk.com
www.schunk.com

Austria

SCHUNK Intec GmbH
Friedrich-Schunk-StraRe 1
4511 Allhaming

Tel. +43-7227 223 99-0
Fax +43-7227 210 99
info@at.schunk.com
www.at.schunk.com

Belgium, Luxembourg
SCHUNK Intec N.V./S.A.
Industrielaan & | Zuid 1l

9320 Aalst-Erembodegem

Tel. +32-53-853504

Fax +32-53-836351
info@be.schunk.com
www.be.schunk.com

Brazil

SCHUNK Intec-BR

Av. Santos Dumont, 733

BR 09015-330 Santo André - SP
Tel. +55-11-4468-6888

Fax +55-11-4468-6883
info@br.schunk.com
www.schunk.com

Canada

SCHUNK Intec Corp.

370 Britannia Road E, Units 3
Mississauga, ON L4Z 1X9

Tel. +1-905-712-2200

Fax +1-905-712-2210
info@ca.schunk.com
www.ca.schunk.com

= @Bil= 11 1§

5 China

¥ SCHUNK Intec Precision Machinery Trading
(Shanghai) Co., Ltd.

Xinzhuang Industrial Park,

1F, Building 1, No. 420 Chundong Road,
Minhang District

Shanghai 201108

Tel. +86-21-54420007

Fax +86-21-54420067
info@cn.schunk.com
www.cn.schunk.com

Czech Republic

SCHUNK Intec s.r.o.

Drazni 7b | 627 00 Brno-Slatina
Tel. +420-531-022066

Fax +420-531-022065
info@cz.schunk.com
www.cz.schunk.com

Denmark

SCHUNK Intec AfS

c/o SCHUNK Intec AB
Morabergsvagen 28

152 42 Sodertdlje Sweden
Tel. +45-43601339

Fax +45-43601492
info@dk.schunk.com
www.dk.schunk.com

Finland

SCHUNK Intec Oy
Hatanpdan valtatie 34 A/B
33100 Tampere

Tel. +358-9-23-193861
Fax +358-9-23-193862
info@fi.schunk.com
www.fi.schunk.com

France

SCHUNK Intec SARL

Parc d'Activités des Trois Noyers
15, Avenue James de Rothschild
Ferrieres-en-Brie

77614 Marne-la-Vallée, Cedex 3
Tel. +33-1-64663824

Fax +33-1-64663823
info@fr.schunk.com
www.fr.schunk.com
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Great Britain, Ireland
SCHUNK Intec Ltd.

Cromwell Business Centre

10 Howard Way

Interchange Park

Newport Pagnell MK16 9QS

Tel. +44-1908-611127

Fax +44-1908-615525
info@gb.schunk.com
www.gb.schunk.com

Hungary

SCHUNK Intec Kft.

Széchenyi at. 70. | 3530 Miskolc
Tel. +36-46-50900-7

Fax +36-46-50900-6
info@hu.schunk.com
www.hu.schunk.com

India
SCHUNK Intec India Private Ltd.

# 80 B, Yeshwanthpur, Industrial Suburbs

Bangalore 560022

Tel. +91-80-40538999
Fax +91-80-40538998
info@in.schunk.com
www.in.schunk.com

Italy
SCHUNK IntecS.r.l.

Via Barozzo | 22075 Lurate Caccivio (C0)

Tel. +39-031-4951311
Fax +39-031-4951301
info@it.schunk.com
www.it.schunk.com

Japan

SCHUNK Intec K.K.

45-28 3-Chome Sanno
Ohta-Ku Tokyo 143-0023
Tel. +81-3-37743731

Fax +81-3-37766500
info@jp.schunk.com
www.jp.schunk.com

Mexico

SCHUNK Intec S.A. de C.V.
Calle Pirineos # 513 Nave 6
Zona Industrial Benito Juarez
Querétaro, Qro. 76120

Tel. +52-442-211-7800

Fax +52-442-211-7829
info@mx.schunk.com
www.mx.schunk.com

Netherlands
SCHUNK Intec B.V.
Speldenmakerstraat 3d
5232 BH 's-Hertogenbosch
Tel. +31-73-6441779

Fax +31-73-6448025
info@nl.schunk.com
www.nl.schunk.com

Norway

SCHUNK Intec AS

Hvervenmoveien 45 | 3511 Hgnefoss
Tel. +47-210-33106

Fax +47-210-33107
info@no.schunk.com
www.no.schunk.com

Poland

SCHUNK Intec Sp.z 0.0.
ul. Putawska 40OA
05-500 Piaseczno
Tel. +48-22-7262500
Fax +48-22-7262525
info@pl.schunk.com
www.pl.schunk.com
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Russia

SCHUNK Intec 000

ul. Samojlovoj, 5, lit. C
St. Petersburg 192102
Tel. +7-812-326-78-35
Fax +7-812-326-78-38
info@ru.schunk.com
www.ru.schunk.com

Singapore

SCHUNK Intec Pte. Ltd.

25 International Business Park
#03-51/52 German Centre
Singapore 609916

Tel. +65-6240-6851

Fax +65-6240-6852
info@sg.schunk.com
www.sg.schunk.com

Slovakia

SCHUNK Intecs.r.o.
Levicka 7 | SK-949 01 Nitra
Tel. +421-37-3260610

Fax +421-37-3260699
info@sk.schunk.com
www.sk.schunk.com

South Korea

SCHUNK Intec Korea Ltd

#1207 ACE HIGH-END Tower 11th,
883 Gwanyang-dong | Dongan-gu,

Anyang-si, Gyeonggiodo 431-804 | Korea

Tel. +82-31-382-6141
Fax +82-31-3826142

info@kr.schunk.com
www.kr.schunk.com

Spain, Portugal

SCHUNK IntecS.L.U.

Foneria, 27 | 08304 Mataré (Barcelona)
Tel. +34-937 556 020

Fax +34-937 908 692
info@es.schunk.com
www.es.schunk.com

Sweden

SCHUNK Intec AB
Morabergsvagen 28
152 42 Sodertalje

Tel. +46-8 554 42100
Fax +46-8 554 421 01
info@se.schunk.com
www.se.schunk.com

Switzerland, Liechtenstein
SCHUNK Intec AG

Im Ifang 12 | 8307 Effretikon

Tel. +41-52-35431-31

Fax +41-52-35431-30
info@ch.schunk.com
www.ch.schunk.com

Turkey

SCHUNK Intec Baglama Sistemleri ve
Otomasyon San. ve Tic. Ltd. $ti.
Kiiciikyal Is Merkezi, Girne Mahallesi
Irmak Sokak, A Blok, No: 9

34852 Maltepe | Istanbul

Tel. +90-216-366-21M

Fax +90-216-366-2277
info@tr.schunk.com
www.tr.schunk.com

USA

SCHUNK Intec Inc.

211 Kitty Hawk Drive

Morrisville, NC 27560
Tel. +1-919-572-2705
Fax +1-919-572-2818
info@us.schunk.com
www.us.schunk.com
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Australia Iran o Singapore
Romheld Automation PTY. LTD. Iran Int. Procurement of Industries Co. *k BALLUFF ASIA PTE LTD
Unit 30 | 115 Woodpark Road (LLP.I) 18 Sin Ming Lane

Smithfield NSW 2164
Tel. +61-2-97211799

Fax +61-2-97211766
sales@romheld.com.au
www.romheld.com.au

Chile

Comercial Araneda y CIA. LTDA.
Quinta Normal

Vargas Fontecilla # 4550 | Santiago
Tel. +56-2-7248123

Fax +56-2-7102036
caraneda@rotar.cl | www.rotar.cl

Colombia

Cav -

Control y Automatizacién Virtual Ltda.
43 Oficina 101 Avenida Experanza N. 72B
Bogota D.C.

Tel. +57-1-6608719

Fax +57-1-4109846
info@cavingenieros.com
Www.cavingenieros.com

MIKRA CAD CAM CAE, LTDA
AC-3 # 31D-87, Bogota
Tel. +571-201-6379

Costa Rica

RECTIFICACION ALAJUELENSE, S.A.

100m al Oeste y 75m al Sur del
Cementerio Central de Alajuela, Alajuela
Tel. +506-2430-511

Croatia

Bibus Zagreb d.o.o.

Anina 91]10000 Zagreb

Tel. +385-138-18004

Fax +385-138-18005
info@bibus.hr | www.bibus.hr

Okret d.o.0.

Majurina 16 | 21215 Kastel Luksic
Tel. +385-21-228449

Fax +385-21-22846L4
okret@okret.hr

Ecuador

ELIMED CIA. LTDA.

Calle EI Progreso OE1-111 y Manglaralto
uito

Tel. +59-39-7784740

Estonia

DV-Tools 0U

Peterburi tee 34/4 | 11415, Tallinn
Mobile Phone +372-56-655954
Fax +372-6030508
info@dv-tools.ee

Greece

Georg Gousoulis Co. 0.E.

27, Riga Fereou Str.

14452 Metamorfosi-Athens

Tel. +30-210-2846771

Fax +30-210-2824568
mail@gousoulis.gr | www.gousoulis.gr

Iceland

Formula 1 ehf

Breidamork 25 | P.0. Box 161

810 Hveragerdi

Tel. +354-5172200 | Fax +354-5172201
formulai@formulat.is

Indonesia

PT. Metaltech Indonesia
Komplex Puri Niaga 1 Blok K7/1T
Puri Kencana | Jakarta Barat
Tel. +62-21-58350434

Fax +62-21-5918553
info@metaltechindonesia.com

—_——

No. 10, First alley, Golshan St.,
Khoramshahr Ave. | Tehran, 1554814771
Tel. +98-21-88750965

Fax +98-21-88750966
info@iipico.com

Israel

Ilan and Gavish Automation Service Ltd.
26, Shenkar St. | Qiryat-Arie 49513

P.0. Box 10118 | Petach-Tikva 49001

Tel. +972-3-9221824

Fax +972-3-9240761
nava@ilan-gavish.com
www.ilan-gavish.co.il

M. K. Sales

Arimon 41 St. | Mosave Gealya 76885
Tel. +972-52-8283391

Fax +972-8-9366026
moti@mk-sales.com
www.mk-sales.com

Latvia

Sia Instro

Lacplesa 87 | Riga, 1011

Tel. +371-67-288546

Fax +371-67-287787
maris@instro.lv | www.instro.lv

Malaysia

Precisetech Sdn. Bhd

Plant 1,15 Lorong Perusahaan Maju 11
13600 Perai | Prai Penang

Tel. +604-5080288

Fax +604-5080988
sales@precisetech.com.my
www.precisetech.com.my

SK-TEC

Automation & Engineering Sdn. Bhd
No. 54-A, Jalan PUT7/3,

Taman Puchong Utama

47100 Puchong

Selangor Darul Ehsan

Tel. +603-8060-8771

Fax +603-8060-8772
jeffery.koo@sk-tec.com.my
www.sk-tec.com.my

Peru

ANDES TECHNOLOGY S.A.C.
Avenida Flora Tristan 765
Lima

Tel. +51-1-3487611

MAQUINAS CNC, S.A.C.
Los Jazmines #143, Lima
Tel. +51-1-2750649

Philippines

Bon Industrial Sales

35 Macopa St. | Sta. Mesa Heights
Quezon City

Tel. +63-2-7342740

Fax +63-2-7124771
bonind@skyinet.net

Romania

S.C. Inmaacro S.R.L.

Industrial Machines and Accessories Romania
Avram lancu Nr. 86

505600 Sacele-Brasov

Tel. +40-368-443500

Fax +40-368-443501

info@inmaacro.com

Www.inmaacro.com

Saudi Arabia

Alrugee Machine Tools Co. Ltd.
Head Office

P.0. Box 36 57 | Alkhobar 31952
Tel. +966-3-8470449

Fax +966-3-8474992
mailbox2@alrugee.com
www.alrugee.net

#06-41 Midview City
Singapore 573960

Tel. +65-625-24384
Fax +65-625-29060
balluff@balluff.com.sg
www.balluff.com.sg

Eureka Tools Pte Ltd.

194 Pandan Loop, # 04-10 Pantech,
Industrial Complex | Singapore 128383
Tel. +65-687-45781

Fax +65-687-45782
eureka@eureka.com.sg
www.eureka.com.sg

Slovenia

MB-Naklo Trgovsko Podjetje D.0.0.
Toma Zupana 16 | 04202 Naklo

Tel. +386-42-771700

Fax +386-42-771717
mb-naklo@mb-naklo.si

www. mb-naklo.si

South Africa

AGM Maschinenbau Pty. Ltd.

42 Sonneblom Road, East Village
Sunward Park 1459, Boksburg
Tel. +27-11-913-2525

Fax +27-11-913-2994
alfred@agm-machinery.com
www.agm-maschinenbau.co.za

South Korea

Mapal Hiteco (o., Ltd.

1NA-502, Shiwha Ind. Complex 1254-10,
Jungwang-dong, Shihung-city
Kyunggi-do, 429-450

Tel. +82-1661-0091

Fax +82-31-3190-861
hiteco@kornet.net | www.hiteco.co.kr

Taiwan

Accudyna Engineering Co., Ltd.

2 F, No. 885, Youn-Chun East 1st. Rd
40877 Taichung City

Tel. +886-4-23801788

Fax +886-4-23805511
sales@accudyna.com.tw
www.accudyna.com.tw

Yonchin Enterprises, Inc.
5F, No. 100, Hsing Der Rd.
San Chung City 241, Taiwan
Tel. +886-2-2278-9330
Fax +886-2-2278-9320
yon.chin@msa.hinet.net
www.yonchin.com

Thailand

Brainworks Co., Ltd.

1816, Soi Ram~intra 65, Tha-Rang
Bangkhen, Bangkok 10220

Tel. +66-2-5105908

Fax +66-2-5105903
chatchai@brainworks.co.th
www.brainworks.co.th

Ukraine

Center of Technical Support ,Mem"LLC
Malysheva str., 11125

Dnipropetrovsk 49026

Tel. | Fax. +38-056-378-4905
maxim.bayer@gmail.com
www.ctp-mem.com.ua




