GSM-W

Pneumatisch ¢ Greif-Schwenk-Module

1

BaugroBen Eigenmasse Greifmoment Winkel pro Backe Drehmoment
16.... 40 0.4kg... 173 kg 0.46 Nm ... 5.6 Nm 20° 0.3Nm ... 2.9 Nm
Anwendungsheispiel

Ausschleuseinheit zur Entnahme von Fehlteilen o- Greif-Schwenk-Modul GSM-W
und Stichproben aus dem laufenden Prozess.

e Linearmodul LM
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GSM-W

Winkel-Greif-Schwenk-Modul

kompakte Grei-Schwenk-Kombination, bestehend aus einem kriiftigen
Schwenkfliigelantrieb, einer Endlagen- und Dimpfungseinrichtung
sowie einem Winkelgreifer

Einsatzgebiet

Greifen und Schwenken kombiniert in einem kompakten Modul, fiir
die Montageautomation an Orten, an denen wenig Bauraum zur
Verfiigung steht

Vorteile - lhr Nuizen

Platzsparend
durch die kompakte Verschmelzung von Drehantrieb, Anschlags-
Dimpfungseinheit und Greifer

Kostensenkend
durch den Entfall der Adapterplatten und des Projekfierungs- bzw.
Konstruktionsaufwandes

Kinematik
fiir hohe Kraftisbertragung und synchronisiertes Greifen

Prozesssicherheit
durch das Ersetzen von mithewegten Kabeln und Schluchen durch
integrierte Durchfishrungen

Umfangreiches Zubehor
durch Verwendung von bereits existierenden Greiferkomponenten

Allgemeine Informationen zur Baureihe

Wirkprinzip Gewiihrleistung

Kombination von Schwenkfligel und Kolbenantrieh 24 Monate (Details, AGB und Bedienungsanleitungen unter www.schunk.com)
Gehdvusematerial Lieferumfang

Aluminiumlegierung, harteloxiert Zentrierhilsen, O-Ringe fiir Direktanschluss, Schrauben fiir seitliche Befestigung,
Grundbackenmaterial Stahlkugeln zur Schwenkwinkeleinstellung, Montage- und Betrigbsanleitung mit
Aluminiumlegierung, harteloxiert Einbaverkldung

Greifkrafterhaltung

Betiitigun
gnrne stets infegriert und zusiitzlich iiber Druckerhaltungsventil SDV-P miglich

pneumatisch, iber gefilterte Druckluft (10 pm): trocken, gedlt oder ungedlt
Druckmittel: Anforderung an die Giiteklasse der Druckluft nach DIN 150 8573-1: 6 4 4
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GSM-W

Funktionsschnitthild

Drehwinkelvoreinstellung e- Grundbacke 9’ Schwenkfligel

iiber Stahlkugeln fir beliebigen Drehwinkel 2ur Befestigung der Aufsatzfinger als kompaker, leistungsstarker Antrieh

Greiferantrieb e Anschlag-Diimpfungs-Baugruppe e- Hydraulischer StoBdimpfer

iiber integrierfen Pneumatikkolben ur Endlageneinstellung und -ddmpfung zur Erhdhung der Dimpfungsleistung
Funktionsheschreibung Optionen und spezielle Informationen
Der Schwenkantrieb dreht durch Druckbeaufschlagung seines Drehfliigels das integrierte  Trotz der vielen Optionen und Varianten, die bereits als Standard angeboten werden,
Greifmodul. Dieses selbst wird iiber einen eigenen Kolben angetrieben. Die Kolben- konstruiert und produziert SCHUNK auf Anfrage auch kundenspezifische Versionen.

bewegung wird anschlieBend in eine synchrone Greifbewegung umgelenkt.
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GSM-W

Pneumatisch ¢ Greif-Schwenk-Module

Zubehor

Zentrierhiilsen

Zubehir von SCHUNK — die
passende Erginzung fiir
hichste Funktionaliti,
Tuverldssigkeit und
Prozesssicherheit aller
Automationsmodule.

Kunststoff-Einsdtze

Haftkissen

Verschraubungen

Programmierbare

Magnetschalter Sensorkabel

@ Die spezifische Grifle des gewiinschten Zubehirs, Verfiigbarkeit fir die BaugriBe sowie Bezeichnung und Ident-Nr. entnehmen Sie bitte den Nebenansichten am Ende der
ieweiligen BaugraBe. Weiterfihrende Informationen zu unserem Zubehdrprogramm finden Sie in unserem Katalogteil , Zubehéir”.

Allgemeine Hinweise zur Baureihe

Greifmoment
Greifmoment beschreibt die arithmetische Summe der Greifmomente je Greithacke.

Fingerliinge

Die Fingerliinge wird ab Oberkante des Greifergehiuses in Richtung der Houptachse
gemessen. Bei Uberschreitung der max. zuldissigen Fingerlinge muss ebenso wie bei
schweren Fingem eine Drosselung der Bewegungsgeschwindigkeit der Backen und/
oder eine Verkleinerung des Offnungswinkels vorgenommen werden. Die Lebensdauer
des Greifers kann sich verkiirzen.

Wiederholgenavigkeit
ist definiert als Streuung der Endlage bei 100 aufeinanderfolgenden Hiiben.

SCHUNK '

Verkauf ©+49-7133-103-2503 -

Werkstiickgewicht

Das empfohlene Werkstiickgewicht wird errechnet bei Kraftschluss mit einem
Haftreibwert von 0.1 und einer Sicherheit von 2 gegen Rutschen des Werkstiicks
bei Erdbeschleunigung g. Bei Formschluss ergeben sich deutlich hhere zuliissige
Werkstiickgewichte.

SchlieB- und Offnungszeiten sowie Taktzeiten

Schliefl- und Offnungszeiten sind reine Bewegungszeiten der Grundbacken bzw. finger.
Takizeiten sind reine Bewegungszeiten des rotierenden Teils (zumeist das Ritzel). Ventil-
schaltzeiten, Schlauchbefiillungszeiten oder SPS-Reaktionszeiten sind nicht enthalten
und bei der Ermittlung von Zykluszeiten zu beriicksichtigen.

Mittlere Avthaulast

Die mittlere Aufbaulast soll eine typische Belastung darstellen. Sie st definiert als die
Hilfte des max. mdglichen Triigheitsmomentes, das ungedrosselt, schlag- und prellfrei,
bei zentrischer Last und senkrechter Drehachse geschwenkt werden kann.

Technik ©+49-7133-103-2696 1155



GSM-W 16

Greifkraft Auiengreifen Fingerbelastung

Greifkraft
1 25 4 —GSM-W 16-AS /4 bar —GSM-W 16-AS / 6 bar
100 \
75 \
50
g o =
= —
“ Lmmlo 20 30 40 50
Fingerlinge
B W mox 1.20Nm
M f mox 350N
@ Die angegebenen Momente und Krifte sind statische
Werte, gelten je Grundbacke und dirfen gleichzeiti
auftreten. Bei Uberschreitung des max. zul. Finger-
gewichtes ist zwingend eine Drosselung vorzunehmen,
doss die Backenbewegung schlag- und prellfrei erfolgt.
Die Lebensdauer kann sich verringem.
Technische Daten
Bezeichnung GSM-W 16-AS-E-090 GSM-W 16-A5-5-090
IdentNr. 0304637 0304737
Endlageneinstellbarkeit [°] 90 90
Offnungswinke! pro Backe [°] 20 20
Uberspannungswinkel pro Backe bis zu [°] 7 7
SchligBmoment [Nm] 1.0 1.0
durch Feder erzeugtes SchlieBmoment [Nm] 0.22 0.22
Drehmoment [Nm] 0.35 0.35
Drehwinkel [°] 90 90
M8 empfohlenes Werkstiickgewicht kg] 0.2 0.2
C 0 Fluidverbrauch fiir Greifen m?] 5.5 5.5
Fluidverbrauch fiir Schwenken [m?] 9 9
Figenmasse k] 04 04
Nennbetriebsdruck har] 6 6
max. Betrighsdruck bar 6.5 6.5
min. Befriehsdruck fiir Greifen bar 4 4
min. Betriebsdruck fiir Schwenken ~ [bar] 35 35
Schlief-/Offnungszeit s 0.03/0.03 0.03/0.03
Schwenkzeit bei mittlerer Autbaulost  [s 012 012
max. zuldssige Fingerliinge mm] 32 32
max. zuliissige Masse pro Finger k] 0.04 0.04
Dichtheit IP 30 30
min./max. Umgebungstemperatur ~ [°(] -10/90 5/60
Wiederholgenauigkeit fir Greifen mm] 0.02 0.02
Wiederholgenauigkeit fiir Schwenken  [°] 01 01
OPTIONEN und deren Eigenschaften
Bezeichnung GSM-W 16-ASE-180 GSM-W 16-A5-5-180
Ident-Ar. 0303837 0303937
Endlageneinstellbarkeit [°] 180 180
Fluidverbrauch fiir Schwenken [m?] 15 15
Schwenkzeit bei mittlerer Autbaulast  [s] 0.18 018
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Pneumatisch ¢ Greif-Schwenk-Module

GSM-W 16

Hauptansicht
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Die Zeichnung zeigt den Greifer in der Grundausfiihrung mit geschlossenen Backen,
ohne maBliche Beriicksichtigung der nachstehend beschriebenen Optionen.

@ Alternativ/zusiitzlich zur federgestiitzten, mechanischen Greitkrafterhaltung kann
fiir Innen- bzw. AuBengreifen auch das Druckerhaltungsventil SDV-P eingesetzt
werden (siehe Katalogteil , Zubehdr”).

Schlauchloser Direktanschluss

A, a Haupt-, Direktanschluss Schwenkeinheit
rechtsdrehend

B, b Haupt, Direktanschluss Schwenkeinheit
[inksdrehend

(, ¢ Haupt, Direktanschluss Greifer Gffnen

D, d Haupt-, Direktanschluss Greifer schliefen

StofBdiimpfervarianten

(@ Anschluss Greif-Schwenkeinheit

(2 Fingeranschluss

Starkontur beim Schwenken

69 Tiefe der Zentrierhiilsenbohrung im
Gegenstiick

Abfrage Greifen und Schwenken

(24

39.7

<235
O

—°®

_>19.5

239

(® Adapter
@) GreifSchwenk-Modul

Der Direktanschluss dient zur Druckversorgung ohne stéranfillige Verschlauchung. Das
Druckmedium wird stattdessen durch Bohrungen in der Anschraubplatte gefiihrt.

SCHUNKg@ Verkauf ©+49-7133-103-2503 -

Die Zeichnung zeigt die MaBdnderungen der Stodimpfervarianten, im Vergleich zu den
in der Houptansicht dargestellten Elastomervarianten.
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GSM-W 16

Gestapelte Anordnung Programmierbare Magnetschalter
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Anschlag filr MMSP
ACHTUNG: Bei der Abfrage iber Magnefschalter ist bei der Montage von mehreren @. .nsc i S . . o
Finheiten nebeneinander ein Mindestabstand von X mm zwischen den Einheiten Positionsabfrage mit zwei programmierbaren Positionen je Sensor. Endstellungsabfrage

einzuhalten. in CNut montiert.
Bezeichnung Ident Nr. Vorzugsprodukt
Programmierbare Magnetschalter
MMS-P 22-S-M8-PNP 0301370 .
MMSK-P 22-S-PNP 0301371
Anschlusskabel
KA BGO8-L 4P-0500 0307767
KA BGOB-L 4P-1000 0307768
KA BWOS-L 4P-1000 0307766
KA BWOS-L 4P-0500 0307765
Sensor-Verfeiler
V2-M8-4P-2XM8-3P 0301380

@ Bei den Sensorkabeln beachten Sie bitte die minimal zultissigen Biegeradien. Diese
betragen im Allgemeinen 35 mm.

@ Pro GSM werden zwei Sensoren MMSP benitigt. Fiir den Einsatz von Standard-
Verlingerungskabeln (M8-3P) kann der Sensor-Verteiler eingesetzt werden.

. Weiterfiihrende Informationen und Einzelteile des genannten Zubehirs finden Sie im Katalogteil , Zubehir”.
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GSM-W 20

Greifkraft Auiengreifen Fingerbelastung
Greifkraft i
250 A —GSM-W 20-AS /4 bar  —GSM-W 20-AS / 6 bar
200 \
150 \
100
50 \“\\:\
Z —
& Limm] 20 40 60
Fingerlinge
M M mox 2.00 Nm
M F mox 450N
@ Die angegebenen Momente und Krifte sind statische
Werte, gelten je Grundbacke und diirfen gleichzeiti
auftreten. Bei Uberschreitung des max. zul. Finger-
gewichtes ist zwingend eine Drosselung vorzunehmen,
doss die Backenbewegung schlag- und prellfrei erfolgt.
Die Lebensdauer kann sich verringern.
Technische Daten
Bezeichnung GSM-W 20-ASE-090 GSM-W 20-A55090
IdentNr. 0304647 0304747
Endlageneinstellbarkeit [°] 90 90
Offnungswinkel pro Backe [°] 20 20
Uberspannungswinkel pro Backe bis zu [°] 7 7
SchligBmoment [Nm] 23 23
durch Feder erzeugtes SchlieBmoment [Nm] 07 07
Drehmoment [Nm] 03 03
Drehwinkel [°] 90 90
M8 empfohlenes Werkstiickgewicht kg] 04 04
C 0 Fluidverbrauch fiir Greifen m?] 8.22 8.22
Fluidverbrauch fiir Schwenken [m?] 9 9
Figenmasse k] 0.44 0.44
Nennbetriebsdruck har] 6 6
max. Betrighsdruck bar 6.5 6.5
min. Befriehsdruck fiir Greifen har 4 4
min. Betriebsdruck fiir Schwenken ~ [bar] 4 4
Schlief-/Offnungszeit s 0.04/0.06 0.04/0.06
Schwenkzeit bei mittlerer Autbaulost  [s 0.4 0.4
max. zuldssige Fingerliinge mm] 40 40
max. zuliissige Masse pro Finger k] 0.07 0.07
Dichtheit IP 30 30
min./max. Umgebungstemperatur ~ [°(] -10/90 5/60
Wiederholgenauigkeit fir Greifen mm] 0.02 0.02
Wiederholgenauigkeit fiir Schwenken  [°] 01 01
OPTIONEN und deren Eigenschaften
Bezeichnung GSM-W 20-ASE-180 GSM-W 20-A5-5-180
Ident-Ar. 0303847 0303947
Endlageneinstellbarkeit [°] 180 180
Fluidverbrauch fiir Schwenken [m?] 15 15
Schwenkzeit bei mittlerer Aufbaulast  [s] 0.22 0.22
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GSM-W 20

Pneumatisch ¢ Greif-Schwenk-Module

Hauptansicht
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Die Zeichnung zeigt den Greifer in der Grundausfiihrung mit geschlossenen Backen,
ohne maBliche Beriicksichtigung der nachstehend beschriebenen Optionen.

@ Alternativ/zusiitzlich zur federgestiitzten, mechanischen Greitkrafterhaltung kann
fir Innen- bzw. AuBengreifen auch das Druckerhaltungsventil SDV-P eingesetzt
werden (siehe Katalogteil , Zubehdr”).

Schlauchloser Direktanschluss

A, o Haupt, Direktanschluss Schwenkeinheit (0 Anschluss Greif-Schwenkeinheit

rechtsdrehend (2 Fingeranschluss
B, b Haupt, Direktanschluss Schwenkeinheit Storkontur beim Schwenken
linksdrehend 69 Tiefe der Zentrierhiilsenbohrung im

Gegenstiick

(, ¢ Haupt, Direktanschluss Greifer Gffnen
Abfrage Greifen und Schwenken

D, d Haupt-, Direktanschluss Greifer schliefen

StoBBdiimpfervarianten
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(3 Adapter
@) GreifSchwenk-Modul

Der Direktanschluss dient zur Druckversorgung ohne stéranfillige Verschlauchung. Das
Druckmedium wird stattdessen durch Bohrungen in der Anschraubplatte gefiihrt.

SCHUNK '
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Die Zeichnung zeigt die MaBdnderungen der Stodimpfervarianten, im Vergleich zu den
in der Houptansicht dargestellten Elastomervarianten.
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GSM-W 20

Gestapelte Anordnung Programmierbare Magnetschalter
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Anschlag filr MMSP
ACHTUNG: Bei der Abfrage iber Magnefschalter ist bei der Montage von mehreren @. .nsc i S . . o
Finheiten nebeneinander ein Mindestabstand von X mm zwischen den Einheiten Positionsabfrage mit zwei programmierbaren Positionen je Sensor. Endstellungsabfrage

einzuhalten. in CNut montiert.
Bezeichnung Ident Nr. Vorzugsprodukt
Programmierbare Magnetschalter
MMS-P 22-S-M8-PNP 0301370 .
MMSK-P 22-S-PNP 0301371
Anschlusskabel
KA BGO8-L 4P-0500 0307767
KA BGOB-L 4P-1000 0307768
KA BWOS-L 4P-1000 0307766
KA BWOS-L 4P-0500 0307765
Sensor-Verfeiler
V2-M8-4P-2XM8-3P 0301380

@ Bei den Sensorkabeln beachten Sie bitte die minimal zultissigen Biegeradien. Diese
betragen im Allgemeinen 35 mm.

@ Pro GSM werden zwei Sensoren MMSP benitigt. Fiir den Einsatz von Standard-
Verlingerungskabeln (M8-3P) kann der Sensor-Verteiler eingesetzt werden.

. Weiterfiihrende Informationen und Einzelteile des genannten Zubehirs finden Sie im Katalogteil , Zubehir”.
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GSM-W 25

Greifkraft Auiengreifen Fingerbelastung

Greifkraft
350 _\ —GSM-W 25-AS / 4 bar —GSM-W 25-AS / 6 bar
300 1
250 1\
200
150 o
T
Z
WLimml 20 40 60 80
Fingerlinge
M M mox 3.00 Nm
M F mox 580N
@ Die angegebenen Momente und Krifte sind statische
Werte, gelten je Grundbacke und diirfen gleichzeiti
auftreten. Bei Uberschreitung des max. zul. Finger-
gewichtes ist zwingend eine Drosselung vorzunehmen,
doss die Backenbewegung schlag- und prellfrei erfolgt.
Die Lebensdauer kann sich verringern.
Technische Daten
Bezeichnung GSM-W 25-ASE090 GSM-W 25-A55090
IdentNr. 0304657 0304757
Endlageneinstellbarkeit [°] 90 90
Offnungswinke! pro Backe [°] 20 20
Uberspannungswinkel pro Backe bis zu [°] 7 7
SchligBmoment [Nm] 4] 4]
durch Feder erzeugtes SchlieBmoment [Nm] 09 09
Drehmoment [Nm] 29 29
Drehwinkel [°] 90 90
M8 empfohlenes Werkstiickgewicht kg] 0.55 0.55
C 0 Fluidverbrauch fiir Greifen m?] 16.53 16.53
Fluidverbrauch fiir Schwenken [m?] 51 51
Figenmasse k] 1.32 1.32
Nennbetriebsdruck har] 6 6
max. Betriehsdruck bar 6.5 6.5
min. Befriehsdruck fiir Greifen har 4 4
min. Betriebsdruck fiir Schwenken ~ [bar] 3 3
Schlief-/Offnungszeit s 0.04/0.06 0.04/0.06
Schwenkzeit bei mittlerer Autbaulast  [s 0.4 0.14
max. zuldssige Fingerliinge mm] 50 50
max. zuliissige Masse pro Finger k] 01 01
Dichtheit IP 30 30
min./max. Umgebungstemperatur ~ [°(] -10/90 5/60
Wiederholgenauigkeit fir Greifen mm] 0.02 0.02
Wiederholgenauigkeit fiir Schwenken  [°] 01 01
OPTIONEN und deren Eigenschaften
Bezeichnung GSM-W 25-ASE-180 GSM-W 25-A55-180
Ident.Nr. 0303857 0303957
Endlageneinstellbarkeit [°] 180 180
Fluidverbrauch fiir Schwenken [cm?] 85 85
Schwenkaeit bei mittlerer Aufbaulost  [s] 0.4 0.4
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GSM-W 25

Pneumatisch ¢ Greif-Schwenk-Module
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Die Zeichnung zeigt den Greifer in der Grundausfiihrung mit geschlossenen Backen,
ohne maBliche Beriicksichtigung der nachstehend beschriebenen Optionen.

@ Alternativ/zusiitzlich zur federgestiitzten, mechanischen Greitkrafterhaltung kann
fiir Innen- bzw. AuBengreifen auch das Druckerhaltungsventil SDV-P eingesetzt
werden (siehe Katalogteil , Zubehdr”).

Schlauchloser Direktanschluss

A, a Haupt-, Direktanschluss Schwenkeinheit (0 Anschluss Greif-Schwenksinheit

rechtsdrehend @ Fingeranschluss
B, b Haupt, Direktanschluss Schwenkeinheit Starkontur beim Schwenken
linksdrehend 60 Tiefe der Zentrierhiilsenbohrung im

Gegenstiick
Abfrage Greifen und Schwenken

(, ¢ Haupt, Direktanschluss Greifer Gffnen
D, d Haupt-, Direktanschluss Greifer schliefen

StofBdiimpfervarianten

(2x)_|

53.7

(3 Adapter
@) Greif-Schwenk-Modul

Der Direktanschluss dient zur Druckversorgung ohne stdranfillige Verschlauchung. Das
Druckmedium wird stattdessen durch Bohrungen in der Anschraubplatte gefiihrt.

SCHUNK '
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Die Zeichnung zeigt die MaBiiinderungen der StoBddmpfervarianten, im Vergleich zu den
in der Houptansicht dargestellten Elastomervarianten.
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GSM-W 25

Gestapelte Anordnung Programmierbare Magnetschalter
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Anschlag filr MMS-P
ACHTUNG: Bei der Abfrage iber Magnefschalter ist bei der Montage von mehreren @. .nsc i o . o
Finheiten nebeneinander ein Mindestabstand von X mm zwischen den Einheiten Positionsabfrage mit zwei programmierbaren Positionen je Sensor. Endstellungsabfrage

einzuhalten. in C:Nut montiert.
Bezeichnung Ident Nr. Vorzugsprodukt
Programmierbare Magnetschalter
MMS-P 22-S-M8-PNP 0301370 .
MMSK-P 22-S-PNP 0301371
Anschlusskabel
KA BGO8-L 4P-0500 0307767
KA BGO8-L 4P-1000 0307768
KA BWOS-L 4P-1000 0307766
KA BWOS-L 4P-0500 0307765
Sensor-Verfeiler
V2-M8-4P-2XM8-3P 0301380

@ Bei den Sensorkabeln beachten Sie bitte die minimal zultissigen Biegeradien. Diese
betragen im Allgemeinen 35 mm.

@ Pro GSM werden zwei Sensoren MMSP bendtigt. Fiir den Einsatz von Standard-
Verlingerungskabeln (M8-3P) kann der Sensor-Verteiler eingesetzt werden.

. Weiterfiihrende Informationen und Einzelteile des genannten Zubehirs finden Sie im Katalogteil , Zubehir”.
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GSM-W 32

Greifkraft Auiengreifen Fingerbelastung

Greifkraft
600 —GSM-W 32-AS /4 bar —GSM-W 32-AS /6 bar
500
400 \
300 \
200
100 \\:\\ o
Z [ T—
L L [mm] 40 60 80 100
Fingerlinge
M M mox 4.80 Nm
M mox 800N
@ Die angegebenen Momente und Krifte sind statische
Werte, gelten je Grundbacke und diirfen gleichzeiti
auftreten. Bei Uberschreitung des max. zul. Finger-
gewichtes ist zwingend eine Drosselung vorzunehmen,
doss die Backenbewegung schlag- und prellfrei erfolgt.
Die Lebensdauer kann sich verringern.
Technische Daten
Bezeichnung GSM-W 32-ASE090 GSM-W 32-A55090
IdentNr. 0304677 0304777
Endlageneinstellbarkeit [°] 90 90
Offnungswinke! pro Backe [°] 20 20
Uberspannungswinkel pro Backe bis zu [°] 7 7
SchligBmoment [Nm] 74 74
durch Feder erzeugtes SchlieBmoment  [Nm] 18 18
Drehmoment [Nm] 27 27
Drehwinkel [°] 90 90
empfohlenes Werkstiickgewicht kg] 0.84 0.84
Fluidverbrauch fiir Greifen m?] 25.56 25.56
Fluidverbrauch fiir Schwenken [m?] 51 51
Figenmasse k] 1.44 1.44
Nennbetriebsdruck har] b 6
max. Betrighsdruck bar 6.5 6.5
min. Befriehsdruck fiir Greifen har 4 4
min. Betriebsdruck fiir Schwenken ~ [bar] 3 3
Schlief-/Offnungszeit s 0.05/0.07 0.05/0.07
Schwenkzeit bei mittlerer Autbaulast  [s 0.4 0.14
max. zuldssige Fingerliinge mm] 64 64
max. zuliissige Masse pro Finger k] 015 0.15
Dichtheit IP 30 30
min./max. Umgebungstemperatur ~ [°(] -10/90 5/60
Wiederholgenauigkeit fir Greifen mm] 0.02 0.02
Wiederholgenauigkeit fiir Schwenken  [°] 01 01
OPTIONEN und deren Eigenschaften
Bezeichnung GSM-W 32-ASE-180 GSM-W 32-A5-5-180
Ident-Ar. 0303877 0303977
Endlageneinstellbarkeit [°] 180 180
Fluidverbrauch fiir Schwenken [m?] 85 85
Schwenkzeit bei mittlerer Aufbaulast  [s] 0.24 0.24
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GSM-W 32

Pneumatisch ¢ Greif-Schwenk-Module

Hauptansicht
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Die Zeichnung zeigt den Greifer in der Grundausfihrung mit geschlossenen Backen, A, o Haupt, Direktanschluss Schwenkeinheit (1) Anschluss G- Schwenkeinheit
ohne maBliche Beriicksichtigung der nachstehend beschriebenen Optionen. fechtsdrehend o @ Fingeranschluss
B, b Haupt, Direktanschluss Schwenkeinheit Storkontur beim Schwenken
@ Alternativ/zusiitzlich zur federgestitzten, mechanischen Greifkrafterhaltung kann linksdrehend _ 89 Tiefe der Zentrierhilsenbohrung im
(, ¢ Haupt, Direktanschluss Greifer Gffnen Gegenstiick

fiir Innen- bzw. AuBengreifen auch das Druckerhaltungsventil SDV-P eingesetzt

werden (siehe Katalogteil , ubehdr). D, d Haupt-, Direktanschluss Greifer schliefen Abfrage Greifen und Schwenken

Schlauchloser Direktanschluss StofBdiimpfervarianten

(2x)_|

53.7

Adapt
% Gr:i[f)-;c[hwenk-Modul Die Zeichnung zeigt die MaBidnderungen der StoBdampfervarianten, im Vergleich zu den
in der Houptansicht dargestellten Elastomervarianten.
Der Direktanschluss dient zur Druckversorgung ohne stdranfillige Verschlauchung. Das
Druckmedium wird stattdessen durch Bohrungen in der Anschraubplatte gefiihrt.
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GSM-W 32

Gestapelte Anordnung Programmierbare Magnetschalter
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Anschlag filr MMS-P
ACHTUNG: Bei der Abfrage iber Magnefschalter ist bei der Montage von mehreren @. .nsc i o . o
Finheiten nebeneinander ein Mindestabstand von X mm zwischen den Einheiten Positionsabfrage mit zwei programmierbaren Positionen je Sensor. Endstellungsabfrage

einzuhalten. in C:Nut montiert.
Bezeichnung Ident Nr. Vorzugsprodukt
Programmierbare Magnetschalter
MMS-P 22-S-M8-PNP 0301370 .
MMSK-P 22-S-PNP 0301371
Anschlusskabel
KA BGO8-L 4P-0500 0307767
KA BGO8-L 4P-1000 0307768
KA BWOS-L 4P-1000 0307766
KA BWOS-L 4P-0500 0307765
Sensor-Verfeiler
V2-M8-4P-2XM8-3P 0301380

@ Bei den Sensorkabeln beachten Sie bitte die minimal zultissigen Biegeradien. Diese
betragen im Allgemeinen 35 mm.

@ Pro GSM werden zwei Sensoren MMSP bendtigt. Fiir den Einsatz von Standard-
Verlingerungskabeln (M8-3P) kann der Sensor-Verteiler eingesetzt werden.

. Weiterfiihrende Informationen und Einzelteile des genannten Zubehirs finden Sie im Katalogteil , Zubehir”.
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GSM-W 40

Greifkraft Auiengreifen Fingerbelastung

Greifkraft
700 N —GSM-W 40-AS / 4 bar —GSM-W 40-AS / 6 bar
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Fingerlinge
B M mox 700 Nm
M F mox 1300N
@ Die angegebenen Momente und Krifte sind statische
Werte, gelten je Grundbacke und diirfen gleichzeiti
auftreten. Bei Uberschreitung des max. zul. Finger-
gewichtes st zwingend eine Drosselung vorzunehmen,
doss die Backenbewegung schlag- und prellfrei erfolgt.
Die Lebensdauer kann sich verringern.
Technische Daten
Bezeichnung GSM-W 40-ASE-090 GSM-W 40-A55090
IdentNr. 0304687 0304787
Endlageneinstellbarkeit [°] 90 90
Offnungswinkel pro Backe [°] 20 20
Uberspannungswinkel pro Backe bis zu [°] 7 7
SchligBmoment [Nm] 11.2 11.2
durch Feder erzeugtes SchlieBmoment [Nm] 2.6 2.6
Drehmoment [Nm] 2.6 26
Drehwinkel [°] 90 90
empfohlenes Werkstiickgewicht kg] 1.0 1.0
Fluidverbrauch fiir Greifen m?] 48.04 48.04
Fluidverbrauch fiir Schwenken [m?] 51 51
Figenmasse k] 1.73 1.73
Nennbetriebsdruck har] 6 6
max. Betrighsdruck bar 6.5 6.5
min. Befriehsdruck fiir Greifen har 4 4
min. Betriebsdruck fiir Schwenken ~ [bar] 3 3
Schlief-/Offnungszeit s 0.07/01 0.07/0.1
Schwenkzeit bei mittlerer Autbaulost  [s 0.4 0.14
max. zuldssige Fingerliinge mm] 80 80
max. zuliissige Masse pro Finger k] 0.25 0.25
Dichtheit IP 30 30
min./max. Umgebungstemperatur ~ [°(] -10/90 5/60
Wiederholgenauigkeit fir Greifen mm] 0.02 0.02
Wiederholgenauigkeit fiir Schwenken  [°] 01 01
OPTIONEN und deren Eigenschaften
Bezeichnung GSM-W 40-ASE-180 GSM-W 40-A5-5-180
Ident-Ar. 0303887 0303987
Endlageneinstellbarkeit [°] 180 180
Fluidverbrauch fiir Schwenken [m?] 85 85
Schwenkzeit bei mittlerer Autbaulast  [s] 0.24 0.24
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GSM-W 40

Pneumatisch ¢ Greif-Schwenk-Module

Hauptansicht
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Die Zeichnung zeigt den Greifer in der Grundausfihrung mit geschlossenen Backen, A, o Haupt, Direktanschluss Schwenkeinheit (1) Anschluss G- Schwenkeinheit
ohne maBliche Beriicksichtigung der nachstehend beschriebenen Optionen. techtsdrehend . @ Fingeranschluss
B, b Haupt, Direktanschluss Schwenkeinheit Starkontur beim Schwenken
linksdrehend 60 Tiefe der Zentrierhiilsenbohrung im

@ Alternativ/zusiitzlich zur federgestitzten, mechanischen Greifkrafterhaltung kann 6 L 5
fir Innen- bzw. Auflengreifen auch das Druckerhaltungsventil SDV-P eingesetzt & Houpt, Direktanschluss Greffer gffnen Gegenstick
werden (siche Kaalogteil Zubehir) D, d Haupt-, Direktanschluss Greifer schliefen Abfrage Greifen und Schwenken

Schlauchloser Direktanschluss StofBdiimpfervarianten

(2x)_|

53.7

Adapt
% Gr:ii‘)-;c[hwenk-Modul Die Zeichnung zeigt die MaBidnderungen der StoBdampfervarianten, im Vergleich zu den
in der Houptansicht dargestellten Elasfomervarianten.
Der Direktanschluss dient zur Druckversorgung ohne stdranfillige Verschlauchung. Das
Druckmedium wird stattdessen durch Bohrungen in der Anschraubplatte gefiihrt.
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GSM-W 40

Gestapelte Anordnung Programmierbare Magnetschalter
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Anschlag filr MMS-P
ACHTUNG: Bei der Abfrage iber Magnefschalter ist bei der Montage von mehreren @. .nsc i o . o
Finheiten nebeneinander ein Mindestabstand von X mm zwischen den Einheiten Positionsabfrage mit zwei programmierbaren Positionen je Sensor. Endstellungsabfrage

einzuhalten. in C:Nut montiert.
Bezeichnung Ident Nr. Vorzugsprodukt
Programmierbare Magnetschalter
MMS-P 22-S-M8-PNP 0301370 .
MMSK-P 22-S-PNP 0301371
Anschlusskabel
KA BGO8-L 4P-0500 0307767
KA BGO8-L 4P-1000 0307768
KA BWOS-L 4P-1000 0307766
KA BWOS-L 4P-0500 0307765
Sensor-Verfeiler
V2-M8-4P-2XM8-3P 0301380

@ Bei den Sensorkabeln beachten Sie bitte die minimal zultissigen Biegeradien. Diese
betragen im Allgemeinen 35 mm.

@ Pro GSM werden zwei Sensoren MMSP bendtigt. Fiir den Einsatz von Standard-
Verlingerungskabeln (M8-3P) kann der Sensor-Verteiler eingesetzt werden.

. Weiterfiihrende Informationen und Einzelteile des genannten Zubehirs finden Sie im Katalogteil , Zubehir”.

1174 www.schunk.com SCHUNKﬁ@



