
Pick & Place Unit PPU-E

Die schnellste 
Pick & Place Unit der Welt

Ü b e r l e g e n e  P r ä z i s i o n  v o m  K o m p e t e n z f ü h r e r  f ü r  Sp  a n n t e c h n i k  u n d  G r e i f s y s t e m e .



Setzen Sie bei Pick & Place auf den SCHUNK-Modulbaukasten, der 

Systemintegratoren, Anlagenbauern und Anwendern bei minima-

lem Planungs-, Konstruktions- und Inbetriebnahmeaufwand ein 

hohes Maß an Gestaltungsfreiheit, Wirtschaftlichkeit, Flexibilität 

und Sicherheit bietet. Diesen hochgenauen Modulbaukasten baut 

SCHUNK mit der Pick & Place Einheit PPU-E für die Montageauto-

mation weiter aus.  

mit rasanten zykluszeiten und einer exzellenten Wiederholgenauigkeit 

< 0.01 mm erledigt die PPu-e highspeed-montageaufgaben mit größtmögli-

cher Präzision. unglaubliche 0.58 s beträgt die zykluszeit inklusive schalt- 

und greifzeiten bei 40 mm vertikalhub, 120 mm horizontalhub und 2 kg 

bewegter masse. 

sämtliche zuleitungen für strom, steuerung, sensorik und Pneumatik wer-

den am rückwärtigen, stationären anschluss eingesteckt. Kabelbrüche und 

anlagenstörungen sind damit quasi ausgeschlossen. die frei programmier-

bare einheit ist für bis zu 100 mm vertikalhub, 270 mm horizontalhub so-

wie 3 kg bewegte masse ausgelegt.

das schmale gehäuse sowie die medienzuführung über das backpanel er-

möglichen einen kompakten, wartungs- und montagefreundlichen sand-

wichaufbau mehrerer einheiten nebeneinander. zwei integrierte Wegmess-

systeme überwachen die vertikale und horizontale bewegung und 

gewährleisten die hohe Wiederholgenauigkeit. 

Ihr Mehrwert:
 Wiederholgenauigkeit < 0.01 mm – höchste Präzision 

 Keine bewegten motorkabel – kein verschleiß 

 Kompakte bauform – einfache montage und sandwichaufbau 

 all in one – Plug and Play 

 modularität – individuelle bestückbarkeit

Highspeed mit Präzision
Sensationelle Pick-Rate – höchste Wiederholgenauigkeit

industriepreis 2010 der hannover messe 

in der Kategorie Produktionstechnik 

und maschinenbau 

Produkt des monats november 2009 – 

auszeichnung der fachzeitschrift 

ke Konstruktion & engineering

Ausgezeichnet! Die PPU-E überzeugt mit hohem Innovationsgehalt und Industrienutzen. 
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eine basisversion und vier ausbaustufen. Welche Pick & Place operationen auch 

gefordert sind, die PPu-e deckt mit fünf modularen standardgeräten ein enorm 

breites spektrum an anforderungen ab. die PPu-e fügt sich mit dem integrierten 

standard-interface nahtlos in das modulprogramm von schunK ein und lässt sich 

mit unterschiedlichsten aktoren bestücken. damit bietet schunK die optimale 

lösung aus einer hand: einheit und module.

Modularität für mehr Individualität
Ausbaustufen für jede Anwendung

Highspeed-Präzision für unterschiedliche Branchen-Anforderungen

elektro Konsumgüter/freizeitgüter montage und handhabung

Dr
eh

m
od

ul
e

Lin
ea

rm
od

ul
e

Gr
eif

m
od

ul
e

Ausbauversion 5
elektr. drehmodul mit mediendurch-
führung 2-fach luft / 2-fach sensorik

Ausbauversion 4
mediendurchführung 

6-fach luft / 6-fach sensorik

Ausbauversion 3
mediendurchführung 

4-fach luft / 4-fach sensorik

Ausbauversion 2
mediendurchführung 

2-fach luft / 2-fach sensorik

Basisversion 1
ohne mediendurchführung
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Steuerungskonzepte nach Maß

ethercat, sercos iii, 
Profinet io, 

ethernet/iP, Profibus

ethercat, sercos iii, 
Profinet io, 

ethernet/iP, Profibus

software und Programm 
anwenderseitig

Querkommunikation (sercos iii)

Konzept 1 
Kundenseitig wird der gewünschte bewegungsablauf auf der übergeordneten 

steuerung durch den Kunden programmiert. dabei kommuniziert die steue-

Konzept 2 
Kundenseitig wird der gewünschte bewegungsablauf auf der von schunK 

bereitgestellten kostenlosen software visu programmiert. das Programm 

rung mit den von schunK gelieferten indra drive cs reglern über die gängi-

gen busschnittstellen direkt mit der PPu-e.

läuft im master auf der antriebseigenen sPs des indra drive advanced ab. 

durch digitale i/o signale wird das Programm gestartet bzw. gestoppt. 

kundenseitige 
Steuerung

Indra Drive CS 
Z-Achse

Indra Drive CS 
Y-Achse

Indra Drive CS
Sercos III (Slave)

Y-Achse

Indra Drive Advanced
CCD, MLD (Master)

Z-Achse

ethercat, sercos iii, 
Profinet io, 
ethernet/iP, 

Profibus, can open, 
device net
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Beispielzyklus bei 270 x 100 mm Hub Beispielzyklus bei 200 x 50 mm Hub

Funktionsschnittbild
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Bei den angegebenen Picks pro Minute (P/min) ist die Greifzeit mit 2 x 60 ms berück-
sichtigt.

Bei den angegebenen Picks pro Minute (P/min) ist die Greifzeit mit 2 x 60 ms berück-
sichtigt.

1  Schienenführung
2  Motor für vertikale Achse
3  Motor für horizontale Achse
4  Verteilerbox
5  Mikroventile
6  feststehende Motorstecker

vmax

Baugröße Maximale Arbeitsebene Wiederholgenauigkeit Maximalgeschwindigkeit Maximale Nutzlast 
30 270 mm x 100 mm 0.01 mm 4 m/s 3 kg

Pick & Place Unit

PPU-E



MxMy

Mz     
Fz

Fy
  Mx  max. 12 Nm
  My  max. 4 Nm
  Mz  max. 15 Nm
  Fy  max. 100 N
  Fz  max. 200 N

Pick & Place Unit

PPU-E

Technische Daten PPU-E

Momentenbelastung

bezeichnung PPu-e
Max. Antriebskraft Z-Achse (*) [N] 515
Max. Antriebskraft Y-Achse (*) [N] 250
Nennkraft Z-Achse (**) [N] 206
Nennkraft Y-Achse (**) [N] 99
Max. erreichbare Geschwindigkeit [m/s] 4
Max. Beschleunigung [m/s²] 100
Nutzlast (horizontal) [kg] 3
Hub horizontal [mm] 270
Hub vertikal [mm] 100
Positioniergenauigkeit (***) [mm]  0.02
Wiederholgenauigkeit (***) [mm]  0.01
Messsystemaufl ösung (*) [µm]  0.5
Max. Strom Z-Achse Imax [A] 16.2
Stillstandsdauerstrom Z-Achse Id [A] 3.2
Max. Strom Y-Achse Imax [A] 8.1
Stillstandsdauerstrom Y-Achse Id [A] 1.7
Umgebungstemperatur [°C] 40
Oberfl ächentemperatur [°C] 70
Gesamtgewicht Standardeinheit [kg] 19.5
Optionen und deren Eigenschaften
ausbauversion 1 2 3 4 5
verteilerbox
Anzahl Ventile MV 25 0 2 4 6 2
Schaltzeit Ventile [ms] – 18 18 18 18
Anzahl Luftdurchführungen 0 2-fach 4-fach 6-fach 2-fach
Anzahl Sensordurchführungen (M8x1, 3-polig) 0 2-fach 4-fach 6-fach 2-fach
Anzahl Schläuche 0 1 1 1 2
c-achse: mrd-s 04/08/12
Max. Drehmoment [Nm] – – – – 3.6
Max. Drehzahl [min-1] – – – – 600
Wiederholgenauigkeit (***) [°] – – – – 0.001

Weiterführende Produktdaten entnehmen Sie bitte unserem Hauptkatalog SCHUNK-Drehmodule.
*  abhängig vom verwendeten Reglertyp
**  abhängig vom verwendeten Reglertyp und der Einbausituation (Wärmeableitung)
*** Die angegebenen Wiederholgenauigkeiten gelten nur bei konstanten Umgebungstemperaturen!
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Pick & Place Unit

PPU-E

Elektrische Schnittstellen

Hauptansicht

Die PPU-E kommt komplett ohne bewegte Motorkabel aus. Sämtliche Zuleitungen 
für Strom, Steuerung, Sensorik und Pneumatik werden am rückwärtigen, statio
nären Anschluss eingesteckt. Kabelbrüche und Anlagenstörungen sind damit quasi 
ausgeschlossen.

Einzelne Maße bei der Serienversion können abweichen, bitte CAD Daten anfragen.
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schunK gmbh & co. Kg spann- und greiftechnik
bahnhofstr. 106 - 134 · d-74348 lauffen/neckar
tel. +49-7133-103-2696 · fax +49-7133-103-2189
automation@de.schunk.com · www.schunk.com Reg. No. 003496 QM08

  www.youtube.com/schunKhQ

  www.twitter.com/schunK_hQ

 Plus

Professionell, verlässlich und umfassend – schunK-service bedeutet für sie die si-

chere seite der Wirtschaftlichkeit. für uns ist er ein wichtiger teil unserer unterneh-

mensphilosophie. unser umfangreiches angebot – von beratung bis after sales – 

überzeugt durch absolute zuverlässigkeit und technisches Know-how.

Inbetriebnahmeunterstützung vor Ort

 Überprüfung der verkabelung und verschlauchung

 inbetriebnahme der PPu-e an den mitgelieferten reglern

 dichtheitsprüfung

 einweisung des inbetriebnahmepersonals und der maschinenbediener

 Übergabeprotokoll

Wartung

 reinigung der PPu-e

 nachschmierung der führungen

 austausch von verschleißteilen 

 funktionsprüfung

Funktionstest im Werk

 mechanische integration aller anbauteile/optionen

 elektrische integration aller anbauteile/optionen

 Parametrisierung der antriebsregler

 zuordnung der achsregler

 funktionsprüfung

Produktoptimierung

 ist-analyse (mit high-speed-Kamera)

 optimierung der zykluszeit

 Programmoptimierung/ablaufoptimierung

 systemberatung

voraussetzung: maschine/anlage und Komponente sind in betrieb (regler, 

integrierte sPs)

firma  name abteilung    

straße Plz  ort 

tel. fax e-mail                                                

Bitte setzen Sie sich mit mir in Verbindung

 für eine telefonische Beratung PPU-E für eine persönliche Beratung durch den SCHUNK-Außendienst

faxantwort kopieren, ausfüllen, faxen an +49-7133-103-2679


